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55 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIO / PIECES DE
RECHANGE / NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY /PARTI DI

RICAMBIO 114
55.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Pedido de piezas / Commande de
piéces détachées / Objednavka nahradnich dil& / Objednavka nahradnych

dielov/ Ordinazione delle parti di ricambio......ccccviiiiiriri i i s s s s s nsanas 114
55.2Explosionszeichnung / explosion drawing / Vista de despiece / Vue éclatée /
Rozpadovy vykres / Rozpadovy vykres Disegno esploso .........coiuuirmuimeuinnuinnnes 116
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cz

SYMBOLY / SEGNALI DI SICUREZZA

MASCHINEN P , - L, - A
/ SYMBOLES DE SECURITE / BEZPECNOSTNI SYMBOLY / BEZPECNOSTNE

SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / SEﬂALES DE
SEGURIDAD / SYMBOLES DE SECURITE / BEZPECNOSTNI
SYMBOLY / BEZPECNOSTNE SYMBOLY / SEGNALI DI
SICUREZZA

SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS ES SENALES DE SEGURIDAD FR SYMBOLES DE SECURITE

BEDEUTUNG DER DEFINITION OF SIGNIFICADO DE LOS SIGNIFICATION DES
SYMBOLE SYMBOLS SIMBOLOS SYMBOLES
BEZPECNOSTNI SK BEZPECNOSTNE IT SEGNALI DI SICUREZZA

SYMBOLY SYMBOLY SIGNIFICATO DEI SIMBOLI

VYZNAM SYMBOLU VYZNAM

c € DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.

> @ © @

EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.

ES CONFORMIDAD CE: Este producto cumple con las directivas de la UE.
FR CONFORMITE CE : Ce produit répond aux directives CE.

cz CE-SHODA: Tento vyrobek je v souladu se smérnicemi ES.

SK CE-SHODA: Tento vyrobok je v stlade so smernicami ES.

IT CONFORMITA CE: Questo prodotto & conforme alle direttive UE.

DE ANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung Ihrer Maschine aufmerksam durch
und machen Sie sich mit den Bedienelementen der Maschine gut vertraut um die Maschine
ordnungsgemaB zu bedienen und so Schaden an Mensch und Maschine vorzubeugen.

EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance manual carefully and get familiar with the
controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

ES iLEER LAS INSTRUCCIONES! Lea atentamente las instrucciones de servicio y de mantenimiento de
su maquina y familiaricese con los elementos de mando de la misma para manejarla correctamente vy,
de este modo, evitar que se produzcan dafios personales y en la maquina.

FR LIRE LE MANUEL D’UTILISATION ! Lire le manuel d’exploitation et de maintenance de votre machine

avec assiduité en vous familiarisant bien avec les organes de commande de la machine pour utiliser la

machine correctement et prévenir ainsi des blessures corporelles et des dégéats sur la machine.

cz PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE! PreCtéte si radné navod na obsluhu a Udrzbu Vaseho stroje a

dobfe se seznamte s ovladacimi prvky stroje, aby byl tento fadné obsluhovan a predeslo se ke Skodam

na stroji a zranénim osob.

SK PRECITAJTE SI TENTO NAVOD! Preditajte si riadne navod na obsluhu a Udrzbu Vasho stroja a dobre

sa oboznamte s ovladacimi prvkami stroja, aby bol tento riadne obsluhovany a predislo sa ku Skodam

na stroji a zraneniam osob.

IT LEGGERE LE ISTRUZIONI! Leggere attentamente le istruzioni d'uso e di manutenzione della vostra

macchina e familiarizzare con gli elementi di comando della macchina per utilizzarla correttamente e

per evitare di danneggiare le persone e la macchina stessa.

DE Schutzausriistung tragen!

EN Protective clothing!

ES iUse el equipo de proteccion!

FR Porter un équipement de protection !
CZ Pouzivejte ochranné pomiicky!

SK Pouzivajte ochranné prostriedky!

IT Indossare i dispositivi di protezione!

DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!

EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!

iApague la maquina y desconéctela de la red eléctrica antes de llevar a cabo trabajos de
mantenimiento y antes de las pausas!

Eteindre la machine avant la maintenance et les pauses et débrancher la fiche secteur !
Stroj pred Gkonem udrzby nebo pfed prestavkou v praci vypnéte a odpojte ze sité!

SK Stroj pred udrzbou a prestavkami vypnite a odpojte zo siete!

IT Spegnere la macchina prima della manutenzione e delle pause e scollegare la spina di rete!

DE Warnung vor Schnittverletzungen! DE Schutzklasse II!
EN Warning about cut injuries! I:l EN Protection class II!
ES iAdvertencia de sufrir lesiones producidas por ES iClase de proteccion II!
cortes!
FR Attention aux coupures ! FR Classe de protection II!
CZ Vystraha pfed Ffeznymi poranénimi! cz Ochranna tfida II!
SK Vystraha pred reznymi poraneniami! SK Ochranna trieda II!
IT Attenzione alle lesioni da taglio! IT Classe di protezione II!
DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die entfernt wurden, sind
umgehend zu erneuern!
EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately!
ES iDeben sustituirse inmediatamente los letreros de advertencia y/o las pegatinas que haya en la maquina,
que se hayan vuelto ilegibles o se hayan retirado!
FR Les panneaux d'avertissement et/ou autocollants d'avertissement illisibles ou retirés sur la machine doivent
étre remplacés immédiatement !
cz Necitelné nebo odstranéné vystrazne stltky nebo nalepky na stroji musi byt okamzité obnoveny!
SK Neditatel'né alebo odstranené vystrazné stitky alebo nalepky na stroji musi byt okamzite obnovené!
IT I segnali di avvertimento e/o le etichette applicate sulla macchina, che sono illeggibili o sono stati rimossi,
devono essere sostituiti immediatamente!
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3.1 Lieferumfang / Delivery-content / Volumen de suministro /

Contenu de la livraison / Souéast dodavky / Sacéast dodavky /
Dotazione di fornitura

w HOL

1 243

11

(DE/EN) Maschine inkl. Sageblatt, Spaltkeil / machine incl. saw blade riving knife

(ES/FR) Maquina incl. hoja de la sierra, cufia de separacién / Machine, lame de scie, couteau diviseur incl.
(CZ/SK) Stroj vcetné pilového kotouce, rozviraciho klinu / Stroj vratane pilového kotuca, rozovieraciho klina
(IT) Macchina incl. lama, cuneo separatore

4 |(DE/EN) Parallelanschlag + Zusatz / Rip-fence + auxiliary 1
(ES/FR) Tope paralelo + auxiliar / Guide longitudinal + complément

(CZ/SK) Podélné pravitko + prislusenstvi / Pozdlzne pravitko + prislusenstvo
(IT) Arresto parallelo + aggiunta

5 |(DE/EN) Sageblattschutzabdeckung / saw blade guard 1
(ES/FR) Cubierta protectora de la hoja de sierra / Cache de protection de la lame de scie
(CZ/SK) Ochranny kryt pilového kotouce / Ochranny kryt pilového kottuca

(IT) Copertura di protezione della lama

6 |(DE/EN) Winkel-Gehrungsanschlag / mitre fence 1
(ES/FR) Tope de ingletes acodado / Angle de la butée a onglet
(CZ/SK) Uhlové pravitko / Uhlové pravitko

(IT) Arresto per tagli obliqui-angolare

7 |DE/EN) Absauganschlussstilick / dust collector connection port 1
(ES/FR) Pieza de conexion del sistema de aspiracidon / Raccord d'aspiration

(CZ/SK) Konektor odsavani prachu / Konektor odsavania prachu

(IT) Raccordo per dispositivo di aspirazione

8 |DE/EN) Befestigungsmaterial Anschlagleiste / fixation material stop rail

(ES/FR) Material de fijacion liston de tope / Matériel de fixation de la barre de butée
(CZ/SK) Spojovaci material dorazové listy / Spojovaci material dorazovej listy

(IT) Materiale di fissaggio barra di arresto

9 |(DE/EN) Werkzeug / Tool

(ES/FR) Herramienta / Outil

(CZ/SK) Naradi / Naradie

(IT) Utensile

10 |(DE/EN) Anschlagleiste / stop rail 1
(ES/FR) Liston de tope / Barre de butée
(CZ/SK) Dorazova lista / Dorazova lista
(IT) Barra di arresto

11 [(DE/EN) Schiebestock / push stick 1
(ES/FR) Bastdn de corredera / Baton d’insertion
(CZ/SK) Posuvna tyC / Posuvna ty¢

(IT) Spintore

12 |(DE/EN) Betriebsanleitung / manual 1
(ES/FR) Instrucciones de servicio / Mode d'emploi
(CZ/SK) Navod k obsluze / Navod na obsluhu
(IT) Istruzioni per I'uso

13*|(DE/EN) Ersatz-Kohlebiirsten / carbon brushes replacement 2
(ES/FR) Escobillas de carbén de repuesto / Balais de charbons de remplacement
(CZ/SK) / Nahradni uhlikové kartace / Nahradné uhlikové kefy

(IT) Spazzole di ricambio in carbone
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3.2 Komponenten /components / Componentes / Composants /
Komponenty / Komponenty /Componenti
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k
24
ol nigf" —(
]
-ﬂrj‘_ - 3-!'
[55 10 266

12

22,
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11

28a

1 Arbeitstisch / work table / Mesa de 16 |Verriegelung Winkeleinstellung / Locking
trabajo / Table de travail / lever angle adjustment / Ajuste de angulo de
Pracovni stll / Pracovny stél elemento de blogueo / Réglage de I'angle de
Tavolo di lavoro verrouillage / Zamek nastaveni Uhlu / Zamok

nastavenia uhlu /Blocco regolazione angolare
2a/ |Fihrungsschiene / guide rail stop / 17 |Handrad H6henverstellung / handwheel

2b |Riel guia / Rail de guidage / height adjustment / Ajuste de altura de
Vodici lista / Vodiaca lista rueda manual / Volant a main Réglage en
Rotaia di guida hauteur / Rucni kolo vySkového nastaveni

Rucné koleso vyskového nastavenia
Regolazione dell'altezza del volantino

3 Sageblattschutz / saw blade guard / 18 |EIN-AUS-Schalter / ON-OFF-switch /
Proteccion de la hoja de la sierra / Interruptor ON/OFF / Interrupteur MARCHE-
Protection de la lame de scie / ARRET / Hlavni vypina¢ ON-OFF / Hlavny
Kryt pilového kotouce / Kryt pilového vypina¢ ON-OFF / Interruttore ON/OFF
kotuca /Proteggi-lama

4 Befestigungsschraube / attachment 19 |Werkzeugfach / tool box / Compartimento de
saw blade guard / Tornillo de sujecién herramientas / Compartiment des outils /

/ Vis de fixation / Upevnovaci Sroub / Pfihradka na naradi / Priehradka na naradie
Upeviiovacia skrutka /Viti di fermo Vano portautensili

5a |Absaugschlauch / dust collector hose / |20 |Skala Winkelanschlag / scale miter gauge /
Tubo de aspiracion / Tuyau d'aspiration Tope angular de bascula / Echelle Butée
/ Hadice odsavani / Hadica odsavania d'angle / Stupnice Uhlového pravitka /

Tubo di aspirazione Stupnica uhlového pravitka /Scala arresto
angolare

5b |Absauganschluss / dust collector plug /{21 |Verriegelung Winkelanschlag / locking handel
Conexion del sistema de aspiracion / miter gauge / Tope angular de elemento de
Raccord d'aspiration / bloqueo / Butée d'angle de verrouillage /
Pfipojka odsavani / Pripojka odsavania Zamek Uhlového pravitka / Zamok uhlového
Attacco aspirazione pravitka/ Bloccaggio arresto angolare
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table extension / Elemento de bloqueo
extension de mesa / Verrouillage
Rallonge de table / Zamek rozsireni
stolu / Zamok rozSirenia stola /
Bloccaggio Prolunga banco

Spaltkeil / riving knife / Cufa de 22 |Winkelanschlag / mitre gauge / Tope angular
separacion / Couteau diviseur / / Butée d'angle / Uhlové pravitko / Uhlové
Rozviraci kiln / Rozovieraci klin pravitko/ Arresto angolare

uneo separatore

7 Sageblatt / saw blade / Hoja de la 23 |Spaltkeilbefestigung / locking lever riving
sierra / Lame de scie / knife / Sujecién de cufia de separacién /

Pilovy kotouc / Pilovy kotuc Fixation du couteau diviseur /

Lama Upevnéni rozviraciho klinu / Upevnenie
rozovieracieho klina / Fissaggio cuneo
separatore

8 Tischeinlage / table insert / 24 |Anschlagleiste / stop rail / Liston de tope /

Suplemento de la mesa / Plague de Barre de butée / Dorazova lista / Dorazova

platine / Vlozka stolu / Vlozka stola lista /Barra di arresto

Inserto del tavolo

9 Parallelanschlag / rip fence / Tope 25 |Skala Parallelanschlag / scale rip fence /
paralelo / Guide longitudinal / Tope paralelo de bascula / Echelle Guide

Podélné pravitko/ PozdlZzne pravitko longitudinal / Stupnice podélného pravitka /

Arresto parallelo Stupnica pozdlzneho pravitka / Scala arresto
parallelo

10 Fihrungsschiene Tischerweiterung / 26 |Skala Tischerweiterung / scale table

guide rail table width extension / Riel extension / Bascula extension de mesa /

guia de extensidon de mesa / Rail de Echelle Rallonge de table /

guidage Rallonge de table / Stupnice rozsireni stolu /

Vodici lista rozsireni stolu Stupnica rozsirenia stola

Vodiaca lista rozSirenia stola Scala Prolunga banco

Binario di guida Prolunga banco

11 |[Tischerweiterung / table extension / 27 |Befestigung fir Ersatzsageblatt / support for

Extension de mesa / Rallonge de table spare saw blades / Sujecién para la hoja de

/ Rozsiteni stolu/ RozSirenie stola sierra de repuesto / Support pour lame de

Prolunga banco scie de rechange / Podpora pro nahradni
pilovy kotouc / Podpora pre nahradny pilovy
kotl¢ /Fissaggio lama di ricambio

12 |Verriegelungshebel Parallelanschlag / |28 |Steckplatz 28a-28b-28c / slot 28a-28b-28c /
locking lever rip fence / Zajistovaci / Ranura 28a-28b-28c / Connecteur 28a-28b-

Tope paralelo de la palanca de bloqueo 28c / Slot 28a-28b-28c / Slot 28a-28b-28c

/ Levier de verrouillage Guide Fessura di inserimento28a-28b-28c

longitudinal / Aretacni paka podélného

pravitka /Aretacna paka pozdlzneho

pravitka /Leva di bloccaggio arresto

parallelo

13 |Schauglas / sight glass / Mirilla / 29 |Schraubenschlissel / wrench / Llave de

Indicateur de niveau / Prizor / Priezor tuercas / Clefs / Kli¢ / KIU¢ / Chiave

Spia di livello

14 |Schiebestock / push stick / Baston de |30 |Inbussschlissel / allen key / Llave hexagonal
corredera / Baton d’insertion / / Clé hexagonale / Imbusovy kli¢ / Imbusovy

Posuvna ty¢ / Posuvna tyc klt¢ / Chiave a brugola

Spintore

15 |Verriegelung Tischerweiterung / lock |31 |Anschlusskabelhalterung / cable hook /

Soporte de cable de conexion / Support de
cable de raccordement / Drzék privodniho
kabelu / Drziak privodného kabla
Sostegno cavo di allacciamento
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3.3 Technische Daten / technical details / Datos técnicos / Données
techniques / Technické udaje / Technické Gdaje /Dati tecnici

TK 255
Spannung / Voltage / Tension / Tension / 230V / 50 Hz
Napéti / Napatie/ Tensione
Motorleistung / motor power / Potencia del motor / S1=1800W

Puissance du moteur / Vykon motora / Vykon motoru /
Potenza motore

S6(20%) = 2200 W

Leerlaufdrehzahl / idle speed / Velocidad de ralenti /
Régime a vide / Volnobézné otacky / Volhobezné
otacky / Numero di giri a vuoto

4800 min?

Sageblatt / saw blade / Hoja de la sierra / Lame de
scie / Pilovy kotouc / Pilovy kotd¢ / Lama

@ 254 x @ 30 x 2,8 mm / 60Z

Arbeitstisch / work t;able/ Mesa de trabajo / Table de
travail / Pracovni stul / Pracovny st6l /Tavolo di lavoro

675-1040 x 560 mm

Max. Schnitthoéhe / cutting height max. / Altura max.
de corte / Hauteur de coupe max. / Max. rezna vyska /
Max. rezna vyska / Max. altezza di taglio

0°:80mm 45° 50 mm

Max. Schnittbreite am Parallelanschlag / max. cutting
widht rip-fence / Ancho max. de corte en el tope
paralelo / Largeur de coupe max. sur la butée paralléle
/ Max. Fezna Sitka na podélném pravitku / Max. rezna
Sirka na pozdlznom pravitku / Max. larghezza di taglio
dell'arresto parallelo

650 mm

Hoéhenverstellung / height adjustment / Ajuste en
altura / Réglage en hauteur / Vyskové nastaveni /
VySkové nastavenie / Regolazione altezza

0 -80 mm

Schwenkbereich Sageblatt / saw blade swivel range /
Zona de giro de hoja de sierra / Plage de pivotement
de la lame de scie / Rozsah otaceni pilového kotouce /
Rozsah otacania pilového kotlca / Area di rotazione
lama

0-45°

Absauganschluss / dust collector plug / Conexidén del
sistema de aspiracién / Raccord d'aspiration / Pfipojka
odsavani/ Pripojka odsavania / Attacco aspirazione

@ 40mm

Schalldruckpegel / sound pressure level / Nivel de
presion sonora / Niveau de pression acoustique /
Hladina akustického tlaku / Hladina akustického tlaku /
Livello di pressione sonora Lea

92.6 dB(A)

K: 3dB(A)

Schallleistungspegel / sound power level / Nivel de
potencia acustica / Niveau de puissance sonore /
Hladina akustického vykonu / Hladina akustického
vykonu / Livello di potenza sonora Lwa

105.6 dB(A)

K: 3dB(A)

Schutzklasse / protection class / Clase de proteccion /
Classe de protection / Ochranna tfida / Ochranna
trieda/ Classe di protezione

IT

Verpackungsmale / packaging dimension /
Dimensiones del embalaje / Dimensions d’emballage /
Rozmér baleni / Rozmer balenia / Dimensioni
dell'imballo

925 x 550 x 525
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MaschinenmaBe (L x B x H) max. /machine dimension 675-1040 x 750 x 460 mm
/ Dimensiones max. de la maquina L x A x H) /
Dimensions de la machine (L x | x H) / Rozmér stroje
(D x S x V) max. / Rozmer stroja (D x S x V) max. /
Dimensioni macchina (L x P x A) max.

Gewicht (Netto) / weight (Net) / Peso (neto) / Poids 25 kg
(net) / Hmotnost (Netto) / Hmotnost (Netto) / Peso
(netto)

Gewicht (Brutto) / weight (gross) / Peso (bruto) / 31 kg
Poids (brute) / Hmotnost (Brutto) / Hmotnost (Brutto)
/ weight / Peso (lordo)

(DE) Hinweis Gerduschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl
es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob zuséatzliche VorsichtsmaBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des
Arbeitsraumes und andere Gerduschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kdnnen
ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender befdhigen, eine bessere Abschdtzung von Geféahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the same time. Although there
is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the
actual immission level at the workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations.
The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard
and risk.

(ES) Aviso sobre los valores de ruido: Los valores indicados son valores de emisidn y, por lo tanto, no representan necesariamente al mismo tiempo valores
seguros en el lugar de trabajo. Aunque hay una correlacién entre los niveles de emision y los de inmision, no se puede deducir con certeza si es necesario adoptar
medidas de precaucion adicionales o no. Entre los factores que influyen en el nivel de inmisidn real en el lugar de trabajo, se encuentran la naturaleza del espacio
de trabajo y otras fuentes de ruido, es decir, el nimero de maquinas y otros procesos de trabajo adyacentes. Asimismo, los valores admisibles en el lugar de
trabajo pueden variar de un pais a otro. No obstante, esta informacién debe capacitar al usuario a evaluar mejor los peligros y los riesgos.

(FR) Avis Données sur le bruit : Les valeurs indiquées sont des valeurs d'émission et ne représentent donc pas nécessairement des valeurs de sécurité sur le lieu
de travail. Bien qu'il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et d'immission, il est impossible de déduire de maniére fiable si des mesures de précaution
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs influengant le niveau d'immission réellement présent sur le lieu de travail comprennent les caractéristiques
de la salle de travail et d'autres sources de bruit, c'est-a-dire le nombre de machines et d'autres processus de travail adjacents. Les valeurs autorisées sur le lieu
de travail peuvent également varier d'un pays a l'autre. Toutefois, ces informations devraient permettre a |'utilisateur de mieux évaluer le danger et le risque.

(cz) Upozornéni k emisim hluku: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi byt nutné bezpe¢nymi hodnotami na pracovisti. Ackoli existuje korelace
mezi Urovni emisi a imisi, nelze spolehlivé odvodit, zda jsou nutnéd dodatecnd preventivni opatrem nebo nikoliv. Mezi faktory, které ovliviiuji Uroven imisi skute¢né
pfitomnych na pracovisti, patfi povaha pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku; tj. pocet strojd a dalsich pracovnich procest. Povolené hodnoty na pracovisti se
mohou v jednotlivych zemich lisit. Tyto informace by vSak mély uZivateli umoznit lepsi odhad nebezpedi a rizik.

(SK) Poznamka k emisiam hluku: Uvedené hodnoty st emisné hodnoty, a preto nemusi byt nutne bezpeéné hodnoty na pracovisku. Hoci existuje korelacia medzi
aroviiou emisii a imisii, nemoZno spolahlivo odvodit, & s nutné dodatocné preventivne opatrenia alebo nie. Medzi faktory, ktoré ovplyviiuji Grovef imisii skuto¢ne
pritomnych na pracovisku, patri povaha pracovného priestoru a dalSie zdroje hluku; tj. pocet strojov a dalSich pracovnych procesov. Povolené hodnoty na
pracovisku sa mézu v jednotlivych krajindch lisit. Tieto informacie by véak mali uzivatelovi umoznit lepsi odhad nebezpeéenstva a rizik.

(IT) Nota Dati sulla rumorosita: I valori indicati sono valori di emissione e quindi non devono rappresentare contemporaneamente valori di sicurezza sul posto di
lavoro. Sebbene esista una correlazione tra i livelli delle emissioni e immissioni, non si puo dedurre in modo affidabile se siano 0 meno necessarie ulteriori
precauzioni. I fattori che influenzano il livello di emissioni effettivamente presente sul luogo di lavoro includono le condizioni tipiche dell'area di lavoro e altre fonti
di rumore, come per es. il numero di macchine e la presenza di altri processi di lavoro adiacenti. I valori consentiti sul posto di lavoro possono anche variare da
paese a paese. Tuttavia, queste informazioni permettono all'utente di stimare nel modo migliore pericoli e rischi.
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Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Tischkreissdge TK255, nachfolgend als ,Maschine" bezeichnet.

Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren Sie

D:i] sie flr spatere Zwecke an einem geeigneten, flir Nutzer (Betreiber) leicht zuganglichen,
vor Staub und Feuchtigkeit geschutzten Ort auf, und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen Abbildungen und Inhalte
geringfligig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschdden sind innerhalb von 24 Stunden separat an uns zu melden.

Fiir nicht vermerkte Transportschiden kann Holzmann keine Gewahrleistung
ubernehmen.

Urheberrecht
© 2017

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten! Insbesondere
der Nachdruck, die Ubersetzung und die Enthahme von Fotos und Abbildungen werden gerichtlich
verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das flir 4170 Haslach zustdndige Gericht.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0

info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthdlt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu Ihrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
durch. Das ermoglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine, und Sie beugen
damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor. Beachten Sie
auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und Piktogramme sowie die
Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fir folgende Tatigkeiten bestimmt:

Schneiden (Ldngs-und Querschnitte) von Holz und Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen
Eigenschaften wie Holz innerhalb der vorgegebenen technischen Grenzen.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschaden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN-MASCHINEN keine
Verantwortung oder Garantieleistung.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist flir den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:

Rel. Feuchtigkeit: max. 65 %
Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C
Temperatur (Lagerung, Transport) -20° C bis +55° C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

- Betreiben der Maschine ohne adaquate koérperliche und geistige Eignung

- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung

- Anderungen der Konstruktion der Maschine

- Betreiben der Maschine in explosionsgeféhrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb
Zindfunken erzeugen)

- Betrieb der Maschine in geschlossenen Radumen ohne Spane- und Staubabsaugung.

- Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen

- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen

- Verdandern, umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine

- Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen auBerhalb der in dieser Anleitung
angegebenen Grenzen.

- Verwendung von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm flr
Werkzeugmaschinen fir die Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen.

- Verwendung von S&geblattern aus HSS-Stahl.

- Verwendung von Sageblattern die eine geringere max. Geschwindigkeit als die Maschine
aufweisen

Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfihrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewdhrleistungs- und
Schadenersatzansprliche gegentiber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Voraussetzungen fiir das Bedienen der Maschine sind die kérperliche und geistige Eignung sowie
Kenntnis und Versténdnis der Betriebsanleitung.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter
des Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschrdanken kénnen!
Legen Sie ihre persdnliche Schutzausriistung vor Arbeiten an der Maschine an.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden.
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5.3 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e Trennende Schutzeinrichtung Sageblattschutzabdeckung

e Schiebestock

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise
Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei

Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fiir sicheres Arbeiten insbesondere
folgende Punkte zu bertlicksichtigen:

Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die flir die Bearbeitung erforderlichen trennenden
Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen angebracht sind, sich
in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

Wadhlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschitterungsfreien, rutschfesten Untergrund.
Sorgen Sie flr ausreichend Platz rund um die Maschine!

Sorgen Sie flr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte zu
vermeiden!

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld!

Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge vor dem Einschalten von der Maschine.

Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spéane,
abgeschnittene Werkstuckteile etc.).

Uberpriifen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Die Maschine muss stillgesetzt
werden falls diese unbeaufsichtigt ist.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

Tragen Sie geeignete Schutzausristung (Augenschutz, Staubmaske, Gehdrschutz,
Handschuhe beim Umgang mit Werkzeugen) sowie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung -
niemals lose Kleidung, Krawatten, Schmuck, etc. - Einzugsgefahr!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstlicks bei laufender Maschine aus
dem schneidenden Bereich!

Arbeiten Sie immer mit bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UubermaBige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Midigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben, Lésungsmitteln
oder brennbaren Fliissigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand- bzw.
Explosionsgefahr!).

Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr)!

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Setzen Sie die Maschine vor Umriist-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets still und trennen sie diese flir Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets vom der Stromversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme der
Arbeit an der Maschine den vélligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und
sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

5.5 Elektrische Sicherheit

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel (Querschnitt 1.5mm2 bis 25m L&nge; HO5VV-F).

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m

TK255



MANN

N MASCHINEN
3 ///
/s S

SICHERHEIT

Ein beschddigtes oder verheddertes Kabel erhéht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie das
Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen des
Elektrowerkzeugs. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen fern.

VorschriftsmaBige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.
Wasser, das in Elektrowerkzeug eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Elektrowerkzeuge keinem Regen oder Ndsse aus.

Der Einsatz der Maschine in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle
mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschitzt ist.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich nicht mit dem EIN-Aus-Schalter ein-
und ausschalten lasst.

Vermeiden Sie den Kontakt des Kdrpers mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkérpern,
Ofen und Kihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko eines Stromschlags, wenn der Kérper
geerdet ist.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. SchlieBen Sie die Maschine deshalb bei
der Installation an eine geeignete Absauganlage fiir Staub und Spdne an oder betreiben sie
diese nur in gut durchlifteter Umgebung mit Staubmaske.

Schalten Sie die Staubabsaugungseinrichtung immer an, bevor Sie mit der Bearbeitung des
Werkstlckes beginnen!

Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstlickes niemals bei laufenden Maschine
aus dem schneidenden Bereich.

Bei Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser von = 16 mm und
Kreissageblattern missen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen;
Werkzeugtrager missen EN 847-3:2013 entsprechen;

UbermaBiger Larm kann zu Gehoérschdden und temporaren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fihren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen
zertifizierten Gehoérschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

Ersetzen Sie gerissene und verformte Sdgeblatter sofort, sie kébnnen nicht repariert werden.
Verwenden sie saubere und gescharfte Sageblatter, diese sind weniger stéranfallig und
kdénnen leichter gefiihrt werden.

Nur ein Werkstlck auf einmal schneiden.

Fir ein Werkstlick, das breiter oder langer als die Auflageflache ist, ist eine ausreichende
Unterstlitzung wie Tischverlangerungen, Sagebdcke usw. zu gewahrleisten.

Lassen Sie das Sageblatt die volle Geschwindigkeit erreichen, bevor Sie das Werkstiick
berthren.

Wenn sich das Werkstilick oder die Sageblatter verklemmen, schalten Sie die Maschine sofort
aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie
den Stecker von der Stromquelle und beginnen sie erst dann mit das verklemmte Material zu
entfernen.

Die Anschlage oder sonstige Maschinenteile dlirfen das Sageblatt zu keiner Zeit berihren
Halten Sie das Werkstlick sicher mit beiden Handen und driicken Sie es fest auf den
Sadgetisch

Verwenden Sie die Maschinen nicht zum Schlitzen.

Schutzen Sie das Sageblatt vor StoB und Schlag und setzen Sie das Sageblatt keinem
seitlichen Druck aus.

Der Spaltkeil muss mit dem Sageblatt fluchten, um ein Verklemmen des Werkstlicks zu
vermeiden.

e Bearbeiten Sie nur gerade Werkstlicke, sodass diese am Parallelanschlag anliegen kénnen

e Bewahren sie den Schiebestock an der Maschine auf

e Stellen Sie sich nie in direkter Linie mit dem Sageblatt

e Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert und Uberprifen sie diesen auf korrekte Montage
sowie Beschadigung und reparieren bzw. ersetzen diese bei Abweichungen.

e Verwenden Sie flir Trennschnitte stets die Sageblattschutzabdeckung und den Spaltkeil.

e Befestigen Sie nach Fertigstellung von Arbeitsschritten wie z.B. Nuten, Falzen die hierfur
entfernte Schutzabdeckung umgehend.
Finger und Hande nicht in die Nahe des Sageblatts oder in den Sagebereich bringen.
Flhren Sie das Werkstilck nur entgegen der Drehrichtung dem Sageblatt zu.
Verwenden Sie bei Langsschnitten niemals den Winkel/Gehrungsanschlag fir die Zuflihrung
des Werkstiicks, und verwenden Sie bei Querschnitten mit dem Winkel/Gehrungsanschlag
niemals zusatzlich den Parallelanschlag zur Langeneinstellung. (Klemmgefahr)

¢ Verwenden Sie einen Schiebestock, wenn der Abstand zwischen Anschlag (Parallel,
Anschlagleiste) und Sageblatt weniger als 150 mm, und einen Schiebeblock, wenn dieser
kleiner als 50mm ist.
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Verwenden Sie niemals einen beschadigten Schiebestock.

Verwenden sie immer den Parallelanschlag oder Winkel/Gehrungsanschlag. Arbeiten Sie nicht
“freihandig”.

Greifen Sie nie um oder Uber ein sich drehendes Sageblatt.

5.7 Gefahrenhinweise
Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen. Bedingt durch
Aufbau und Konstruktion der Maschine kdnnen im Umgang mit den Maschinen
Gefahrdungssituationen auftreten:
e Berlhrung des Sageblattes im nicht abgedeckten Sagebereich.
Schnittverletzungen durch Eingriff in das laufende Sageblatt
Rickschlag von Werkstlicken und Werkstiickteilen durch mangelnde Sicherung
Sageblattbruch bzw. herausschleudern von Teilen des Sdgeblatts
Gehorschaden / Gesundheitsschaden durch Holzstaub bei nicht Verwendung von
Schutzausristung und Absauganlagen in geschlossenen Raumen
Bzw. weitere die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihrt, wenn sie nicht

ii Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
gemieden wird.

wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine méglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfiigigen oder leichten Verletzungen fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moéglicherweise
gefahrliche Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren kann,

Situation hin, die zu Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

0 Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine mdéglicherweise gefahrliche

6 TRANSPORT

Fir den ordnungsgemaBen Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung bezlglich  Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc.
Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Achten Sie beim Heben, Tragen
und Absetzen der Last auf die richtige Kérperhaltung:
e Heben, Absetzen:
Stellen Sie beim Heben / Absetzen Standfestigkeit her (Beine hiiftbreit).
Last mit gebeugten Knien und geradem Riicken heben / absetzen (wie Gewichtheber).
Last nicht ruckartig anheben / absetzen.
e Tragen:
Last mit beiden Handen mdoglichst kérpernah tragen.
Last mit geradem Riicken tragen.

Transport der ausgepackten Maschine nur in Transportposition = Sageaggregat in der
unteren Position und mittels Bolzen verriegelt sowie Zugverriegelung verriegelt.
Anheben der Maschine nur an den Transportgriffen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at 17
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7 MONTAGE

MONTAGE

7.1 Lieferumfang priifen

Uberpriifen Sie die Maschine nach Anlieferung unverziiglich auf Transportschdden und fehlende
Teile.

7.2 Der Arbeitsplatz
Wahlen Sie einen passenden Platz flir die Maschine.
Beachten Sie dabei auf die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der Maschine.

Der gewahlte Platz muss einen passenden Anschluss an das elektrische Netz gewahrleisten als
auch die Mdglichkeit fir den Anschluss an eine Absauganlage. Vergewissern Sie sich, dass der
gewdhlte Arbeitsplatz (Maschinenstéander, Arbeitsplatte,...) die Last der Maschine tragen kann und
die Maschine an dieser mittels Schrauben (Schrauben sind nicht im Lieferumfang inkludiert)
befestigt werden kann. Die Maschine muss an allen Stitzpunkten gleichzeitig nivelliert werden.
Man muss auBerdem einen Abstand von mindestens 0.8 m um die Maschine rundum sichern.

Montage am HOLZMANN Maschinenstander TK255MS (optionales Zubehor)

0 Die Maschine mit 4 Schrauben / Scheiben /
: -

2 Mutter am Maschinentisch befestigen.
lare ' )

7.3 Maschine zusammenbauen

Die Maschine kommt vormontiert. Folgende kleine Montage / Einstellung sind vor Gebrauch noch
vorzunehmen und der Anschluss an die Stromversorgung / Absaugeinrichtung vorzunehmen
sowie die Maschine an einem passenden Arbeitsort aufzustellen und die Anbauteile je nach
Arbeitsschritt einzustellen

1 Einstellung Spaltkeil:

eel Der Spaltkeil kann in 2 Stellungen (Pos I, Pos II) verriegelt werden.
1. In der unteren Position (zum Nuten / Falzen) sind die beiden
unteren Bolzen eingerastet (ACHTUNG Hier sind geeignete
Schutzvorrichtung (z. B. Druckkamm,..) notwendig um ein sicheres
Arbeiten zu gewahrleisten.

2. in der oberen Position = Arbeitsstellung die oberen beiden.

Arbeitsschritte fur Positionswechsel:

- Tischeinlage entfernen, hierflir Schraube I6sen und Tischeinlage
Pos I 3 - Das Sdgeblatt in der hochstmogliche Position bringen
- Hebel (5) I6sen
- Spaltkeil nach oben ziehen (obere Position) bzw. nach unten
schieben (untere Position). Darauf achten, dass die jeweils passenden
Stifte in die Bohrungen des Spaltkeils einrasten und anschlieBend
Hebel wieder klemmen.
Kontrolle in oberer Position (=Arbeitsstellung) ob Spalt zwischen
Spaltkeil und Sageblatt innerhalb der angegegen Grenzen befindet.
Der radiale Spalt zwischen Sageblatt und Spaltkeil darf
hdchstens 3 — 8 mm betragen.
— Die Dicke des Spaltkeils muss kleiner als die Schnittbreite und
groBer als die Stammblattdicke sein.
6 — Der Spaltkeil muss immer in einer Linie mit dem Sageblatt sein.
- Flr normale Trennschnitte muss der Spaltkeil immer in der
héchstmdglichen Position sein.
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Montage Sageblattschutzabdeckung:
Montieren Sie die Schutzabdeckung nur, wenn der
Spaltkeil in der Arbeitsposition (Pos II) befindet

- Schutzabdeckung (1) mit hintern Fihrungssteg in
Ausnehmung (2) am Spaltkeil einfihren und nach hinten
schieben

- Driicken sie den Bolzen (3) an der Schutzabdeckung und
klappen sie diese nach unten (parallel zur
Sagetischoberflache).

- Bolzen muss einrasten und die Schutzabdeckung muss fest
und sicher sitzen.

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob sich die beiden beweglichen
Teile der Schutzabdeckung (4 und 5) einwandfrei bewegen kénnen.
Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn die Schutzabdeckung nicht
frei beweglich ist und sich nicht sofort schlief3t.

Montage Parallelanschlag

Der Parallelanschlag kann Links und rechts vom S&geblatt montiert
werden

- Lésen Sie den Verriegelungshebel (3) am Parallelanschlag
und setzen sie den Parallelanschlag in die hintere Filhrung am
Sagetisch wie abgebildet ein.

- Parallelanschlag nach unten klappen und an der vorderen
Flihrung am Sagetisch einhangen

- Der Parallelanschlag ist bei entriegelten Verriegelungshebel in
seiner Position frei verschiebbar.

- Zum Fixieren den Verriegelungshebel nach unten driicken
(Parallelanschlag fixiert)

Die Anschlagsleiste (4) dient zum s@gen von schmalen Werkstiicken
und beim Sagen von Gehrungswinkel und kann wiederum links bzw.
rechts vom Parallelanschlag montiert werden.

Zur Montage der Anschlagleiste (4) die 3 Schrauben (S) in die
Bohrungen am Parallelanschlag einfiihren (auf der Seite wo sich
Anschlagleiste befinden ist der Sechskantkopf der Schraube zu
positionieren).

Scheibe und Fligelmutter (5+6) aufsetzen aber noch nicht festziehen.
Fihrungsprofil Anschlagleiste Gber die Sechskantkdpfe einfadeln und
anschlieBend mit der Fligelmutter fixieren.

Montage Winkel/Gehrungsanschlag

Die Schiene des Winkel/Gehrungsanchlags (1) in die Fihrungsnut am
Tisch (2) einfligen.

Winkel/Gehrungsansschlag kann links/rechts vom Sageblatt
angebracht werden.

Montage Absaugschlauch Sageblattschutz

e Absaugschlauch (1) am Sageblattschutz (3) und
am Absauganschlussadapter (2) an der Rickseite
der Maschine anschlieBen
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Anschluss an Absauganlage.

Verbinden sie ihre Absauganlage mit den passenden
Absaugschlauch indem sie diesen liber den
Absaugadapter (1) stecken.

1

8 BETRIEB

8.1 Kontrolle vor der Inbetriebnahme
e Kontrollieren Sie, dass die Drehzahl der Maschine kleiner als die max. zulassige des
verwendeten Sageblatts ist.
Kontrolle Sageblattrotation und Sdageblattdimension passend zur Maschine.
Kontrolle ob Sageblattschutz ordnungsgeman funktioniert.
(die beiden seitlichen Schutzabdeckungen miissen freibeweglich sein und der obere Teil
muss fest am Spaltkeil fixiert sein)
Kontrolle ob der Anschluss an ein Absaugsystem vorhanden ist.
Kontrolle ob Anschlage korrekt eingestellt und Sageblatt angezogen ist.
Kontrolle ob Maschine fixiert ist (Arbeitsplatte, Maschinenstander)
Kontrolle ob Sageblatt frei laufen kann.

8.2 Bedienung
8.2.1 Schnitthdhe /Schnittwinkel einstellen Sageblatt

VR Schnitthdhe einstellen:

e Die Schnitthéhe wird durch Drehen des
Handrades (2) eingestellt.
o gegen den Uhrzeigersinn: Sageblatt wird
nach oben gestellt
o im Uhrzeigersinn: Sageblatt wird nach
unten gestellt

3 Schnittwinkel einstellen:

Verriegelung Winkeleinstellung (1) I16sen
Sageblatt auf den gewilinschten Winkel
einstellen

2 e Verriegelung Winkeeinstellung (1) wieder
fixieren

8.2.2 Parallelanschlag einstellen

Lésen Sie den Verriegelungshebel (1) am
l¥§ ga Parallelanschlag durch Hochklappen.
- i
e

Verschieben Sie den Parallelanschlag bis der

gewlnschte Abstand zum Sageblatt hergestellt ist

3 | (Ablesen auf Skala (3)) und fixieren sie anschlieBend
den Verriegelungshebel.

Info zur Skala:

Die untere Beschriftung (2a) gilt bei nicht
ausgezogener Tischverlangerung.

Die obere Skala (2b) fir ausgezogene
Tischverlangerung

2a
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Um ein exaktes Positionieren zu
gewahrleisten und ein verklemmen /
Schiefstellung zu vermeiden driicken
sie den Anschlag A beim verschieben an
die Fihrung.

8.2.3 Tischerweiterung einstellen

Bei breiten Werkstick wird die Tischverbreiterung (2)
verwendet

Verriegelung Tischerweiterung lésen (15) und die
Tischverbreiterung (2) mit den Schienen (1) in
gewlinschte Position bringen. An gewiinchster
Position den Tisch mit der Verriegelung (1) wieder in
seiner Position fixieren.

8.2.4 Winkel/Gehrungsanschlag einstellen

Verriegelung Winkelanschlag (2) lI6sen
Gewtlinschten Winkel einstellen

Verriegelung Winkelanschlag (2) wieder fixieren

Die Positions des Anschlags kann mittels |6sen der
Schraube (2) und anschlieBendem verschieben
eingestellt werden

ACHTUNG: Abstand zum Sé&geblatt kontrollieren und
ggf. neueinstellen

8.2.5 Maschine EIN-AUS schalten

Maschine EIN schalten:
Den EIN-Taster (I) dricken

Maschine AUS schalten:
Den EIN-AUS-Schalter (0) dricken
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8.2.6 Vorhandene Stauplatze

e Ein Ersatzsdgeblatt wird bei Befestigung
Ersatzsageblatt (1) aufbewahrt
Der Parallelanschlag wird im Steckplatz 2 aufbewahrt
Der Schiebestock wird im Steckplatz 3 aufbewahrt
Das Anschlusskabel wird an der
Anschlusskabelhalterung (4) aufbewahrt
Das Werkzeug wird im Werkzeugfach aufbewahrt
Der Winkelanschlag wird im Steckplatz (5)
aufbewahrt

8.3 Betriebsarten

Gerade Schnitte sagen

- Positionieren Sie den Parallelanschlag auf die gewiinschte Schnittbreite ein.
- Werkstlick auf den Sagetisch vor die Sageblattabdeckung auflegen.

- Stellen sie die Sageblatthdhe so ein, dass die oberen Zéhne ca. 3-6 mm lUber dem Werkstlick
befinden.

— Maschine einschalten

- Mit gleichmaBigem Vorschub das Werkstlck durchsagen. Wenn Sie zu viel Druck austben,
kdnnen die Sageblattspitzen lGberhitzen und das Werkstiick kann Schaden nehmen.

- Maschine nach beenden des Sagevorgangs ausschalten und abwarten bis Sageblatt komplett
zum Stillstand gekommen ist.

Vertikale Gehrungswinkel siagen

- Stellen Sie den gewlinschten vertikalen Gehrungswinkel des Sageblatts ein.
Das Sageblatt wird hier nach links gekippt um einen mdéglichen Kontakt mit dem S&geblatt zu
vermeiden muss der Parallelanschlag rechts vom Sageblatt sein oder wenn dieser links
montiert wird die Anschlagleiste am Parallelanschlag auf der rechten Seite befestigt sein und
der Abstand zum Sageblatt kontrolliert werden.

- Positionieren Sie den Parallelanschlag auf die gewlinschte Schnittbreite ein.

- Werkstlck auf den Sdgetisch vor die Sageblattabdeckung auflegen.

- Stellen sie die Sageblatthdhe so ein, dass die oberen Zahne ca. 3-6 mm Uber dem Werkstick
befinden.

- Maschine einschalten

- Mit gleichmaBigem Vorschub das Werkstlck durchsagen.

- Wenn Sie zu viel Druck ausiiben, kénnen die Sageblattspitzen Uberhitzen und das Werkstiick
kann Schaden nehmen.

- Maschine nach beenden des Sagevorgangs ausschalten und abwarten bis Sageblatt komplett
zum Stillstand gekommen ist.

Horizontale Gehrungswinkel sdgen

- Stellen Sie den gewlinschten Gehrungswinkel am Gehrungs/Winkelanschlag ein.

- Das Werkstick an den Winkelanschlag anlegen.

- Stellen sie die Sageblatthdhe so ein, dass die oberen Zéhne ca. 3-6 mm Uber dem Werkstlick
befinden.

- Maschine einschalten

- Das Werkstlick mit einer Hand gegen den Winkelanschlag driicken und mit dern anderen Hand
am Feststellknauf langsam in der Flihrungsnut nach vorn schieben.

- Maschine nach beenden des Sdgevorgangs ausschalten und abwarten bis Sageblatt komplett
zum Stillstand gekommen ist.
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Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei
aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
filhren. Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten deshalb
stets von der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern!

9.1 Reinigung

Falsche Reinigungsmittel konnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdiinnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen kénnten. Beachten Sie die Angaben und
Hinweise des Reinigungsmittelherstellers!

RegelmaBige Reinigung ist Voraussetzung fiir den sicheren Betrieb der Maschine sowie ihre lange
Lebensdauer. Entfernen sie daher altes Sagemehl und Holzsplitter mit einer Birste oder
ahnlichem Werkzeug.

9.2 Wartung

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mlissen gewartet werden. Ungeachtet dessen

sind Stérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu beeintrachtigen,

umgehend zu beseitigen!

e Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme vom einwandfreien Zustand und
ordnungsgemaBen Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.

e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug

e Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Originalersatzteile

9.2.1 Instandhaltungs- und Wartungsplan

Art und Grad des Maschinen-VerschleiBes hangen in hohem MaB von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angefiihrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Intervall Komponente MaBnahme
Sageblatt Auf Beschddigungen priifen und ggf. austauschen
Jeweils vor Sageblattschutz | Auf Funktion priifen
Arbeitsbeginn Tischeinlage Auf Beschadigungen prifen und ggf. austauschen
Netzkabel Auf Beschddigungen prifen und ggf. reparieren
Jeweils nach Maschine .
Beendigung der Arbeit | Sageblattschutz Staub/Holzsplitter und Schmutz entfernen
Nach 50h (bzw. 10h) Kohlebirsten Kontrolle und ggf. Austausch
Bei Bedarf Sageblatt Wenn Sdageblatt stumpf austauschen

9.2.2 Einstellungen Parallelanschlag

Spannkraft einstellen

Die Spannkraft und somit die seitliche Beweglichkeit kann
mittels der Schraube (1) justiert werden.

Eine zu fest gespannte Schraube kann zum
Bauteilversagen fihren eine zu schwach
gespannte Feder hingegeben kann zur Folge
haben das die eingestellte Position im Betrieb
verstellen kann.

Optimale Spannkraft ist gegeben wenn sich der Fixierhebel
(2) noch leicht nach unten driicken ldsst und der Anschlag
bereits fest in Position befindet.
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Parallelitat Parallelanschlag einstellen

| Die Ausrichtung des Parallelanschlags zum Sageblatt kann

mittels der beiden Schrauben (1) noch eingestellt werden.

Fir eine optimale parallele Einstellung. Die beiden

Schrauben (1) Iésen, den Parallelanschlag zum Sageblatt
stellen diesen dann mit den Fixierhebel in Position fixieren

und die beiden Schrauben (1) wieder fixieren

i

Anzeigeskala des Parallelanschlags einstellen

Die Anzeigeskalen (1 und 3) lassen sich in ihrer Lage
verschieben um den exakten Abstand zum S&geblatt
einzustellen, die Schraube (1 bzw. 2) l6ésen und auf den
exakten Wert des aktuellen Abstands justieren
anschlieBend die Schraube wieder fixieren und mittels
MaBband bzw. Schnitt kontrollieren.

1.Werkzeugfach
abschrauben

2.Folgende Schrauben
I6sen

zum Sageblatt verlauf

4. Schrauben wieder
anziehen

3. Tischplatte einstellen.
Nuten missen parallel

en
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9.2.4 Sdgeblattwechsel

VORSICHT

A Verletzungsgefahr! Beim Wechsel des Sageblattes Schutzhandschuhe tragen.

e Entfernen sie die Sageblattschutzabdeckung
1 EE— vom Spaltkeil
e Entfernen sie die Tischeinlage (1)
Positionieren sie das Sageblatt (3) in seine
oberste Position
e Die beiden Ringschliissel (4+5) an die Mutter
(7) bzw. Flansch (6) anbringen
e Die Mutter (7) lésen (LINGSGEWINDE) und
diese sowie den Flansch (6) abnehmen
Sageblatt (3) entnehmen
Aufnahmedorn, Schraube, Flansch ggf. reinigen
Neues Sageblatt einbauen

VORSICHT

Korrekte Drehrichtung und
A Dimension des Sageblattes
beachten:
Sageblatt® 254 mm und max.
Starke von 2,8-3.2mm, sowie
Aufnahmedurchmesser von 30 mm
e Flansch aufsetzen und mittels Mutter das
Sageblatt sichern.
e Tischeinlage wieder montieren sowie
Sageblattschutzabdeckung

-

9.2.5 Kohlebiirsten kontrollieren / wechseln

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten nach den ersten 50
Betriebsstunden mit einer neuen Maschine oder wenn neue
Bursten montiert sind. Nach Durchfihrung der ersten Kontrolle
wiederholen Sie die Kontrolle alle 10 Betriebsstunden. Wenn die
Kohle auf eine Lange von 6 mm abgenutzt ist, oder wenn die
Feder oder der Fahrdraht verbrannt oder beschadigt ist, ist es
notwendig, beide Blrsten auszutauschen. Wenn sich herausstellt,
dass die Bursten nach dem Ausbau verwendbar sind, ist es
maoglich, sie wieder zu montieren.

Bei der Wartung der Kohlebirsten 6ffnen Sie die beiden
Verriegelungen gegen den Uhrzeigersinn. Dann die Kohleblrsten
entfernen. Ersetzen Sie die Kohlebursten in umgekehrter
Reihenfolge.

Maschine von der Stromversorgung trennen
Maschine abkuhlen lassen

Maschine auf eventuelle Beschadigungen priifen
Beschadigungen sind vor dem Widereinschalten zu
reparieren!

Maschine wieder mit Stromversorgung verbinden
Uberlastschalter (k) driicken
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9.3 Lagerung

Bei unsachgemaBer Lagerung kénnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstért
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackten Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsichereren und versperrbaren
Ort um einerseits der Entstehung von Rost entgegenzuwirken, und um andererseits
sicherzustellen, dass Unbefugte und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

9.4 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie

die Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im

Restmill. Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behérden fir

Informationen bezliglich der verfligbaren Entsorgungsmdéglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges
— Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte

Maschine fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Manipulieren an der Maschine bei

aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod

fihren. Trennen Sie die Maschine vor der Durchfiihrung von Arbeiten zur

Fehlerbehebung daher zunachst immer von der Stromversorgung und sichern Sie sie

gegen unbeabsichtigte Wiederinbetriebnahme!
Viele mdgliche Fehlerquellen kénnen bei ordnungsgemdaBem Anschluss der Maschine an das
Stromnetz bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden. Sollten sie sich auBer Stande sehen,
erforderliche Reparaturen ordnungsgemafB durchzufithren und/oder besitzen sie die vorgeschriebene
Ausbildung dafiir nicht, ziehen sie immer einen Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler mogliche Ursache Behebung
Motor lauft nicht (Verlangerungs-)kabel defekt oder = Ausstecken, Kontrolle mit anderer
(oder nicht richtig) zu lang Maschine. Mindestquerschnitt kontrollieren!
Stromversorgung (Spannung, =  Stromversorgung angleichen an
Frequenz). Anforderungen aus Technische Daten
Betriebsspannung.
Motor defekt = Bringen Sie die Maschine zu Ihrem
Handler.
EIN-AUS-Schalter defekt = Schalter reparieren/tauschen
Kohlebiirsten defekt = Kohlebiirsten erneuern
Uberlastschutz aktiviert = sieh Kapitel Uberlastschutz
Sdageblatt bleibt Falsch eingestellter Spaltkeil . Spaltkeil einstellen Distanz 3-8 mm zu
stecken Nicht passendes Sageblatt Kreisségeblatt
. Verwenden Sie ein fir Ihr Material
Stumpfes Sageblatt empfohlenes Sageblatt
Zu hartes Material bzw. zu . Schérfen bzw. ersetzen
schnelles Schneiden. . Schnittgeschwindigkeit an Werkstlickharte
& Motorleistung anpassen!
Material Riickschlag Stumpfes Kreissageblatt =  Sdgeblatt erneuern
Sé&geblatt falsch montiert . Uberpriifen und Korrektur
Schnittwinkel stimmt | Falsch justierter Winkelanschlag = Einstellen
nicht Falsch justierter Parallelanschlag
Gehrungswinkel . Einstellen
stimmt nicht
Schlechtes Falsches Sageblatt *  Séageblatt wechseln
Schnittergebnis Falsche Schnittgeschwindigkeit =  Schnittgeschwindigkeit anpassen
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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11 PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important instructions for the installation and correct use of
the tablesaw TK255, hereinafter referred to as "machine".

Following the usual commercial name of the device (see cover) is substituted in this manual with
the name "machine".

This manual is part of the product and shall not be stored separately from the product.
Save it for later reference and if you let other people use the product, add this instruction
manual to the product.

Please read and obey the security instructions!

Due to constant advancements in product design, construction pictures and content may diverse
slightly. However, if you discover any errors, inform us please.

Technical specifications are subject to changes!

Please check the product contents immediately after receipt for any eventual transport
damage or missing parts.

Claims from transport damage or missing parts must be placed immediately after initial
product receipt and unpacking before putting the product into operation.

Please understand that later claims cannot be accepted anymore.

Copyright
© 2018

This document is protected by international copyright law. Any unauthorized duplication,
translation or use of pictures, illustrations or text of this manual will be pursued by law.

Court of jurisdiction is the regional court Linz or the competent court for 4170 Haslach, Austria!

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0

info@holzmann-maschinen.at
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SAFETY

This section contains information and important notes on safe commissioning and handling of the
machine.

For your personal safety, please read these operating instructions carefully before
commissioning. This will enable you to handle the machine safely and prevent
misunderstandings as well as personal injury and damage to property. Also observe
the symbols and pictograms used on the machine as well as the safety and danger
information!

13.1 Intended Use of the Machine

The machine is intended exclusively for the following activities:

Cutting (longitudinal and cross cuts) of wood and materials with similar properties to wood within
the specified technical limits.

HOLZMANN MASCHINEN assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injuries.

13.1.1 Technical Restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:
Rel. Humidity: max. 65 %
Temperature (operational) +5° C bis +40° C

-20° C bis +55° C
Temperature (Storage, Transport) 'S

13.1.2 Prohibited Use / Forseeable Misuse

- Operation of the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions

- Changes in the design of the machine

- Operating the machine in a potentially explosive environment (machine can generate
ignition sparks during operation)

- Operation of the machine in closed rooms without chip and dust extraction (a normal
household vacuum cleaner is not suitable as an extraction device).

- Operating the machine outside the limits specified in this manual

- Remove the safety markings attached to the machine.

- Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine.

- Cutting of materials with dimensions outside the limits specified in this manual

- Use of tools which do not meet the safety requirements of the standard for machine tools
for woodworking (EN847-1).

- Use of saw blades made of HSS steel.

- Use of saw blades with a lower permitted speed than the machine

The improper use or disregard of the versions and instructions described in this manual will result
in the voiding of all warranty and compensation claims against Holzmann Maschinen GmbH.

13.2 User Requirements

The physical and mental suitability as well as knowledge and understanding of the operating
instructions are prerequisites for operating the machine. Persons who, because of their physical,
sensory or mental abilities or their inexperience or ignorance, are unable to operate the machinery
safely must not use it without the supervision or instruction by a responsible person.

Please note that local laws and regulations may stipulate the minimum age of the
operator and restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician.
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SAFETY

13.3 Safety Devices
The machine is equipped with the following safety devices:

e protective device Saw blade protection

e Push stick

13.4 General Safety Instructions
To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, in addition to
the general rules for safe working, the following points must be observed:

Before commissioning, check the machine for completeness and function.

Choose a level, vibration-free, non-slip surface for the installation location.

Ensure sufficient space around the machine!

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects!

Only use perfect tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).
Remove setting tools from the machine before switching on.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut workpiece parts
etc.).

Check the strength of the machine connections before each use.

Never leave the running machine unattended. If necessary, stop the machine before leaving.
The machine may only be operated, serviced or repaired by persons who are familiar with it
and who have been informed of the dangers arising in the course of this work.

Ensure that unauthorised persons maintain an appropriate safety distance from the machine
and, in particular, keep children away from the machine..

Wear suitable protective equipment (eye protection, dust mask, respiratory protection, ear
protection, gloves when handling tools) as well as close-fitting work protective clothing - never
wear loose clothing, ties, jewellery, etc. - danger of being drawn in!

Work with gloves on rotating parts is not permitted!

Hide long hair under hair protection.

Do not remove any sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the
machine is running!

Do not remove splinters and chips by hand! Use a sliding stick for this purpose!

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine!

Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard)!

Do not use the machine if it cannot be switched on and off with the ON/OFF switch.

Make sure that the device is earthed.

Only use suitable extension cords.

Always shut down the machine before carrying out any conversion, adjustment, measuring,
cleaning, maintenance or repair work and always disconnect it from the power supply for
maintenance or repair work. Before starting any work on the machine, wait until all tools or
machine parts have come to a complete standstill and secure the machine against
unintentional restarting.

13.5 Electrical Safety

Only use suitable extension cords. (cross-section 1.5mm?2 for length up to 25m; HO5VV-F)

A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from

heat, oil, sharp edges or moving parts.

Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.

Water entry into machine increases the risk of electric shock. Do not expose machine to rain or
moisture.
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e The machine may only be used in humid environments if the power source is protected by a
residual current circuit breaker.
Do not use the power tool if it cannot be turned on and off with the ON/OFF switch.
Avoid contact of the body with grounded surfaces such as pipes, radiators, ovens and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if the body is earthed.

13.6 Special Safety Instructions for that machine
e During operation of the machine wood dust is generated. Therefore, connect the machine to a
suitable dust collection system for dust and chips during installation!
Always switch on the dust collection system before you start machining the workpiece!
Never remove sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the machine
is running.
¢ When using milling tools with a diameter of = 16 mm and circular saw blades, these must
comply with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-
3:2013;
Replace cracked and deformed saw blades immediately, they cannot be repaired.
Use clean and sharpened saw blades, which are less sensitive to malfunctions and easier to
guide.
Cut only one workpiece at the same time.
For a workpiece that is wider or longer than the supporting table, sufficient support such as
table extensions, saw blocks, etc. must be provided.
Allow the saw blade to reach full speed before touching the workpiece.
If the workpiece or saw blades become jammed, turn off the machine immediately. Wait until
all moving parts have come to a standstill and disconnect the plug from the power source,
then start removing the jammed material.
The stops or other machine parts must not touch the saw blade at any time.
Hold the workpiece securely with both hands and press it firmly onto the saw table.
Do not use the machines for slitting.
Protect the saw blade from impact and shock and do not subject the saw blade to lateral
pressure.
The riving knife must be aligned with the saw blade to avoid jamming the workpiece.
Only cut straight workpieces so that they can rest against the rip fence.
Keep the push stick on the machine.
Never stand in direct line with the saw blade.
Keep the protective covers fitted and check that they are correctly fitted and not damaged and
repair or replace them if they are not.
Always use the saw blade guard and riving knife for cut-offs.
o After completing work steps such as grooving, rebating, etc., immediately attach the
protective cover removed for this purpose.
Do not put fingers or hands near the saw blade or in the sawing area.
Only guide the workpiece towards the saw blade against the direction of saw blade rotation.
Never use the angle/mitre fence to feed the workpiece when cutting lengthways, and never
use the rip fence in addition to the angle/mitre fence to feed the workpiece when cutting cross-
sections (danger of jamming)
e Use a push stick if the distance between the fence (parallel, fence bar) and the saw blade is
less than 150 mm, and a sliding block if it is less than 50mm.
e Never use a damaged push stick.
e Always use the rip fence or angle/mitre fence. Do not work "freehand".
Never reach around or over a rotating saw blade.
13 7 Hazard Warnings
Despite their intended use, certain residual risks remain. Due to the structure and construction of
the machine, hazardous situations may occur when handling the machines:
- Touching the saw blade in the uncovered sawing area.
- Injuries caused by touching the running saw blade
- Kickback of workpieces and workpiece parts due to insufficient fastening
- Saw blade breakage or throwing out parts of the saw blade
- Hearing loss / damage to health due to wood dust if protective equipment and dust collection
systems are not used in closed rooms
Or others that are marked as follows in this manual:

SAFETY

which, if not avoided, will result in death or serious injury.

f} A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
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Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death..

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

NOTICE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, their sound common sense and corresponding technical
suitability/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends first and foremost on you!

14 TRANSPORT

For proper transport, follow the instructions and information on the transport packaging regarding
centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used and prescribed
transport position, etc.

Transport the machine in its packaging to the place of installation. When lifting, carrying and
depositing the load, make sure that you are in the correct posture:
o Lifting, Depositing
Ensure stability when lifting / setting down (legs hip width).
Lift / lower load with bent knees and straight back (like weightlifter).
Do not lift / lower the load jerkily.
e Carrying
Carry load with both hands as close to body as possible.
Carry load with straight back.

NOTICE

Transport of the unpacked machine only in transport position = saw unit in the lower
position and locked by means of bolt as well as drag lock locked. Lifting the machine
only by the transport handles.

15 ASSEMBLY

15.1 Checking scope of delivery
Check the machine immediately after delivery for transport damage and missing parts.

15.2 The workplace
Choose a suitable place for the machine.
Pay attention to the safety requirements and the dimensions of the machine.
The selected location must ensure a suitable connection to the electrical supply as well as the
possibility of connection to an extraction system. Ensure that the selected workplace (machine
stand, worktop, ...) can bear the load of the machine and that the machine can be attached to it
using screws (screws are not included in the scope of delivery). The machine must be levelled at
all support points at the same time. In addition, a distance of at least 0.8 m around the machine
must be secured all around. The necessary space for feeding long workpieces must be provided.

Assembly on HOLZMANN machine stand TK255MS (optional accessory)
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Fix the machine to the machine table with 4
screws / washers / nuts.

15.3 Assembling the machine

The machine comes pre-assembled. The following minor assembly / adjustment must still be
carried out before use and the connection to the power supply / dust collection system must be
made as well as setting up the machine in a suitable working location and adjusting the
attachments according to the following steps:

1 Adjusting riving knife:

The riving knife can be locked in 2 positions (Pos I, Pos II). 1.

1. in the lower position (for grooving / rebating) the two lower
bolts are engaged (ATTENTION Here suitable protective equipment
(e.g. pressure comb,..) is necessary to ensure safe working.

2. in the upper position = working position the upper two ones.
Working steps for changing the position:

- Remove the table insert, loosen the screw for this and remove
the table insert.

- Move the saw blade to the highest possible position.

- Loosen lever (5)

- Pull the riving knife up (upper position) or push it down (lower
position). Make sure that the appropriate bolts engage in the holes
of the riving knife and then clamp the lever again.

Check in the upper position (= working position) whether the gap
between the riving knife and the saw blade is within the specified
limits.

The radial gap between the saw blade and the riving knife must be
be a maximum of 3 - 8 mm.

- The thickness of the riving knife must be less than the cutting
width and greater than the log thickness.

6 - The riving knife must always be in line with the saw blade.

- For normal rip cuts, the riving knife must always be in the
highest possible position.

Assembly saw blade protection cover:
Only install the protective cover when the
the riving knife is in the working position (Pos II)

- Insert the protective cover (1) with the rear guide bar into
the recess (2) on the riving knife and push it backwards.

- Press the bolt (3) on the protective cover and fold it down
(parallel to the saw table surface).

- The bolt must engage and the protective cover must sit
firmly and securely.

Before each use, check that the two moving parts of the protective
cover (4 and 5) can move properly. Do not use the machine if the
protective cover does not move freely and does not close
immediately.
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1 Assembly rip-fence
The rip fence can be mounted to the left and right of the saw
blade.

- Release the locking lever (3) on the rip fence and insert the
rip fence into the rear guide on the saw table as shown.

- Fold the rip fence down and hook it into the front guide on
the saw table.

- The rip fence can be moved freely in its position when the
locking lever is unlocked.

- To fix it, press the locking lever down (rip fence fixed).

The stop bar (4) is used for cutting narrow workpieces and for
cutting mitre angles and can be mounted to the left or right of the
546 rip fence.

To mount the stop rail (4), insert the 3 screws (S) into the holes
on the rip fence (the hexagonal head of the screw must be
positioned on the side where the stop bar is located).

Put on the washer and the wing nut (5+6) but do not tighten them
yet.

Thread the guide profile of the stop rail over the hexagonal heads
and then fix it with the wing nut.

Assembly mitre gauge

Insert the rail of the angle/mitre fence (1) into the guide groove
on the table (2).

The angle/mitre fence can be mounted to the left/right of the saw
blade.

Assembly dust hose

e Connect the extraction hose (1) to the saw
blade guard (3) and to the dust collection
connection adapter (2) on the back of the
machine.

Connection to dust collection system

Connect your dust collection system to the
appropriate extraction hose by plugging it over the
dust collection adapter (1)..

16 OPERATION

16.1 Initial check before start
. Check that the speed of the machine is lower than the max. permissible speed of the

saw blade used.
Check saw blade rotation and saw blade dimensions to match the machine.
Check that the saw blade guard works properly.
Check whether the connection to a dust collection system is installed.
Check whether the stops/fences are set correctly and the saw blade is tightened.
Check whether the machine is fixed on the working plate or a machine stand.

e Check whether the saw blade can run freely.
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16.2 Operation

16.2.1 Adjusting cutting height / angle of saw blade

v Adjusting cutting height:

e The cutting height is adjusted by turning the
handwheel (2).
0 counterclockwise: saw blade is set upwards

o clockwise: saw blade is set downwards

Adjusting cutting angle
e Loosen the angle adjustment lock (1).
e Adjust the saw blade to the desired angle
e Fix the angle adjustment lock (1) again.

16.2.2 Adjusting the rip fence

Release the locking lever (1) on the rip fence by
folding it up.

Move the rip fence until the desired distance to the
saw blade is achieved.

(read off the scale (3)) and then fix the locking lever.
Info about the scale:

The lower marking (2a) applies when the table
extension is not in use.

The upper scale (2b) applies when the table extension
Sl b L L is in use.

NOTICE

To ensure exact positioning and avoid
jamming / misalignment, press the stop
A against the guide when moving it.

The table extension (2) is used for wide workpieces.
Release the table extension lock (15) and bring the
table extension (2) into the desired position with the
rails (1). At the desired position, fix the table in
position again with the table extension lock (1).

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
TK255




N MASCHINENNN OPERATION
. |

/7

16.2.4 Adjusting angle/mitre stop

2. 3 g'\ﬁlu

Release the angle stop lock (2).

Set the desired angle

Lock the angle stop (2) again.

The position of the fence can be adjusted by
loosening the screw (2) and sliding it.

e ATTENTION: Check the distance to the saw blade and
readjust if necessary.

16.2.5 Switching machine ON/OFF

Switch the machine ON:
Press the ON button (I)

Switch the machine OFF:
Press the ON-OFF switch (0)

16.2.6 Existing storage places

A spare saw blade is stored with the spare saw blade
attachment (1).

The rip fence is stored in slot 2

The push stick is stored in slot 3.

The power cord is stored in the power cord holder
(4).

The tool is stored in the tool compartment

The angle stop is stored in the slot (5)

16.3 Operation modes

Sawing straight cuts

- Position the rip fence to the desired cutting width.

- Place the workpiece on the saw table in front of the saw blade cover.

- Adjust the saw blade height so that the upper teeth are approx. 3-6 mm above the workpiece.

- Switch on the machine

- Saw through the workpiece at a steady feed rate. If you apply too much pressure, the saw
blade tips may overheat and the workpiece may be damaged.

- Switch off the machine when you have finished sawing and wait until the saw blade has come
to a complete stop..
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Sawing vertical mitre angles
- Set the desired vertical mitre angle of the saw blade.

The saw blade is tilted to the left here to avoid possible contact with the saw blade, the rip
fence must be to the right of the saw blade or, if it is mounted on the left, the stop bar must
be attached to the rip fence on the right and the distance to the saw blade must be checked.

- Adjust the rip fence to the desired cutting width.

- Place the workpiece on the saw table in front of the saw blade cover.

- Adjust the saw blade height so that the upper teeth are approx. 3-6 mm above the workpiece.
- Switch on the machine

- Saw through the workpiece at a steady feed rate.

- If you apply too much pressure, the saw blade tips may overheat and the workpiece may be
damaged.

- Switch off the machine when you have finished sawing and wait until the saw blade has come
to a complete stop

Sawing horizontal mitre angels

- Set the desired mitre angle on the mitre/angle fence.

- Place the workpiece against the angle stop.

- Set the saw blade height so that the upper teeth are approx. 3-6 mm above the workpiece.
- Switch on the machine

- Press the workpiece against the angle stop with one hand and slowly push it forward in the
guide groove with the other hand.

- After the sawing process is finished, switch off the machine and wait until the saw blade has
come to a complete stop.

17 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

supply can lead to serious injuries or death. Always disconnect the machine from
the power supply before cleaning, servicing or maintenance work and secure it

j Danger due to electrical voltage! Handling at the machine with upright power
against unintentional reconnection!

17.1 Cleaning

NOTE

Wrong cleaning agents can attack the varnish of the machine. Do not use solvents,
nitro thinners, or other cleaning agents that could damage the machine's paint.
Observe the information and instructions of the cleaning agent manufacturer!

Regular cleaning is a prerequisite for the safe operation of the machine and its long service life.

e Therefore, clean the machine after each use and remove any sawdust with a brush, broom or
vacuum cleaner.

17.2 Maintenance

The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced. Nevertheless,

malfunctions or defects which could impair the safety of the user must be rectified immediately!

e Before each operation, check that the safety devices are in perfect condition.

e Regularly check that the warning and safety labels on the machine are in perfect and legible
condition.

e Use only proper and suitable tools.

e  Only use original spare parts recommended by the manufacturer.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
TK255




MANN

I MASCHINEN CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL
wd

/7

17.2.1 Maintenance schedule

The type and degree of machine wear depend on the operating conditions. The following intervals
apply when the machine is used within the specified limits:

interval components activity
Saw blade Check for damage and replace if necessary.
Before usage Saw blade guard | Check function (see function check saw blade protection)
Table inlet Check for damage and replace if necessary.
Cable Check for damage and repair if necessary.
Maschine

After usage
after 50h (/

Saw blade guard Remove dust/wood splinters and dirt

10h) Carbon brush Check and replace if necessary.
When Check sharpness of saw blade and replace when
required Saw balde necessary

17.2.2 Setting for rip-fence

Adjusting clamping force

The clamping force and thus the sideways movement can
be adjusted by means of the screw (1)..

NOTICE

A screw that is too tight can lead to component
failure, while a spring that is too weak can cause
the set position isn't hold in place during
operation.

Optimum clamping force is given when the fixing lever (2)
can still be pressed down slightly and the stop is still in
position.

Set parallelism of rip fence

f‘g The alignment of the rip fence to the saw blade can be
adjusted by means of the two screws (1).

For an optimal parallel adjustment. Loosen the two screws
(1), position the rip fence towards the saw blade, then fix it
in position with the fixing lever and fix the two screws (1)
again.

Setting the display scale of the rip fence

The indicator scales (1 and 3) can be moved in their
position to set the exact distance to the saw blade, loosen
the screw (1 or 2) and adjust to the exact value of the
current distance, then fix the screw again and check by
means of a measuring tape or cut.
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17.2.3 Table adjustment

1.remove tool box

2.Loosen the following
srews (see pictures)

3. adjust the work table.
Grooves must be parallel
to the saw blade

4. tighten screws again

17.2.4 Changing the saw balde

CAUTION

A Risk of injury! Wear protective gloves when changing the saw blade.

E——

Remove the saw blade protection cover from the
riving knife.

Remove the table insert (1)

Position the saw blade (3) in its uppermost
position.

Attach the two ring spanners (4+5) to the nut
(7) and flange (6) respectively.

Loosen the nut (7) (LINGGEWINDE) and remove
it and the flange (6).

Remove the saw blade (3)

Clean the arbor, screw and flange if necessary.
Install the new saw blade

CAUTION

Observe the correct direction of
A rotation and dimension of the saw
blade:
Saw blade@ 254 mm and max.
thickness of 2.8-3.2mm, as well as
mounting diameter of 30 mm.
Fit the flange and secure the saw blade with the
nut.
Refit the table insert and the saw blade
protection cover.
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17.2.5 Check /exchange carbon brushes

Check the carbon brushes after the first 50 hours of operation
with a new machine or when new brushes are fitted. After
carrying out the first check, repeat the check every 10 hours of
operation. If the carbon is worn to a length of 6 mm, or if the
spring or contact wire is burnt or damaged, it is necessary to
replace both brushes. If it turns out that the brushes are usable
after removal, it is possible to refit them.

When servicing the carbon brushes, open the two latches
counterclockwise. Then remove the carbon brushes. Replace the
carbon brushes in reverse order.

@

(8
»

e

~

e J>

Disconnect the machine from the power supply
Allow the machine to cool down

Check the machine for possible damage

Any damage must be repaired before switching on
again!

Reconnect the machine to the power supply

Press overload switch (k)

17.3 Storage
NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store
packed or unpacked parts under the intended ambient conditions!

When not in use, store the machine in a dry, frost-proof and lockable place to prevent the
formation of rust on the one hand and to ensure that unauthorised persons and in particular
children have no access to the machine.

17.4 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the

machine, machine components or operating materials (like oil,...) in residual

waste. If necessary, contact your local authorities for information on the

disposal options available.

If you buy a new machine or an equivalent device from your specialist
[ dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine

properly.

18 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage! Manipulating the machine with the power supply
up can lead to serious injuries or death. Always disconnect the machine from the
power supply before carrying out any troubleshooting work!

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected
to the mains.

If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the required
training, always consult a specialist to correct/solve the problem!.
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Fault

Possible cause

correction

Motor does not run

(Extension) cable defective or too
long.

Unplug, check with another machine. Check
minimum cross-section!

Power supply (voltage, frequency).

Match power supply to requirements from
Technical Data

Motor defect

Replace or ask for service

ON-OFF switch defective

Repair/replace switch

Carbon brushes defective

Replace carbon brushes

Overload protection activated

see chapter Overload protection

Saw blade gets stuck

Incorrectly adjusted riving knife
Not suitable saw blade

Blunt saw blade
Material too hard or cutting too
fast.

Adjust riving knife Distance 3-8 mm to circular
saw blade

Use a circular saw blade recommended for your
material

Replace sawblade

Adjust cutting speed to workpiece hardness &
motor power!

Material kickback

Blunt saw blade

Replace saw blade

Saw blade incorrectly assembled

Check and correct

Cutting angle isn‘t
correct / mitre angle
isn’t correct

Incorrectly adjusted rip fence
Incorrectly adjusted mitre fence

adjust

Poor cutting results

Wrong saw blade
Incorrect cutting speed

Change saw blade
Adjust cutting speed

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

TK255




MANN PROLOGO (ES)

N MASCHINEN
3 ///
/s S

19 PROLOGO (ES)

iEstimado cliente!:

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion e indicaciones esenciales relativas a
la puesta en marcha y manejo de la sierra circular de mesa TK255, en lo sucesivo denominada

n 4 H n

Maquina".

El manual forma parte de la maquina y no debe guardarse aparte de ella. iConsérvelo
D:ﬂ para futuras consultas en un lugar adecuado de facil acceso para el usuario (operario) y

protegido del polvo y de la humedad y adjuntelo a la maquina en caso de que la transfiera
a terceros!

iPreste especial atencion al capitulo Seguridad!

Debido al constante desarrollo de nuestros productos, las ilustraciones y los contenidos pueden
diferir ligeramente. Si detecta algun fallo, comuniquenoslo.

iSujeto a modificaciones técnicas!

iCompruebe la mercancia inmediatamente después de la recepcion y anote las posibles
reclamaciones en la carta de porte al recibir la mercancia del transportista!

Los dafos ocasionados durante el transporte deben notificarse por separado en un plazo
de 24 horas.

Holzmann no podra asumir ningun tipo de responsabilidad por los dafos ocasionados por
el transporte que no se hayan detectado.

Derechos de propiedad

© 2017

La presente documentacion esta protegida por la ley de propiedad intelectual. iTodos los derechos
reservados! En particular, seran objeto de procedimientos judiciales la reimpresidn, traduccién y la
extraccién de fotos e ilustraciones.

El tribunal de jurisdiccion sera el tribunal regional de Linz o el tribunal competente para 4170
Haslach.

Direccion del servicio postventa

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0

info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
TK255




MANN

N MASCHINEN
3 ///
/s S

20 SEGURIDAD

SEGURIDAD

Esta seccion contiene informacién e indicaciones esenciales relativas a la puesta en marcha y
manejo seguros de la maquina.

Para su seguridad, lea atentamente las presentes instrucciones de servicio antes de
poner en marcha la maquina. Esto le permitird manipular de manera segura la maquina
y evitar, de este modo, malentendidos, asi como dafios personales y materiales.
iObserve, ademas, los simbolos y pictogramas utilizados en la maquina, asi como las
indicaciones de seguridad y las advertencias de peligro!

20.1 Uso conforme a las especificaciones

La maquina ha sido disefiada exclusivamente para llevar a cabo las siguientes tareas:

Corte (longitudinal y transversal) de madera y materiales con propiedades fisicas similares a las
de la madera dentro de los limites técnicos especificados.

HOLZMANN-MASCHINEN no asumira ninguna responsabilidad ni seran motivo de
garantia otros usos o cualquier uso que no sea el previsto y los dafios materiales o
lesiones resultantes.

20.1.1 Limitaciones técnicas

La maquina ha sido disefiada para utilizarse en las siguientes condiciones ambientales:

Humedad rel.: max. 65%
Temperatura (funcionamiento) +5°Ca +40°C
Temperatura (almacenamiento, transporte) -20° Ca +55° C

20.1.2 Aplicaciones prohibidas / aplicaciones indebidas peligrosas

- Operar la maquina sin actitudes fisicas ni mentales adecuadas

- Operar la maquina sin conocer las instrucciones de servicio

- Modificaciones del diseno de la maquina

- Operar la maquina en entornos con riesgo de explosion (la maquina puede generar chispas
durante el funcionamiento)

- Operar la maquina en estancias cerradas sin sistema de aspiracion de virutas y polvo.

- Operar la maquina fuera de los limites especificados en las presentes instrucciones

- Retirar las indicaciones de seguridad colocadas en la maquina

- Modificar, puentear o desactivar los dispositivos de seguridad de la maquina

- Mecanizado de materiales con dimensiones fuera de los limites especificados en las
presentes instrucciones.

- Utilizacion de herramientas que no cumplen los requisitos de seguridad de la norma para
maquinas herramientas para la transformacion de madera (EN847-1).

- Utilizacién de hojas de sierra de acero HSS.

- Utilizacién de hojas de sierra con una velocidad max. inferior a la de la maquina

El uso indebido o la inobservancia de las informaciones e indicaciones contenidas en el presente
manual anulara todos los derechos de garantia y de reclamaciones por dafios y perjuicios contra
Holzmann Maschinen GmbH.

20.2 Requisitos del usuario

Los requisitos para operar la maquina son la aptitud fisica y mental y conocer y comprender las
instrucciones de servicio.

iTenga en cuenta que las leyes y disposiciones locales pueden estipular la edad minima
del operario y restringir el uso de esta maquina!

Antes de trabajar en la maquina, pongase el equipo de proteccion individual.

Los trabajos en los componentes o equipos eléctricos sélo deben ser llevados a cabo por

personal especializado en sistema eléctricos o bajo la instrucciéon y supervision de
personal especializado en sistemas eléctricos.
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20.3 Dispositivos de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos de seguridad:

e Resguardo de proteccion de la cubierta protectora de la
hoja de sierra

e Baston de corredera

20.4 Indicaciones generales de seguridad

Para evitar fallos de funcionamiento, dafios y efectos perjudiciales para la salud, ademas de las
normas generales de seguridad en el trabajo, se deben tener en cuenta especialmente los
siguientes puntos al trabajar en la maquina:

e Compruebe la integridad y el funcionamiento de la maquina antes de ponerla en marcha.
Utilice la maquina sdlo si los resguardos necesarios para llevar a cabo el mecanizado vy el
resto de dispositivos de proteccion se han instalado, estan en buenas condiciones de
funcionamiento y con un mantenimiento correcto.

e Como lugar de instalacién, seleccione una superficie nivelada, sin vibraciones y
antideslizante.

e iAsegurese de que haya suficiente espacio alrededor de la maquina!

e iAsegurese de que hay suficiente iluminacién en el lugar de trabajo para evitar efectos
estroboscopicos!
iAseglrese de que el entorno de trabajo esté limpio!

Utilice Unicamente herramientas que estén en perfecto estado, que no presenten fisuras ni
otros defectos (p. ej., deformaciones).

Retire las herramientas de ajuste de la maquina antes de encenderla.

Mantenga el area alrededor de la maquina libre de obstaculos (p. €j., polvo, virutas, piezas
de trabajo cortadas, etc.).

Compruebe la resistencia de las conexiones de la maquina antes de utilizarla.

No deje nunca desatendida la maquina cuando esté en marcha. La maquina se debe detener,
si estad desatendida.

e El manejo, los trabajos de mantenimiento o los de reparacion sélo deben ser llevados a cabo
por personal que esté familiarizado con la maquina y haya sido instruido en los peligros que
pueden surgir al llevar a cabo estos trabajos.

e Aseglrese de que las personas no autorizadas mantengan una distancia de seguridad
adecuada con el aparato y, especialmente, mantenga a los nifios alejados de la maquina.

e Use un equipo de proteccion adecuado (proteccidon ocular, mascara antipolvo, protecciéon
auditiva; guantes en el caso de que manipule herramientas). En ningun caso, lleve ropa
holgada, corbatas, joyas, etc. iPeligro de atrapamiento!

Oculte el cabello largo bajo una redecilla para el cabello.

iNo retire nunca secciones u otras partes de la pieza de trabajo del area de corte con la
maquina en marchal!

Trabaje siempre con cuidado y precaucidon y no ejerza nunca una fuerza excesiva.

iNo sobrecargue la maquina!

iNo trabaje en la maquina si esta cansado, desconcentrado o bajo la influencia de
medicamentos, alcohol o drogas!

e No utilice la maquina en areas, en las que los vapores de pinturas, los disolventes o los
liquidos inflamables representen un peligro potencial (ipeligro de incendio o de explosién!).
iNo fume en las inmediaciones de la maquina (peligro de incendio)!

Utilice Unicamente cables alargadores adecuados.

Apague la maquina antes de llevar a cabo trabajos de equipamiento, ajuste, medicidn,
limpieza, mantenimiento o reparacion y desconéctela siempre de la fuente de alimentacion
para llevar a cabo trabajos de mantenimiento y de reparacion. Antes de dejar de trabajar en
la maquina, espere a que se hayan detenido completamente todas las herramientas o
componentes de la maquina y asegure la maquina contra arranques accidentales.
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20.5 Seguridad eléctrica

e Utilice inicamente cables alargadores adecuados (seccién transversal 1.5mm?2 de hasta 25 m de

longitud; HO5VV-F).

Los cables dafiados o enredados incrementan el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

Manipule el cable con cuidado. No utilice nunca el cable para llevar, tirar o desconectar la

herramienta eléctrica. Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes afilados o

componentes moviles.

Los enchufes homologados y las tomas de corriente adecuadas reducen el riesgo de sufrir

descargas eléctricas.

La entrada de agua en la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir descargas

eléctricas. No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia o la humedad.

La maquina sélo se podra utilizar en ambientes himedos si la fuente de energia esta

protegida por un interruptor de corriente residual.

No utilice la herramienta eléctrica si no se puede encender ni apagar con el interruptor

ON/OFF.

Evite el contacto fisico con superficies conectadas a tierra, como p. €j., tubos, radiadores,

hornos y frigorificos. Se incrementa el riesgo de sufrir una descarga eléctrica si el grupo esta

conectado a tierra.

20.6 Indicaciones especiales de seguridad para esta maquina

e Al operar la maquina se produce polvo de madera. Por lo tanto, durante la instalacion,

conecte la maquina a un sistema adecuado de aspiracidon de polvo y virutas o utilicela sélo en

entornos bien ventilados con una mascara antipolvo.

iEncienda siempre el sistema de aspiracion de polvo antes de comenzar a mecanizar la pieza

de trabajo!

No retire nunca secciones u otras partes de la pieza de trabajo del area de corte con la

maquina en marcha.

Si se utilizan herramientas de fresado con un diametro de = 16 mm y hojas para sierras

circulares, éstas deben cumplir las normas EN 847-1:2013 y EN 847-2:2013. Los

portaherramientas deben cumplir la horma EN 847-3:2013;

El ruido excesivo puede producir dafios auditivos y pérdida temporal o permanente de la

capacidad auditiva. Lleve una proteccion auditiva certificada con arreglo a las normas de

salud y seguridad para limitar la exposicién al ruido.

Sustituya inmediatamente las hojas del retestador rotas y deformadas, ya que no pueden

reparar.

Utilice hojas de sierra limpias y afiladas. Son menos propensas a la rotura y se pueden guiar

con mas facilidad.

Corte solamente una pieza de trabajo a la vez.

En el caso de una pieza de trabajo que sea mas ancha o larga que la superficie de apoyo,

prevea un soporte adecuado como extensiones de mesa, caballetes para serrar, etc.

Deje que la hoja de la sierra alcance su maxima velocidad antes de tocar la pieza de trabajo.

e En caso de que la pieza de trabajo o las hojas de la sierra se atasquen, desconecte

inmediatamente la maquina. Espere a que todos los componentes mdviles se detengan y

desconéctela de la fuente de energia. A continuacion, retire el material atascado.

Ni debe entrar en contacto con la hoja de la sierra ni los topes ni ninguna otra parte de la

maquina

Agarre la pieza de trabajo con seguridad, usando ambas manos y presionela firmemente en

la mesa de serrado

No utilice la maquina para ranurar.

Proteja la hoja de la sierra de golpes y contusiones y no la someta a ninguna presion lateral.

La cufa de separacién debe estar a ras con la hoja de la sierra, para evitar que la pieza se

atasque.

Procese Unicamente piezas rectas, de forma que puedan estar en contacto con el tope

paralelo

Guarde el baston de corredera en la maquina

No se ponga nunca en la linea directa de la hoja de la sierra

Deje las cubiertas de proteccion montadas y compruebe que estar correctamente montadas y

no presenten dafios. Repare o reemplace las cubiertas si variasen.

e Para realizar cortes de separacion use siempre la cubierta protectora de la hoja de sierra y la
cuna de separacion.

SEGURIDAD
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Tras concluir los pasos de trabajo, tales como ranuras, plegado, retire las cubiertas
protectoras retiradas.

No ponga las manos ni los dedos cerca de la hoja de la sierra o en el area de serrado.

Guie la pieza Unicamente en la direccion de giro de la hoja de la sierra.

No use nunca el tope angular/de inglete para introducir la pieza en los cortes longitudinales y
cuando haga cortes transversales con el tope angular/de inglete

no use nunca el tope paralelo para ajustar la longitud. (Peligro de atrapamiento)

Use un bastdn de corredera cuando la distancia entre el tope (paralelo, liston de tope) y la
hoja de la sierra es inferior a 150 mm y use un bloque de corredera si la distancia es menor
de 50 mm.

No use nunca un bastén de corredera dafiado.

Utilice siempre el tope paralelo o el tope angular/de inglete. No trabaje en modo «manos
libres».

No agarre nunca alrededor de o por encima de una hoja de la sierra en rotacion.

20.7 Advertencias de peligro
A pesar de que se utilice la maquina conforme a las especificaciones, sigue habiendo
determinados riesgos residuales. Debido al disefio y a la construccién de la maquina, pueden
producirse situaciones peligrosas al manipular las maquinas:
e Tocar la hoja de la sierra en la zona de la sierra sin cubrir.
e Lesiones causadas por cortes al introducir la mano en la hoja de la sierra en marcha
¢ Contragolpes de las piezas de trabajo o de partes de la pieza de trabajo por no haberse
asegurado
e Rotura de la hoja de la sierra o expulsidén de partes de la hoja de la hoja de la sierra
e Dafios auditivos / dafios para la salud ocasionados por el polvo de madera al no utilizar
equipos de proteccidon y sistemas de aspiracién en estancias cerradas
U otros se identifican en el presente manual de instrucciones de la siguiente manera:

PELIGRO

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion peligrosa inminente que
de no evitarse tendrad como consecuencia la muerte o lesiones graves.

>

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacién potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones graves o incluso la
muerte.

ATENCION

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacién potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendrda como consecuencia lesiones leves o moderadas.

> B

AVISO

Una indicacion de seguridad similar indica una situacion potencialmente peligrosa que
de no evitarse puede producir dafilos materiales.

21 TRANSPORTE

Para transportar la maquina de manera adecuada, observe las instrucciones y la informacién del
embalaje de transporte relativas al punto de gravedad, puntos de anclaje, peso, medios de
transporte que se deben utilizar y la posicién de transporte especificada, etc.

Transporte la maquina en su embalaje hasta el lugar de instalacién. Al elevar, transportar y
depositar la carga, asegurese de adoptar una postura correcta:
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e Elevar, depositar:
Al elevar / depositar la carga, permanezca estable (las piernas separadas a la altura de las
caderas).
Eleve / deposite la carga con las rodillas dobladas y la espalda recta (como los
levantadores de peso).
No eleve / deposite la carga bruscamente.
e Transportar:
Lleve la carga con ambas manos lo mas cerca posible del cuerpo.
Lleve la carga con la espalda recta.

HOL

AVISO

Transporte de la maquina desembalada sélo en posicion de transporte = unidad de la
sierra en la posicion inferior y blogueada con pernos y con el blogqueo del dispositivo
deslizante. Levante la maquina sélo de las asas de transporte.

22 MONTAJE

22.1 Comprobacion del volumen de suministro
Compruebe la maquina inmediatamente después de la entrega para verificar si presenta dafios
por transporte o faltan componentes.
22.2 El lugar de trabajo
Seleccione un lugar adecuado para la maquina.
Observe los requisitos de seguridad y las dimensiones de la maquina.

El lugar elegido debe garantizar una conexién adecuada a la red eléctrica, asi como la posibilidad
de conectar un sistema de aspiracion. Asegurese de que el lugar de trabajo elegido (soporte de la
maquina, superficie de trabajo,...) pueda soportar la carga de la maquina y que la maquina se
pueda fijar a éste con tornillos (los tornillos no estan incluidos en el volumen de suministro). La
magquina se debe nivelar al mismo tiempo en todos los puntos de apoyo. Ademas, se debe
asegurar una distancia minima de 0,8 m alrededor de la maquina.

Montaje en el soporte de maquina TK255MS de HOLZMANN (accesorio opcional)

Fije la maquina en la mesa con 4 tornillos /
arandelas / tuercas.

22.3 Montaje de la maquina

La maquina viene premontada. Antes de usarla, lleve a cabo los siguientes trabajos menores de
montaje / ajuste y conéctela a la alimentacion de corriente / al sistema de aspiracion e instale la
maquina en un lugar adecuado y ajuste los componentes de montaje con arreglo al paso de
trabajo
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Ajuste de la cufia de separacidn:

La cufia de separacion se puede enclavar en 2 posiciones (pos. I, pos.
11).

1. En la posicién inferior (para ranurar/plegar) estan los dos bulones
engarzados (ATENCION hacen falta dispositivos de proteccidon
adecuados, tales como peine de presién,...) para poder trabajar con
seguridad.

2. En la posicion superior = posicién de trabajo estan los dos
superiores.

Pasos de trabajo para el cambio de posicion:

- retirar el suplemento de la mesa, para ello soltar el tornillo y el
suplemento de la mesa

- poner la hoja de la sierra en la posicion mas alta

- soltar la palanca (5)

- tirar de la cufa de separacion hacia arriba (posicion superior) o hacia
abajo (posicion inferior). Preste atencién a que se engarce el pasador
correspondientes en los orificios de la cufia de separacion y a
continuacién volver a enclavar la palanca.

Control en la posicidn superior (=posicion de trabajo) si la ranura
entre la cufia de separacion y la hoja de la sierra esta dentro de los
limites indicados.

La ranura radial entre la hoja de la sierra y la cufia de separacién debe
estar

entre los limites méximos de 3 y 8 mm.

- El grosor de la cuiia de separacidon debe ser inferior al ancho de
corte y superior al ancho de la matriz.

- La cufa de separacion debe estar siempre alineada con la hoja de la
sierra.

- Para cortes de separacion normales la cufia de separacion debe
estar siempre en la posicion mas alta posible.

Montaje de la cubierta protectora de la hoja de sierra:
Monte la cubierta protectora solamente cuando
la cufia de separacion esté en la posicion de trabajo (pos. II)

- Introduzca la cubierta protectora (1) con el puente guia en el
hueco (2) de la cufia de separacion y empuje hacia atras

- Presione el buldn (3) en la cubierta protectora y abata hacia
abajo (paralela a la superficie de la mesa de serrado).

- El bulén debe engarzar y la cubierta protectora debe estar
firme y asegurada.

Revise antes de cada uso si las dos partes moéviles de la cubierta
protectora (4 y 5) se pueden mover libremente. No use la maquina
cuando la cubierta protectora no se mueva libremente y no se cierre
inmediatamente.
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Montaje del tope paralelo

El tope paralelo se puede montar en el lado izquierdo y derecho de la
hoja de la sierra.

- Suelte la palanca de bloqueo (3) en el tope paralelo y fije el
tope paralelo en la guia trasera en la mesa de serrado, tal
como se muestra.

- Abatir hacia a bajo el tope paralelo y engancharlo en la guia
delantera en la mesa de serrado.

- El tope paralelo se puede desplazar libremente en su posicién
cuando la palanca de esta desbloqueada.

- Para fijar, presionar la palanca de bloqueo hacia abajo (tope
paralelo fijado)

La barra de tope (4) se emplea para serrar piezas de trabajo estrechas

y para serrar angulos de inglete y se pueden montar a la derecha o a
la izquierda del tope paralelo.

Para montar la barra de tope (4) introduzca los 3 tornillos (S) en el
orificio en el tope paralelo (en el lado donde esta la barra de tope
debe colocarse la cabeza hexagonal del tornillo).

Coloque la arandela y la tuerca de mariposa (5+6) pero sin apretar.

Insertar el perfil guia de la barra de tope por las cabezas hexagonales
y a continuacion apriete con la tuerca de mariposa.

Montaje del tope angular/de inglete

Inserte el carril del tope angular/de inglete (1) en la ranura guia de la
mesa (2).

El tope angular/de inglete se puede coloca a la izquierda/derecha de la
hoja de la sierra.

Montaje de la manguera de aspiracidén de la proteccidn
de la hoja de la sierra

e Conectar la manguera de aspiracion (1) con el
adaptador para la conexidn de aspiracién (2) en
la proteccién de la hoja de la sierra (3) en la
parte posterior de la maquina

1

Conexion al extractor.

Conecte su extractor con la manguera de aspiracion
adecuada insertandola en el adaptador de aspiracién

(1).

23 FUNCIONAMIENTO

23.1 Comprobaciones antes de la puesta en marcha
e Compruebe que la velocidad de la maquina sea inferior a la velocidad max. permitida de la

hoja de la sierra utilizada.

e Compruebe que la rotacidn y las dimensiones de la hoja de la sierra se ajustan a la

maquina.

e Compruebe que la proteccidn de la hoja de la sierra funciona correctamente.
(las dos cubiertas protectoras laterales debe poder moverse con libertad y la partes superior
debe estar sujetada fija en la cufia de separacion)
Compruebe si la maquina esta conectada a un sistema de aspiracion.
Compruebe si los topes estan correctamente ajustados y si la hoja de la sierra esta

apretada.

e Compruebe la fijacion de la maquina (superficie de trabajo, soporte de la maquina)
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¢ Compruebe si la hoja de la sierra puede moverse libremente.
23.2 Manejo

23.2.1 Ajuste de la altura de corte/del angulo de corte hoja de la sierra

v Ajuste la altura de corte.

e Se ajusta la altura de corte girando la rueda
manual (2).
o en sentido antihorario: Se ajusta la hoja
de sierra hacia arriba
o en sentido horario: Se ajusta la hoja de
sierra hacia abajo

3 Ajuste del angulo de corte
e Aflojar el elemento de bloqueo para el ajuste de

angulo (1)
e Ajustar la hoja de sierra con el angulo deseado
2 e Volver a fijar el elemente de bloqueo del angulo
(1).

23.2.2 Ajuste del tope paralelo

Suelte la palanca de bloqueo (1) en el tope paralelo
abatiéndola hacia arriba.

Desplace el tope paralelo hasta que se alcance

la distancia deseada con la hoja de la sierra (lectura en
la escala (3)) y fije después la palanca de bloqueo.

Informacion sobre la escala:

La rotulacion inferior (2a) no esta vigente con la
extension de la mesa extendida.

La escala superior (2b) para la extensiéon de la mesa
extendida

AVISO

Para garantizar el posicionamiento
exacto y evitar
atascamiento/inclinacion presione el
tope A cuando desplace en la guia.

e Se usa la extension de mesa (2) con piezas de
trabajo anchas

e Aflojar el elemento de bloqueo para la extension de
mesa (15) y colocar la extensién de mesa (2) en la
posicién deseada con los carriles (1). Fijar la
extension de nuevo en la posicion deseada con el
elemento de bloqueo (1).

15
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23.2.4 Ajuste del tope angular/de inglete

3 e Aflojar el elemento de bloqueo para el tope angular
2. wy @
! e Ajustar el angulo deseado
i’% e \Volver a fijar el elemento de bloqueo para el tope
\ angular (2)

e La posicion del tope se puede ajustar soltando el
tornillo (2) y desplazando después.
NOTA: Controle la distancia con la hoja de la sierra y
reajuste, si fuese necesario.

23.2.5 Encendido / apagado de la maquina

Encendido de la maquina:
accionar el pulsador ON (I)

Apagado de la maquina:
accionar el pulsador OFF (0)

23.2.6 Espacios de almacenamiento disponibles

e Se guarda una hoja de sierra de repuesto en la
sujecion de hoja de sierra de repuesto (1)
El tope paralelo se guarda en la ranura 2
El tope paralelo se guarda en la ranura 3
El cable de conexion se guarda en el soporte de cable
de conexion (4)

e La herramienta se guarda en el compartimento de
herramientas

e El tope angular se guarda en la ranura (5)

23.3 Modos de funcionamiento
Serrado de cortes rectos
- Posicione el tope paralelo en el ancho de corte deseado.

- Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa de serrado, delante de la cubierta de la hoja de
sierra.

- Ajuste la altura de la hoja de la sierra de forma que los dientes superiores estén aprox. 3-6
mm sobre la pieza.

- Encendido de la maquina

- Serrar la pieza ejerciendo un avance uniforme. Si ejerce demasiada presion las puntas de la
hoja de la sierra pueden sobrecalentarse y la pieza podria danarse.
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- Tras finalizar el serrado apague la maquina y espere hasta que la hoja de la sierra se haya
parado por completo.

Serrado de un angulo del inglete vertical

- Configure el angulo de inglete vertical deseado para la hoja de la sierra.
La hoja de la sierra vuelva hacia la izquierda, para evitar un posible contacto con la hoja de la
sierra el tope paralelo debe estar a la derecha de la hoja o si se ha montado la hoja a la
izquierda se fija la barra de tope en el tope paralelo a la derecha y se controla la distancia
con la hoja de la sierra.

- Posicione el tope paralelo en el ancho de corte deseado.

- Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa de serrado, delante de la cubierta de la hoja de
sierra.

- Ajuste la altura de la hoja de la sierra de forma que los dientes superiores estén aprox. 3-6
mm sobre la pieza.

- Encendido de la maquina

— Serrar la pieza ejerciendo un avance uniforme.

- Si ejerce demasiada presién las puntas de la hoja de la sierra pueden sobrecalentarse y la
pieza podria danarse.

- Tras finalizar el serrado apague la maquina y espere hasta que la hoja de la sierra se haya
parado por completo.

Serrado de un angulo del inglete horizontal

- Configure el angulo de inglete deseado en el tope de inglete/angular.

- Coloque la pieza de trabajo en el tope angular.

- Ajuste la altura de la hoja de la sierra de forma que los dientes superiores estén aprox. 3-6
mm sobre la pieza.

- Encendido de la maquina

- Presionar la pieza de trabajo con una mano contra el tope angular y con la otra mano empujar
lentamente hacia delante el pomo de ajuste en la ranura guia.

- Tras finalizar el serrado apague la maquina y espere hasta que la hoja de la sierra se haya
parado por completo.

24 LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y
ELIMINACION DE RESIDUOS

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas! Manipular la maquina con la
alimentacién eléctrica encendida puede producir lesiones graves o incluso la muerte.
iPor lo tanto, al llevar a cabo trabajos de limpieza, mantenimiento o de reparacion,
desconecte siempre la maquina de la alimentacion eléctrica y asegurela contra
arranques accidentales!

24.1 Limpieza

AVISO

Los productos de limpieza incorrectos pueden dafiar la pintura de la maquina. No
utilice para limpiar disolventes, diluyentes para lacas nitroceluldsicas u otros
productos de limpieza que puedan dafar la pintura de la maquina. iObserve las
instrucciones y las indicaciones del fabricante del producto de limpieza!

Es imprescindible limpiar periédicamente la maquina para garantizar un funcionamiento seguro y
una larga vida atil de la maquina. Retire el serrin y las astillas de madera de procesos anteriores
con un cepillo o una herramienta similar.

24.2 Mantenimiento

La maquina precisa de poco mantenimiento y Unicamente se debe llevar a cabo el mantenimiento

de unos pocos componentes. ilndependientemente de esto, se deben subsanar inmediatamente

los fallos y defectos que puedan afectar a la seguridad del usuario!

e Antes de cada puesta en marcha, asegurese de que los dispositivos de seguridad estan en
perfecto estado y de que funcionan correctamente.

e Utilice Unicamente herramientas adecuadas y que estén en perfecto estado

¢ Utilice Unicamente las piezas de recambio originales recomendadas por el fabricante
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LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y ELIMINACION DE

RESIDUOS

24.2.1 Programa de conservacion y de mantenimiento

El tipo y el grado de desgaste de la maquina depende en gran medida de las condiciones de
funcionamiento. Los intervalos que se especifican a continuacién se aplican cuando la maquina se
utiliza dentro de los limites especificados:

Intervalo Componente Medida
Hoja de la Compruebe si presenta dafios y sustituyala, en caso
sierra necesario
Proteccion de la
hoja de la Comprobar el funcionamiento
Antes de comenzar a .
i sierra
trabajar - = —
Suplemento de | Compruebe si presenta dafios y sustituyala, en caso
la mesa necesario
Cable de Compruebe si presenta danos y reparelo, en caso
alimentacién necesario
Maquina
Después de finalizar el s . . ,
Pt Prote;aon de la Retire el polvo/astillas de madera y la suciedad
trabajo hoja de la
sierra
Transcurridas 50 h. (o | Escobillas de . o .
. Compruébelas y sustituyalas, en caso necesario
10 h.) carbon P Y Y !
. . Hoja de la . . .
Si es necesario sieJrra Sustituya la hoja de sierra mellada

24.2.2 Ajustes del tope paralelo

Ajuste de la fuerza de sujecion

La fuerza de sujecion y con ello la movilidad hacia el lateral
se puede ajustar con el tornillo (1).

AVISO

Un tornillo demasiado apretado pueden
ocasionar una averia en un componente, por el
contrario, un muelle poco tensado puede
desajustar una posicién.

La fuerza de sujecion optima es cuando la palanca de
fijacion (2) se puede presionar ligeramente hacia abajo vy el
tope ya esta en una posicion fija.

. Ajuste del paralelismo del tope paralelo

| La alineacién del tope paralelo con la hoja de la sierra se
puede ajustar con los dos tornillos (1).

Para el ajuste paralelo dptimo. Aflojar los dos tornillos (1),
ajustar el tope paralelo respecto a la hoja de la sierra,
enclavarlo en la posicién con la palanca de fijacién y volver
a fijar los dos tornillos (1)
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Ajuste de la escala de visualizacion del tope paralelo

Las escalas de visualizacidon (1 y 3) se puede desplazar en

su ubicacion para configurar la distancia exacta con la hoja
de la sierra: aflojar el tornillo (1 o bien 2) y ajustarlo en el
valor exacto de la distancia actual, a continuacion volver a
fijar el tornillo y controlar con una cinta métrica o un corte.

24.2.3 Ajuste de la mesa

1. Destornillar el
compartimento de
herramientas

2. Aflojar los siguientes
tornillos

3. Ajustar el tablero de la
mesa. Las ranuras han
de estar dispuestas

en paralelo a la hoja de
sierra

4. Volver a apretar los
tornillos

24.2.4 Sustitucion de la hoja del retestador

ATENCION

A iRiesgo de sufrir lesiones! Lleve guantes protectores al sustituir la hoja de la sierra.
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e Retire la cubierta protectora de la hoja de sierra
de la cufa de separacién
Retire el suplemento de la mesa (1)

Coloqgue la hoja de la sierra (3) en la posicion
mas alta

e Ponga las dos llaves de estrella (4+5) en la
tuerza (7) o la brida (6)

e Suelte la tuerca (7) (ROSCA HACIA LA
IZQUIERDA) y saquela junto con la brida (6)
Retire la hoja de sierra (3)

Limpie la pua de alojamiento, el tornillo, la
brida si fuese necesario

e Monte una nueva hoja de la sierra

ATENCION
Observe el sentido de rotacion vy las
dimensiones correctas de la hoja de
la sierra:

@ hoja de la sierra 254 mm y grosor
max. de 2,8-3.2mm, y diametro del
orificio de montaje 30 mm
e Coloque la brida y asegure la hoja de la sierra
con tuerca.
¢ Vuelva a montar el suplemento de la mesa y la
cubierta protectora de la hoja de sierra

24.2.5 Comprobacion / sustitucion de las escobillas de carbén

Compruebe las escobillas de carbdn transcurridas las primeras 50
horas de funcionamiento con una nueva maquina o cuando se
instalen nuevas escobillas. Después de la primera comprobacion,
repita la comprobacién cada 10 horas de funcionamiento. Es
necesario sustituir las escobillas, cuando el carbén se ha gastado
hasta alcanzar los 6 mm de longitud o cuando el resorte o el hilo
de contacto se han quemado o dafado. Si, al desmontar las
escobillas, se constata que se pueden seguir utilizando, se
pueden volver a montar.

Para llevar a cabo el mantenimiento de las escobillas de carbén,
abra los dos bloqueos girandolos en el sentido contrario a las
agujas del reloj. A continuacion, extraiga las escobillas de carbdn.
Para sustituirlas, proceda en orden inverso.

Desconectar la maquina de la alimentacién eléctrica

Dejar que se enfrie la maquina

Comprobar si la maquina presenta algun dafio

iSe han de reparar los dafios antes de volver a

encender la maquina!

e Volver a conectar la maquina a la alimentacion
eléctrica

e Pulsar el interruptor de sobrecarga (k)

24.3 Almacenamiento

AVISO

Un almacenamiento inadecuado puede dafiar y deteriorar los componentes.
iAlmacene los componentes empaquetados o desembalados sélo en las condiciones
ambientales especificadas!
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En caso de que no se utilice, almacene la maquina en un lugar seco, protegido contra las heladas y
con cerradura para evitar, por un lado, que se forme 6xido y para garantizar, por otro lado, que las
personas no autorizadas y, especialmente, los niflos puedan acceder a la maquina.

24.4 Eliminacion de residuos

Tenga en cuenta las normas de caracter nacional sobre tratamiento de
residuos. No elimine nunca la maquina, los componentes de la maquina o
equipos con los residuos municipales. Si es necesario, pdngase en contacto
con las autoridades locales para informarse sobre las opciones de
eliminacién que haya disponibles.
Si compra una nueva maquina o un aparato similar a su distribuidor, éste
— estara obligado en determinados paises a eliminar correctamente su
magquina usada.

25 SUBSANACION DE ERRORES
ADVERTENCIA

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas! Manipular la maquina con la
alimentacion eléctrica encendida puede producir lesiones graves o incluso la muerte.
iAntes de llevar a cabo trabajos para la subsanacion de errores, desconecte siempre la
maquina de la fuente de alimentacion y asegurela contra arranques accidentales!
Muchas posibles fuentes de errores se pueden excluir si la maquina esta conectada correctamente a
la alimentacién eléctrica. Si no se ve capaz de llevar a cabo correctamente las reparaciones
necesarias y/o no cuenta con la formacidn requerida, encomiende siempre a personal especializado
la subsanacion del problema.

Error Posible causa Subsanacion
El motor no funciona | El cable (de extensidn) esta = Desenchufar, controlarlo usando otra
(o no lo hace defectuoso o es demasiado largo maquina. iControlar la seccién transversal
correctamente) minima del cable!
Alimentacién eléctrica (tension, = Adecuar la alimentacion eléctrica a los
frecuencia). requisitos indicados en cuanto a la tension
de servicio en la ficha técnica.
Motor dafado = Lleve la maquina a su distribuidor.
Interruptor ON/OFF dafiado = Repare/cambie el interruptor
Escobillas de carbén dafadas = Renovar las escobillas de carbdén
Proteccién de sobrecarga activada = véase el capitulo «Proteccién de
sobrecarga»
La hoja de sierra se Cufia de separacién no ajustada . Ajustar la cuia de separacién a una
queda atascada correctamente distancia de 3-8 mm de la hoja de sierra
Hoja de la sierra inadecuada circular
. Utilice una hoja de sierra recomendada
Hoja de sierra mellada para su material
Material demasiado duro o corte . Afilar la hoja o sustituirla
demasiado rapido. . iAjustar la velocidad de corte a la dureza
de la pieza de trabajo y a la potencia del
motor!
Retroceso de Hoja de sierra circular desafilada =  Sustituya la hoja de la sierra
material La hoja de la sierra esta mal . Revisién y comprobacion
montada
El angulo de corte no | Tope angular no ajustado = Ajuste
es correcto correctamente
El angulo de inglete Tope paralelo no ajustado . Ajuste
no es correcto correctamente
Mal resultado de Hoja de sierra incorrecta = Sustituir la hoja de sierra
corte Velocidad de corte incorrecta =  Ajustar la velocidad de corte
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26 AVANT-PROPOS (FR)

Cher client, chére cliente,

Le présent manuel d'exploitation contient des informations et des remarques importantes
relatives a la mise en service et a la manipulation sécurisée de la scie circulaire de table TK255,
ci-apres désignée par « machine ».

Le manuel fait partie intégrante de la machine et ne doit pas étre retiré. Le conserver pour
D:i] une utilisation ultérieure dans un endroit approprié, facilement accessible aux utilisateurs

(opérateurs), a I'abri de la poussiere et de I'numidité, et le joindre a la machine en cas de
transmission a des tiers !

Porter une attention particuliére au chapitre Sécurité !

Nos produits peuvent légerement diverger des illustrations et des contenus en raison du
développement constant. Si vous décelez des erreurs, veuillez nous en informer.

Sous réserve de modifications techniques !

Controler la marchandise immédiatement aprés réception et noter toute réclamation lors
de la prise en charge de la marchandise par le livreur !

Les dommages de transport doivent nous étre signalés séparément dans les 24 heures.
Holzmann décline toute garantie pour les dommages liés au transport non-signalés.

Droits d’auteur
© 2017

Cette documentation est protégée par droit d’auteur. Tous droits réservés ! En particulier, la
réimpression, la traduction et I’extrait de photographies et d'illustrations feront I'objet de poursuites
judiciaires.

Le tribunal compétent est le tribunal régional de Linz ou le tribunal compétent pour 4170 Haslach.

Adresse du service client

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tél. +43 7289 71562 - 0

info@holzmann-maschinen.at
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27 SECURITE

Cette section contient des informations et des remarques importantes sur la mise en service et
['utilisation de la machine en toute sécurité.

Pour votre sécurité, veuillez lire attentivement ce manuel d'utilisation avant la mise en
service. Cela vous permet d'utiliser la machine en toute sécurité et d'éviter les
malentendus ainsi que les dommages corporels et matériels. Respecter également les
symboles et pictogrammes utilisés sur la machine ainsi que les consignes de sécurité et
de danger !

27.1 Utilisation conforme

La machine est exclusivement destinée aux taches suivantes :

La coupe (transversale et longitudinale) a dimensions du bois et des matiéres ayant des
propriétés physiques similaires au bois, dans les limites techniques indiquées.

La société HOLZMANN-MASCHINEN décline toute responsabilité ou garantie pour toute
utilisation divergente ou sortant de son contexte et pour les dommages matériels ou
corporels qui en résultent.

27.1.1 Restrictions techniques

La machine est congue pour étre utilisée dans les conditions ambiantes suivantes :

Humidité relative : max. 65 %
Température (exploitation) +5°C a +40 °C
Température (stockage, transport) -20 °C a +55 °C

27.1.2 Applications interdites / Mauvaises applications dangereuses

- Exploitation de la machine sans aptitude physique et mentale adéquate

- Utilisation de la machine en |'absence de connaissance du mode d'emploi

- Changements dans la conception de la machine

- Exploitation de la machine dans un environnement un risque explosif (la machine peut
générer des étincelles pendant I'exploitation)

- L'exploitation de la machine dans des espaces clos sans dispositif d'aspiration des copeaux
et de la poussiére.

- Exploitation de la machine en dehors des limites spécifiées dans ce manuel

- Retrait des marquages de sécurité apposés sur la machine

- Maodification, contournement ou désactivation des dispositifs de sécurité de la machine

- L'usinage de matériaux possédant des dimensions en dehors des limites spécifiées dans ce
manuel.

- L'utilisation d'outils qui ne correspondent pas aux exigences de sécurité de la norme des
machine-outil pour l'usinage du bois (EN847-1).

- L'utilisation de lames de scie en acier HSS.

- L'utilisation de lames de scie qui présentent une vitesse max. inférieure a celle de Ia
machine.

L'utilisation non-conforme ou le non-respect des explications et instructions données dans ce
manuel entraine I'expiration de toutes les demandes de garantie et d'indemnisation a I'encontre
de Holzmann Maschinen GmbH.

27.2 Exigences des utilisateurs

L'aptitude physique et mentale ainsi que la connaissance et la compréhension du manuel
d'utilisation sont des conditions préalables a I'utilisation de la machine.

Veuillez noter que les lois et réglementations locales en vigueur peuvent déterminer
I'age minimum de l'opérateur et restreindre I'utilisation de cette machine !

Mettre votre équipement de protection individuelle avant de travailler sur la machine.

Les travaux sur les composants ou équipements électriques ne doivent étre effectués

que par un électricien qualifié ou sous la supervision et la surveillance d'un électricien
qualifié.
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27.3 Dispositifs de sécurité

La machine est équipée avec les suivant dispositifs de sécurité :

SECURITE

e Dispositif de protection séparante de cache de protection
de la lame de scie

e Baton d’insertion

27.4 Consignes générales de sécurité

Afin d'éviter les dysfonctionnements, les dommages et les risques pour la santé lors du travail
avec la machine, les points suivants doivent en particulier étre respectés, en plus des regles
générales pour un travail en toute sécurité :

e Vérifier I'intégralité et le fonctionnement de la machine avant de la mettre en service.
N'utilisez la machine que si les protections séparantes et autres dispositifs de protection
nécessaires au processus d'usinage sont en place, en bon état de fonctionnement et
correctement entretenus.

e Choisir une surface plane, antidérapante et exempte de vibrations pour le lieu de montage.

e Assurer qu'il y a suffisamment d'espace autour de la machine !

e Assurer des conditions d'éclairage adéquates sur le lieu de travail pour éviter les effets
stroboscopiques !

Assurer un environnement de travail propre !

Utiliser exclusivement des outils en parfait état, qui ne comportent pas de fissures ou
d'autres défauts (par exemple des déformations).

Retirer les outils de réglage de la machine avant de I'allumer.

Veiller a ce que la zone autour de la machine soit libre d'obstacles (par exemple, de
poussiére, de copeaux, piéces coupées, etc.).

Avant chaque utilisation, controler la stabilité des raccords de la machine.

Ne jamais laisser la machine en marche sans surveillance. La machine doit étre mise a l'arrét
lorsgu'elle est laissée sans surveillance.

e La machine ne doit étre utilisée, entretenue ou réparée que par des personnes qui la
connaissent et qui ont été informées des risques inhérents au cours des travaux.

e Veiller a ce que des personnes non autorisées se tiennent a une distance de sécurité de la
machine et éloigner les enfants de celle-ci.

e Porter un équipement de protection appropriée (protection oculaire, masque antipoussiére,
protection auditive, gants lors de la manipulation des outils), ainsi que des vétements de
protection serrés - ne jamais porter de vétements laches, de cravates, de bijoux etc. -risque
de happement !

Cacher les cheveux longs sous une protection.

N'enlevez pas de rebuts ou d'autres parties de la piéce dans la zone de coupe lorsque la
machine est en marche !

Travailler toujours avec soin et prudence et ne jamais utiliser de force excessive.

Ne pas surcharger la machine !

Ne pas travailler sur la machine si vous étes fatigué, déconcentré ou sous l'influence de
médicaments, d'alcool ou de drogues !

e Ne pas utiliser I'appareil dans des zones ou les vapeurs de peinture, de solvants ou de
liquides inflammables présentent un danger potentiel (risque d'incendie ou d'explosion !).
Ne pas fumer a proximité immédiate de la machine. (risque d'incendie) !

Utiliser uniquement des rallonges appropriées.

Toujours arréter la machine avant les travaux de rééquipement, de réglage, de mesure, de
nettoyage, de maintenance ou d'entretien et la débrancher de I'alimentation électrique pour
tous travaux de maintenance ou d'entretien. Avant de commencer a travailler sur la machine,
attendre que tous les outils ou piéces de la machine soient complétement immobilisés et
protéger la machine contre tout redémarrage involontaire.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
TK255




MANN SECURITE

N MASCHINEN
3 ///
/s S

27.5 Sécurité électrique

e Utiliser uniquement un céble de rallonge approprié (section efficace 1,5 mm2 a 25 m de longueur ;
HO5VV-F).

e Un cable endommagé ou vrillé augmente le danger de choc électrique. Manipuler le cable

avec précaution. Ne jamais utiliser le cable pour porter, tirer, ou débrancher I'outil électrique.

Maintenir le cable éloigné de source de chaleur, d'huile, d'arréte coupante ou de parties

mobiles.

Des fiches réglementaires et des prises adaptées réduisent le risque de choc électrique.

La pénétration d'eau dans I'outil électrique augmente le danger de choc électrique. Ne pas

exposer les outils électriques a la pluie ou a I'humidité.

La machine ne peut étre utilisée dans un environnement humide que si la source d'énergie

est protégée par un disjoncteur de courant résiduel.

Ne pas utiliser I'outil électrique s'il ne peut pas étre éteint avec un interrupteur MARCHE-ARRET.

Eviter tout contact du corps avec des surfaces mises a la terre ainsi qu'avec des tuyaux des

radiateurs des fours et des frigos. Un risque important de choc électrique subsiste lorsque le

corps est mis a la terre.

27.6 Instructions spéciales de sécurité pour cette machine

e De la poussiére de bois est générée lors de I'exploitation de la machine. Pour cette raison,

brancher la machine a un dispositif d'aspiration de la poussiére et des copeaux appropriés

lors de l'installation ou ne I'exploiter que dans un environnement bien ventilé avec un masque

antipoussiére.

Toujours mettre en marche le dispositif d'aspiration de la poussiére avant de commencer

l'usinage des piéces !

Ne jamais enlever les rebuts ou les autres parties de la piéce a usiner de la zone de coupe

lorsque la machine tourne.

En cas d'utilisation de fraises d'un diameétre = 16 mm et de scies circulaires, celles-ci doivent

répondre aux normes EN 847-1:2013 est EN 847-2:2013 ; les porte-outils doivent

correspondre a la norme EN 847-3:2013 ;

e Un bruit excessif peut entrainer des dommages auditifs et une perte auditive temporaire ou

permanente. Porter des protections auditives certifiées conformes aux normes de santé et de

sécurité afin de limiter I'exposition au bruit.

Remplacer immédiatement les lames de scie fissurées et déformées, elles ne peuvent pas

étre réparées.

Utiliser des lames de scie propres et afftées, car celles-ci sont moins sensibles aux accidents

et peuvent étre introduites plus facilement.

Couper une seule piéce a usiner apres |'autre.

Pour une piece a usiner qui dispose d'une surface de contact plus large ou plus longue, il faut

garantir un support suffisant tel qu'une rallonge de table, un chevalet de sciage, etc.

Laisser la lame de s'y atteindre sa vitesse totale avant d'entrer en contact avec la piéce a

usiner.

Si la piéce a usiner ou la lame de scie se coince, éteindre la machine immédiatement.

Attendre jusqu'a ce que toutes les parties mobiles soient a I'arrét, et débrancher la prise de la

source d'alimentation puis commencer en premier lieu a retirer le matériau bloqué.

Les butées ou autres parties de la machine ne doivent a aucun moment toucher la lame de la

scie

Bien tenir la piéce des deux mains et I'appuyer fermement sur la table de la scie

Ne pas utiliser les machines pour la découpe.

Protéger la lame de scie contre les impacts et les chocs et ne pas soumettre la lame de scie a

une pression latérale.

Le couteau diviseur doit étre aligné avec la lame de la scie pour éviter de coincer la piéce.

Usiner uniquement des piéces droites de maniére a ce qu'elles puissent s'appuyer contre le

guide longitudinal

Maintenir le baton d’insertion sur la machine

Ne jamais se tenir en ligne directe avec la lame de la scie

Laisser les caches de protection en place et vérifier qu'ils sont bien installés et qu'ils ne sont

pas endommagés, et les réparer ou les remplacer si nécessaire.

Toujours utiliser le cache de protection de la lame de la scie et le couteau diviseur pour les

coupes.

Apres avoir terminé les opérations telles que le rainurage, le sertissage, remettre

immédiatement en place le cache de protection retiré a cet effet.

e Ne pas mettre les doigts ou les mains prés de la lame de la scie ou dans la zone de sciage.
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Diriger la piéce vers la lame de scie uniguement dans le sens inverse de la rotation.

Ne jamais utiliser le guide d'angle/la butée a onglet pour faire avancer la piece lors de coupes
longitudinales, et ne jamais utiliser en plus le guide longitudinal pour le réglage de la
longueur lors de coupes transversales avec le guide d'angle/la butée a onglet. (risque de
blocage)

Utiliser un baton d’insertion si la distance entre la butée (paralléle, barre de butée) et la lame
de scie est inférieure a 150 mm, et un bloc coulissant si elle est inférieure a 50 mm.

Ne jamais utiliser de baton d’insertion endommagé.

Toujours utiliser le guide longitudinal ou le guide d'angle/la butée a onglet. Ne pas travailler
« a main levée ».

Ne jamais passer la main autour ou au-dessus d'une lame de scie en rotation.

27.7 Mise en garde contre les dangers
Malgré leur utilisation prévue, certains risques résiduels subsistent. En raison de la construction
et de la structure de la machine, des situations de danger peuvent émaner de la manipulation de
la machine :
Contact de la lame de scie dans la zone de coupe non protégée ;
Coupure en raison de l'insertion de la main dans la lame de scie en mouvement ;
Contrecoup de piéce a usiner ou de parties de pieces en raison d'une sécurité insuffisante ;
Rupture de la lame de scie ou éjection d'une partie de la lame de scie ;
¢ Dommages auditifs/nuisances pour la santé en raison de la poussiére de bois en |'absence
d'utilisation d'un équipement de protection et de systémes d'aspiration dans des espaces
clos ;
ou autres, identifiés comme suit dans le présent mode d'emploi :

Une consigne de sécurité de ce type indique une situation dangereuse imminente qui,
si elle n'est pas évitée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

>

Ce type de consigne de sécurité indique une situation potentiellement dangereuse
qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves ou méme la mort.

PRUDENCE

Une consigne de sécurité de ce type indique une situation potentiellement
dangereuse qui peut entrainer des blessures |égeres ou modérées si elle ne sont pas
évitées.

> P

AVIS

Une note de sécurité de ce type indique une situation potentiellement dangereuse
qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des dommages matériels.

28 TRANSPORT

Pour un transport correct, suivez les instructions et les informations figurant sur I'emballage de
transport concernant le centre de gravité, les points d'attache, le poids, le moyen de transport a
utiliser et la position de transport prescrite, etc.
Transporter la machine dans son emballage jusqu'au site d'installation. Veillez a la bonne posture
lorsque vous soulevez, transportez et déposez la charge :
e Soulever, poser :
Assurez-vous que vous étes stable lorsque vous soulevez / posez (jambes a la largeur des
hanches).
Soulevez / abaissez la charge avec les genoux pliés et le dos droit (comme un
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haltérophile).
Ne pas soulever / déposer la charge par a-coups.
e Porter:
Porter la charge avec les deux mains aussi prés du corps que possible.
Porter la charge avec un dos droit.

HOL

AVIS

Transport de la machine déballée uniquement en position de transport = agrégat de
scie en position inférieure et axe central verrouillé ainsi que le verrouillage de traction
verrouillé. Levage de la machine uniguement aux poignées de transport.

29 MONTAGE

29.1 Veérifier I'étendue de la livraison

Controler immédiatement apres la livraison si la machine présente des dommages dus au
transport et s'il manque des pieces.

29.2 Le lieu de travail
Choisissez un emplacement approprié pour la machine.

Ce faisant, tenez compte des exigences en matiére de sécurité ainsi que des dimensions de la
machine.

L'emplacement choisi doit garantir un raccord approrpié au réseau électrique ainsi que la
possibilité de raccordement a une installation d’aspiration. Assurez-vous que le poste de travail
sélectionné (support de la machine, surface de travail, ...) peut supporter la charge de la machine
et que la machine peut y étre fixée a I'aide de vis (les vis ne sont pas comprises dans la
livraison). La machine doit é&tre mise a niveau a tous les points d'appui en méme temps. Vous
devez également sécuriser une distance d'au moins 0,8 m autour de la machine.

Montage sur le support de la machine HOLZMANN TK255MS (accessoire en option)

Fixer la machine a la table de la machine avec
4 vis / rondelles / écrous.

29.3 Assemblage de la machine

La machine est livrée pré-assemblée. Le montage/réglage mineur suivant doit étre effectué avant
['utilisation et le raccordement au systéme d'alimentation/extraction électrique, ainsi que la mise
en place de la machine sur un lieu de travail approprié et le réglage des accessoires en fonction
de I'étape de travail.
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Réglage du couteau diviseur :

Le couteau diviseur peut étre verrouillé dans 2 positions (Pos I, Pos
11).

1. Dans la position inférieure (pour le rainurage/la sertissage), les
deux boulons inférieurs sont engagés (ATTENTION Ici, un
équipement de protection approprié (par ex. peigne de pression,..) est
nécessaire pour garantir un travail sécurisé.

2. En position supérieure = position de travail les deux supérieurs.
Etapes de travail pour le changement de position :

- Retirer l'insert de table, desserrer la vis et retirer la plaque de
platine

- Placer la lame de scie dans la position la plus haute possible

- Libérer le levier (5)

- Tirer le couteau diviseur vers le haut (position supérieure) ou le
pousser vers le bas (position inférieure). S'assurer que les goupilles
correspondantes s'engagent dans les trous du couteau diviseur, puis
serrer a nouveau le levier.

Controle en position supérieure (= position de travail) si I'écart entre
le couteau diviseur et la lame de scie est dans les limites spécifiées.
L'écart radial entre la lame de scie et le couteau diviseur ne doit

pas dépasser 3 a 8 mm.

- L'épaisseur du couteau diviseur doit étre inférieure a la largeur de
coupe et supérieure a I'épaisseur de la fiche individuelle.

- Le couteau diviseur doit toujours étre aligné avec la lame de la scie.
- Pour les coupes normales, le couteau diviseur doit toujours étre dans
la position la plus haute possible.

Montage du cache de protection de la lame de scie :
Ne mettre le cache de protection que lorsque le couteau diviseur
est passé en position de travail (Pos II)

- Insérer le cache de protection (1) avec le talon de guidage
arriére dans I'évidement (2) du couteau diviseur et le pousser
vers l'arriére

- Appuyer sur le boulon (3) du cache de protection et le
rabattre vers le bas (paralléelement a la surface de la table de
sciage).

- Le boulon doit s'engager et le cache de protection doit étre
serré et sécurisé.

Avant chaque utilisation, vérifier que les deux parties mobiles du
cache de protection (4 et 5) peuvent bouger correctement. Ne pas
utiliser la machine si le cache de protection ne bouge pas librement et
ne se ferme pas immédiatement.
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Montage de la butée paralléle

Le guide longitudinal peut étre monté a gauche et a droite de la lame
de la scie

- Relacher le levier de verrouillage (3) du guide longitudinal et
insérer le guide longitudinal dans le guidage arriere de la
table de la scie, comme illustré.

- Rabattre le guide longitudinal et I'accrocher au guidage avant
de la table de la scie

- Le guide longitudinal peut étre déplacé librement dans sa
position lorsque le levier de verrouillage est déverrouillé.

- Pour le fixer, appuyer sur le levier de verrouillage vers le bas
(guide longitudinal fixé)

La barre de butée (4) est utilisée pour le sciage de piéces étroites et
pour le sciage d'angles a onglet. Elle peut étre montée a gauche ou a
droite du guide longitudinal.

Pour monter la barre de butée (4), insérer les 3 vis (S) dans les trous
du guide longitudinal (la téte hexagonale de la vis doit étre
positionnée du coté ou se trouve la barre de butée).

Placer la rondelle et I'écrou a ailettes (5+6) mais sans serrer pour le
moment.

Enfiler la barre de butée du profilé de guidage sur les tétes
hexagonales, puis la fixer avec I'écrou a ailettes.

Montage de l'angle/de la butée a onglet

Insérer le rail de I'angle/de la butée a onglet (1) dans la rainure de
guidage de la table (2).

L'angle/la butée a onglet peut étre monté a gauche/a droite de la
lame de scie.

Montage du tuyau d'aspiration de protection de la lame
de scie

e Raccorder le tuyau d'aspiration (1) a la
protection de la lame de scie (3) et a
I'adaptateur du raccord d'aspiration (2) a l'arriére
de la machine

Raccordement a l'installation d'aspiration.

Raccordez votre systéme d'extraction avec le tuyau
d'extraction approprié en le branchant sur I'adaptateur
d'extraction (1).

1

30 FONCTIONNEMENT

30.1 Controles avant la mise en service

e Controler que la vitesse de rotation de la machine est inférieure a la vitesse max.
homologuée machine de la lame de scie utilisée.

e Controle de la rotation de la lame de scie et de la dimension de la lame de scie adaptée a la
machine.

e Controle pour vérifier que la protection de lame de scie fonctionne correctement.
(les deux caches de protection latéraaux doivent étre mobiles et la partie supérieure doit
étre fermement fixée au couteau diviseur)
Controler pour vérifier que le raccord au systéme d'aspiration est présent.
Controle pour vérifier que les butées sont correctement réglées et que la lame de scie est
serrée.
Controle pour vérifier que la machine est fixée (plateau de travail, support de la machine).
Controle de la mobilité de la lame de scie.
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30.2 Utilisation

30.2.1 Réglage de la hauteur de coupe/de I'angle de coupe de la lame de scie

v Régler la hauteur de coupe

e Tourner le volant (2) pour régler la hauteur de
coupe.
o dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre : La lame de scie est placée vers le haut
o dans le sens des aiguilles d'une montre :
La lame de scie est placée vers le bas

3 Réglage de I'angle de coupe
e Desserrer le réglage de I'angle de verrouillage

(1)
Régler la lame de scie a I'angle désiré

2 e Fixer a nouveau le verrouillage de réglage de
I'angle (1)

30.2.2 Réglage du guide longitudinal

_ Desserrer le levier de verrouillage (1) du guide
1.‘ longitudinal en le rabattant vers le haut.
: Déplacer le guide longitudinal jusqu'a ce que la
\ . . . .
distance souhaitée par rapport a la lame de scie soit
; | atteinte (relever I'échelle (3)), puis bloguer le levier de
B 1

verrouillage.

Informations sur I'échelle :

Le marquage inférieur (2a) s'applique lorsque
I'extension de la table n'est pas déployée.

L'échelle supérieure (2b) s'applique lorsque la table est
déployée

AVIS

Pour assurer un positionnement exact
et éviter les blocages / désalignements,
appuyer la butée A contre la guidage
lors de son déplacement.

30.2.3 Réglage de la rallonge de table

e La rallonge de table (2) est utilisée pour les piéces
larges

e Libérer le verrouillage de la rallonge de table (15) et
amener la rallonge de table (2) avec les rails (1)
dans la position souhaitée. Dans la position
souhaitée, fixer a nouveau la table dans sa position a
|'aide du dispositif de verrouillage (1).
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30.2.4 Réglage de I'angle/de la butée a onglet

2 1

3 e Desserrer le dispositif de verrouillage de la butée

H u angulaire (2)
il e Régler I'angle désiré

ﬁ e Fixer a nouveau le verrou de la butée d'angle (2)
\ La position de la butée peut étre réglée en desserrant
la vis (2) puis en la déplagant
ATTENTION : Vérifier la distance par rapport a la
lame de la scie et la réajuster si nécessaire

30.2.5 Mise en marche et arrét de la machine

Mise en marche de la machine :
Appuyer sur le bouton MARCHE (I)

Arrét de la machine :
AppuyeR sur l'interrupteur MARCHE-ARRET (0)

30.2.6 Espaces de rangement disponibles

e Une lame de scie de rechange est stockée lorsque la
lame de scie de rechange (1) est fixée
Le guide longitudinal est stocké dans la fente 2
Le baton d'insertion est stocké dans la fente 3
Le cable de raccordement est rangé sur le support de
cable de raccordement (4)
L'outil est stocké dans le compartiment a outils
Le butée d'angle est stocké dans la fente (5)

30.3 Modes de fonctionnement

Effectuer des coupes droites

- Positionner le guide longitudinal sur la largeur de coupe souhaitée.

- Placer la piéce sur la table de sciage devant le cache de la lame de scie.

- Régler la hauteur de la lame de scie de maniére a ce que les dents supérieures soient a
environ 3-6 mm au-dessus de la piece.

- Mise en marche de la machine

- Effectuer un passage de scie sur la piece a une vitesse d'avance réguliére. Si vous exercez une
pression trop forte, les pointes de la lame de scie peuvent surchauffer et la piéce a usiner
peut étre endommagée.
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- Arréter la machine apres avoir terminé le processus de sciage et attendre I'arrét complet de la
lame de scie.

Sciage d'angles a onglet verticaux

- Régler I'angle d'onglet vertical souhaité de la lame de la scie.
La lame de scie est inclinée vers la gauche ; dans ce cas, pour éviter tout contact éventuel
avec la lame de scie, le guide longitudinal doit se trouver a droite de la lame de scie ou, si
celui-ci est monté a gauche, la barre de butée doit étre fixée sur le guide longitudinal a droite
et la distance par rapport a la lame de scie doit étre contrélée.

- Régler le guide longitdinal sur la largeur de coupe souhaitée.

- Placer la piéce sur la table de sciage devant le cache de la lame de scie.

- Régler la hauteur de la lame de scie de maniére a ce que les dents supérieures soient a
environ 3-6 mm au-dessus de la piéce.

- Mise en marche de la machine

- Scier la piece a une vitesse d'avance réguliére.

- Si vous exercez une pression trop forte, les pointes de la lame de scie peuvent surchauffer et
la piece a usiner peut étre endommagée.

- Arréter la machine aprés avoir terminé le processus de sciage et attendre I'arrét complet de
la lame de scie.

Sciage d'angles a onglet horizontaux

- Régler I'angle d'onglet souhaité sur le guide d'onglet/angle.

- Placer la piéce contre la butée d'angle.

- Régler la hauteur de la lame de scie de maniére a ce que les dents supérieures soient a
environ 3-6 mm au-dessus de la piéce.

- Mise en marche de la machine

- Appuyer la piéce contre la butée d'angle d'une main et la pousser lentement vers I'avant dans
la rainure de guidage avec I'autre main sur le bouton de verrouillage.

- Arréter la machine aprés avoir terminé le processus de sciage et attendre |'arrét complet de la
lame de scie.

31 NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION
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Danger di a la tension électrique ! Manipuler la machine avec I'alimentation
électrique intacte peut entrainer des blessures graves, voire mortelles. Débrancher
toujours I'appareil de |'alimentation électrique avant d'effectuer des travaux de
nettoyage, d'entretien ou de réparation et protéger-le contre une remise sous
tension involontaire !

31.1 Nettoyage

AVIS

Des produits de nettoyage incorrects peuvent attaquer la peinture de la machine.
Ne pas utiliser de solvants, de diluants nitro ou d'autres agents de nettoyage qui

pourraient endommager la peinture de la machine. Respecter les spécifications et
les instructions du fabricant du produit de nettoyage !

Un nettoyage régulier est une condition préalable a un fonctionnement slr de la machine et sa
longue durée de vie. Pour cette raison, enlever la vieille sciure et les éclats de bois avec une
brosse ou un outil similaire.

31.2 Maintenance

La machine nécessite peu d'entretien et seules quelques piéces doivent étre réparées.

Indépendamment de cela, les fautes ou défauts qui pourraient nuire a la sécurité de I'utilisateur

doivent étre éliminés immédiatement !

e Avant chaque mise en service, assurez-vous que les dispositifs de sécurité sont en parfait état
et fonctionnent correctement.

e Utiliser uniqguement des outils appropriés et adéquats

o N'utiliser que les pieces de rechange d'origine recommandées par le fabricant
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31.2.1 Plan d'entretien et de maintenance

Le type et le degré d'usure des machines dépendent dans une large mesure des conditions de
fonctionnement. Les intervalles énumérés ci-dessous s'appliquent lorsque la machine est utilisée
dans les limites spécifiées :

Intervalle Composant Mesure
. Controler I'état d'endommagement et remplacer si
Lame de scie , ) g P
nécessaire
Protection de la A .
Dans chaque cas, . Veérifier le fonctionnement
. lame de scie
avant de commencer a - = ; -
travailler Plaque de Controler I'état d'endommagement et remplacer si
platine nécessaire
Cébl,e . . Controler les dommages et réparer si nécessaire
d'alimentation
Dans chaque cas, Machine )
apres l'achevement Protection de la | Eliminer la poussiére/les éclats de bois et la saleté
des travaux lame de scie
. Balais de N . .
Apres 50 h (ou 10 h) Controler et remplacer si nécessaire
charbon
Au besoin Lame de scie Remplacer la lame de scie émoussée

31.2.2 Réglage de la butée paralléle

Réglage de la force de serrage

La force de serrage et donc la mobilité latérale peuvent étre
réglées au moyen de la vis (1).

AVIS

Une vis trop serrée peut entrainer le
dysfonctionnement d'un composant, tandis
qu'un ressort trop faible peut provoquer le
déplacement de la position de réglage pendant
le fonctionnement.

La force de serrage est optimale lorsque le levier de fixation
(2) peut encore étre légérement enfoncé et que la butée
est déja bien en place.

-

_ Réglage du parallélisme du guide longitudinal

| L'alignement du guide longitudinal par rapport a la lame de
scie peut encore étre réglé a |'aide des deux vis (1).

Pour un réglage paralléle optimal. Desserrer les deux vis
(1), déplacer le guide longitudinal vers la lame de scie, le
fixer en position avec le levier de fixation et bloquer a
nouveau les deux vis (1)
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Réglage de I'échelle d'affichage du guide longitudinal

Les échelles indicatrices (1 et 3) peuvent étre déplacées
dans leur position afin de régler la distance exacte par
rapport a la lame de la scie, desserrer la vis (1 ou 2) et
régler a la valeur exacte de la distance actuelle, puis fixer a
nouveau la vis et vérifier au moyen d'un ruban a mesurer
ou d'une coupe.

31.2.3 Réglage de la table

1. Dévisser le
compartiment a outils

2. Desserrer les vis
suivantes

3. Régler le plateau de
table. Les rainures
doivent étre paralléles a
la lame de scie

4. Resserrer les vis

31.2.4 Remplacement de lame de scie

Risque de blessure ! Porter des gants de protection lors du remplacement la lame de
scie.
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e Retirer le cache de protection de la lame de scie
du couteau diviseur
Retirer l'insert de la table (1)
Positionner la lame de scie (3) dans sa position
la plus haute

e Fixer les deux clés a anneau (4+5) sur I'écrou
(7) ou la bride (6)

e Desserrer I'écrou (7) (pas a gauche) et le
retirer ainsi que la bride (6)
Retirer la lame de scie (3)
Nettoyer le mandrin, la vis et la bride si
nécessaire

e Installer une lame de scie neuve

PRUDENCE

Respecter le sens de rotation et la
A dimension de la lame de scie :
Lame de scie @ 254 mm et
épaisseur maximale de 2,8-3,2 mm,
ainsi qu'un diameétre de montage de
30 mm
e Mettre la bride et bloquer la lame de scie avec
I'écrou.
¢ Remettre en place la plaque de platine et le
cache de protection de la lame de scie

31.2.5 Controéler / changer les balais de charbon

Controéler les balais de charbon aprés les 50 premiéres heures de
fonctionnement avec une nouvelle machine ou lorsque de
nouveaux balais sont installés. Aprés avoir effectué le premier
contréle, répéter le controle toutes les 10 heures de
fonctionnement. Si le charbon est usé jusqu'a une longueur de
6 mm, ou si le ressort ou le fil de contact est br(ilé ou
endommagé, il est nécessaire de remplacer les deux balais. S'il
s'avere que les brosses peuvent étre utilisées aprés avoir été
enlevées, il est possible de les remonter.

Lors de I'entretien des balais de charbon, ouvrir les deux
verrouillage dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.
Retirer ensuite les balais de charbon. Remplacer les balais de
charbon dans I'ordre inverse.

31.2.6 Protection contre les surcharges

Débrancher la machine de I'alimentation électrique
Laisser refroidir la machine

Vérifier que la machine n'est pas endommagée
Les dommages doivent étre réparés avant de
rebrancher I'appareil !

Rebrancher la machine a I'alimentation électrique
e Appuyer sur l'interrupteur de surcharge (k)

31.3 Entreposage

AVIS

Un mauvais entreposage peut endommager et détruire des composants importants.
Ne stocker les pieéces emballées ou non emballées que dans les conditions ambiantes
prévues !
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Lorsqu'elle n'est pas utilisée, stocker la machine dans un endroit sec, a I'abri du gel et verrouillable
pour éviter la formation de rouille, d'une part, et pour garantir que les personnes non autorisées et
surtout les enfants ne puissent pas accéder a la machine, d'autre part.

31.4 Elimination

Respecter les réglementations nationales en matiére d'élimination des
déchets. Ne jamais jeter la machine, les composants de la machine ou les
matériaux d'exploitation dans les déchets résiduels. Si nécessaire, contacter
les autorités locales pour connaitre les options d'élimination disponibles.

En cas d’achat d’'une machine neuve ou d’un appareil équivalent chez votre
revendeur spécialisé, il est tenu, dans certains pays, de se débarrasser de
votre ancienne machine de maniére appropriée.

32 RESOLUTION DE PANNE

RESOLUTION DE PANNE

toujours appel a un spécialiste pour résoudre le probléme.

AVERTISSEMENT

Danger di a la tension électrique ! Manipuler la machine avec I'alimentation
électrique intacte peut entrainer des blessures graves, voire mortelles. Débrancher
toujours la machine de |'alimentation électrique avant d'effectuer des travaux de
dépannage et la protéger contre une remise en marche involontaire !
De nombreuses sources d'erreur possibles peuvent étre éliminées a I'avance si la machine est
correctement connectée au systéme d'alimentation électrique. Si vous ne pouvez pas effectuer
correctement les réparations nécessaires et/ou si vous n'avez pas la formation requise, faites

Défaut

cause possible

Résolution

Le moteur ne
fonctionne pas (ou
pas correctement)

Cable (rallonge) défectueux ou
trop long

Débrancher, vérifier avec une autre
machine. Vérifier la section minimale !

Alimentation électrique (tension,
fréquence).

Adapter I'alimentation électrique aux
besoins a partir des données techniques
Tension d'alimentation.

Moteur défectueux

Apporter la machine chez votre revendeur.

L'interrupteur marche-arrét est
défectueux

Réparer/remplacer l'interrupteur

Balais de charbon défectueux

Remplacer les balais de charbon

Protection contre les surcharges
activée

voir chapitre protection contre les
surcharges

La lame de scie reste
bloquée

Couteau diviseur mal réglé
Lame de scie non appropriée

Lame de scie émoussée
Matériau trop dur ou coupe trop
rapide.

Régler le couteau diviseur Distance 3-8
mm par rapport a la lame de scie circulaire
Utiliser une lame de scie recommandée
pour le matériau

Aiguiser ou remplacer

Ajuster la vitesse de coupe a la dureté de
la piéce et a la puissance du moteur !

Contrecoup du

Lame de scie circulaire émoussée

Remplacer la lame de scie

matériau Lame de scie mal montée Contrdle et correction
Angle de coupe Butée angulaire mal réglée Réglage

incorrect Guide longitudinal mal réglé

Angle d'onglet Réglage

incorrect

Mauvais résultat de
coupe

Lame de scie incorrecte
Vitesse de coupe incorrecte

Remplacer la lame de scie
Ajuster la vitesse de coupe
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33 PREDMLUVA (C2)

Vazeny zakazniku!

Tento ndvod na obsluhu obsahuje dleZité informace a upozornéni k manipulaci a provozu stolni
kotoucCové pily TK255, dale pro ucel tohoto navodu zkracené na ,stroj".

Tento navod na obsluhu je nedilnou soucasti stroje. Ulozte jej pro budouci pouziti na
D:i] vhodném misté, snadno pristupném uzivatelum (obsluze stroje), chranénym pred
prachem a vlhkosti a pFilozte jej k stroji, pokud je sdilen s tretimi stranami!

Zvlastni pozornost vénujte kapitole Bezpec¢nost!

Z dlvodu neustalého vyvoje nadich produktl se mohou vyobrazeni nebo obsah tohoto navodu
mirné ligit od skutecnosti. V pripadé zjisténi nedostatkd této dokumentace nds o téchto laskavé
informujte.

Technické zmény vyhrazeny!

Po dodani zkontrolujte bezodkladné stav zbozi a v pfipadé neshod a poskozeni zazna-
menejte tyto okamzité do prepravniho listu!

Skody zplsobené pFepravou musi byt nahlaseny pfimo u nas nejpozdéji do 24 hodin
od dodani.

Vavs

Na pozdéjsi reklamace nebude brat spole¢nost Holzmann zretel.

Autorské pravo
© 2017

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Z toho vyplyvajici Ustavni prava zUlstavaji
nedotCena! Pretisk dokumentace, preklad, pouziti fotografii a vyobrazeni budou trestné stihana.

Misto soudu je ve spravnim Uzemi Linz nebo pfislusny soud pro 4170 Haslach.

Kontakt na sluzby zakaznikiim

HOLZMANN MASCHINEN

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0

info@holzmann-maschinen.at
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34 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dlleZité pokyny k bezpe¢nému uvedeni do provozu a manipulaci
se strojem.

Pro vasi bezpecnost si pfed uvedenim do provozu pozorné prectéte tento navod k obslu-
ze. To vam umozni bezpecné manipulovat se strojem, ¢imz zabranite nedorozuménim a
zranéni osob a Skodam na majetku. Dodrzujte také symboly a piktogramy pouzité na
stroji, jakoz i bezpecnostni a vystrazna upozornéni!

34.1 Uc&el pouziti
Stroj je urcen vyhradné pro nasledujici ¢innosti:

Rezani (podélné a pricné) dreva a materidld s podobnymi fyzikdlnimi viastnostmi jako drevo v
souladu s danymi technickymi omezenimi stroje.

Za Skody a zranéni zpdisobena jinym nez ke svému ucelu uréenému pouziti stroje
nenese spolecnost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

34.1.1 Technicka omezeni

Stroj je urcen pro pouziti za nasledujicich podminek prostredi:

Rel. vlhkost: max. 65 %
Teplota (provoz) +5° Caz +40° C
Teplota (skladovani, transport) -20° Caz +55° C

34.1.2 Zakazané pouziti / nebezpecné pouziti

- Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a dusevni zdatnosti.

- Obsluha stroje bez znalosti ndvodu k obsluze.

- Zmény na konstrukci stroje.

- Provoz stroje v potencidlné vybugném prostiedi (stroj mdZe béhem provozu generovat
jiskry).

- Provoz stroje v uzavienych mistnostech bez odsdavani tfisek a prachu.

- Provoz stroje mimo technické limity uvedené v tomto navodu k obsluze.

- Odstrafiovani bezpe¢nostnich znacek a symbol{ ze stroje.

- Ménit, obchazet nebo uvadét z Cinnosti bezpecnostni prvky stroje.

- Zpracovani material( o rozmérech mimo limity uvedené v tomto navodu.

- PouZiti nastrojQ, které nesplfiuji bezpe&nostni pozadavky normy pro obrabé&ci stroje pro
zpracovani dreva (EN 847-1).

- PouZiti pilovych listd z HSS oceli

- Pouziti pilovych kotoué&d, které maji niz&i maximalni rychlost neZ je rychlost stroj

Nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokynt a instrukci uvedenych v tomto ndvodu mé za nasledek
7 . r v r z o] 7 v O v. v . .
zanik zaruky a veskerych naroku na nahradu skody vuci spolecnosti Holzmann Maschinen.

34.2 Pozadavky na obsluhu

Predpokladem pro provoz stroje je fyzickd a psychicka zpdsobilost, jakoZ i znalost a pochopeni
navodu k obsluze.

Zakony a nafizeni platné v misté pouzivani stroje mohou stanovovat minimalni vék
obsluhy a omezit tak pouzivani tohoto stroje!

Pfed praci se strojem si nasadte osobni ochranné pomucky.

Prace na elektrickych soucastech nebo zarizenich smi provadét pouze kvalifikovany

odbornik nebo mohou byt tyto vykonavany pod vedenim a dohledem kvalifikovaného
elektrikare.
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34.3 Bezpecnostni vybava

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi zafizenimi:

e Odpojitelny bezpecnostni prvek:
ochranny kryt pilového kotouce

e Posuvna tyc

34.4 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Aby se predeslo porucham, pogkozeni a zdravotnim problém0m, je tfeba pfi praci se strojem

kromé obecnych pravidel pro bezpecnou praci zohlednit nasledujici pokyny:

e Pred uvedenim do provozu zkontrolujte stroj na Uplnost a funkci. Stroj pouzivejte pouze
tehdy, pokud jsou odpojitelné ochranné prvky a dalsi fixni ochranna zatizeni potfebna pro
obrabéni na misté, jsou v dobrém stavu a radné udrzovany.

Jako misto instalace vyberte rovny, neklouzavy podklad bez rizika vibraci.
Zajistéte dostatek prostoru kolem stroje!

e Zajistéte dostatecné svételné podminky na pracovisti, abyste tim zabranili stroboskopickym
Géinkdm!

e Dbejte na cCisté pracovni prostredi!

e Pouzivejte pouze bezvadny nastroj, ktery nema praskliny a nevykazuje jiné vady (napf.
deformace).

Pfed zapnutim stroje z néj odstrarite klice a dalsi sefizovaci naradi.

Udrzujte oblast kolem stroje bez prekazek (napf. prach, tfisky, fezané soucasti obrobku
atd.).

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spoji stroje.

Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru. V pfipadé potreby stroj pred opusténim
pracovisté zastavte.

e Stroj smi obsluhovat, udrzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny
a jsou pouceny o nebezpecich vznikajicich pfi této praci.

e Zajistéte, aby se neopravnéné osoby zdrzovaly v bezpecné vzdéalenosti od stroje, a zejména
aby déti byly mimo dosah stroje.

¢ Noste vhodné ochranné prostiedky (ochranu odi, protiprachovou masku, ochranu sluchu, pfi

manipulaci s nastroji rukavice) a tésné pfiléhajici ochranny odév - nikdy nenoste volny odév,

kravaty, Sperky atd. - nebezpeci vtazeni!

Dlouhé viasy skryjte pod sitku na viasy.

Neodstranujte zadné odfezky nebo jiné ¢asti obrobku z oblasti fezani, kdyz je stroj v chodu!

Pracujte vzdy s rozmyslem a potfebnou opatrnosti a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.

Stroj nikdy nepretézujte!

Nepracujte na stroji, pokud jste unaveni, neschopni se soustiedit nebo jste pod vlivem 1ékd,

alkoholu nebo drog!

e Nepouzivejte stroj v mistech, kde vypary barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpedi — pozar nebo explozi!).

Nekufte v bezprostfedni blizkosti stroje (nebezpeci pozaru)!
Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

e Pred prestavbami, sefizovanim, mérenim, CiSténim, adrzbou nebo opravami stroj vzdy
vypnéte a pFi provadéni servisnich a udrzbarskych praci jej vzdy odpojte od napajeni. Pred
zahajenim praci na stroji pockejte, az se vSechny ndstroje popft. ¢asti stroje zcela zastavi, a
zajistéte stroj proti neumysinému spusténi.

34.5 Elektricka bezpecnost

e Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely (prifez 1.5mm?2, délka az 25m; HO5VV-F).

e Poskozeny nebo zamotany kabel zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte napdajeci kabel k prenaseni, vieCeni nebo odpojovani
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elektrického naradi. Chrante kabel pred horkem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi
castmi.

Predpisiim vyhovujici zastréky a odpovidajici elektrické zasuvky snizuji riziko Grazu
elektrickym proudem.

Vniknuti vody do elektrického naradi zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem. Nevystavujte
elektrické naradi desti ani vihkosti.

Pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostredi je pripustné pouze tehdy, je-li zdroj
napajeni chranén proudovym chranicem.

Elektrické naradi nepouzivejte, pokud jej nelze zapnout a vypnout hlavnim vypinacem.
Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiadtory, kamna a
chladnicky. Pokud je télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu elektrickym proudem.

34.6 Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

PFi provozu stroje se vytvari dfevény prach. Proto pFipojte stroj béhem instalace k vhodnému
odsavacimu systému na prach a tfisky, nebo ho provozujte v dobfe vétraném prostoru a za
pouziti protiprachové masky.

Pfed zahajenim obrabéni obrobku vzdy zapnéte odsavani prachu!

Nikdy neodstranujte odfezky nebo jiné ¢asti obrobku z oblasti rezu, kdyz je stroj v chodu.

PFi pouziti frézovacich ndastroji o priméru = 16 mm a pilovych kotou¢d musi tyto odpovidat
normam EN 847-1: 2013 a EN 847-2: 2013; Drzaky ndastroji musi vyhovovat normé& EN 847-
3: 2013;

Nadmérny hluk mGze zplsobit poskozeni sluchu a do&asnou nebo trvalou ztratu sluchu. Noste
ochranu sluchu certifikovanou podle ptedpisti o ochrané zdravi a bezpe&nosti, abyste omezili
vystaveni hluku.

Popraskané a zdeformované pilové kotouce okamzité vyménte, nelze je opravit.

Pouzivejte Cisté a naostrené pilové kotouce, které jsou méné nachylné k porucham a lze je
snadngji vést.

Rezejte pouze jeden obrobek najednou.

U obrobku, ktery je Sirsi nebo delsi nez nosna plocha, musi byt zajiSténa dostatecna podpora,
jako jsou prodlouzeni stolu, pracovni kozy atd.

NeZ se dotknete obrobku, nechejte pilovy kotou¢ dosahnout plné rychlosti.

Pokud se obrobek nebo pilové kotouce zaseknou, okamzité stroj vypnéte. PocCkejte, az se
vSechny pohyblivé Casti zastavi, odpojte stroj od privodu elektrického proudu a az poté
zacnéte odstrafiovat zaseknuty materidl.

e Dorazy nebo jiné Casti stroje se nikdy nesmi dotykat pilového kotouce.

e Drzte obrobek pevné ob&ma rukama a pevné jej tlacte na sttl pily.

e Nepouzivejte stroj k drazkovani.

e Chrarite pilovy kotouc pfed narazy a Udery a nevystavujte jej bo¢nimu tlaku.

e Rozviraci klin musi byt v jedné roviné s pilovym kotouc¢em, aby se zabranilo uviznuti obrobku.

e Zpracovavejte pouze rovné obrobky, aby se mohly opfit o podéiné pravitko.

e Uchovavejte posuvnou ty¢ na stroji.

e Nikdy se nestavte do pfimé linie s pilovym kotoucem.

e Ochranné kryty nechte namontované a zkontrolujte jejich spravnou instalaci a posSkozeni a v
pripadé jakychkoli nesrovnalosti je opravte nebo vyménte.

e K oddé&leni fezl vzdy pouZivejte ochranny kryt pilového kotouée a rozviraci klin.

e Po dokonéeni pracovnich krok{, jako jsou drazky a zadhyby, okamzZit& nasadte ochranny kryt,
ktery byl predtim za timto ucelem odstranén.
Nedaveijte prsty a ruce do blizkosti pilového kotouce nebo do oblasti fezani.
Obrobek podavejte pouze proti sméru otaceni pilového kotouce.
Pfi podélnych fezech nikdy nepouzivejte thlové / pokosové pravitko pro podavani obrobku, a
pfi pri¢ném fezani s Uhlovym/pokosovym pravitkem nikdy nepouzivejte podélné pravitko pro
nastaveni délky. (Nebezpeci sevieni).

e Pokud je vzdalenost mezi pravitkem (podélné, dorazova lista) a pilovym kotouc¢em mensi nez
150 mm, pouzijte posuvnou ty¢, a pokud je mensi nez 50 mm, tak posuvny blok.
Nikdy nepouzivejte poskozenou posuvnou tyc.
Vzdy pouzivejte podélné pravitko nebo Uhlové / pokosové pravitko. Nepracujte “holymi
rukami”.

e Nikdy nesahejte kolem nebo pres rotujici pilovy kotouc.
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34.7 Vystrahy
Navzdory sprdvnému pouZiti zUstavaji urcitéd zbytkova rizika. Vzhledem k povaze a konstrukci
stroje mohou nastat nebezpecné situace:
e Kontakt (dotyk) s pilovym kotoucem v nezakryté oblasti pily.
Rezna poranéni zasahem do bézZiciho pilového kotouce.
Zpétny raz obrobk{ a ¢asti obrobku z ddvodu nedostateéného zabezpeéeni.
Zloméni pilového kotouce popf. vymrsténi ¢asti pilového kotouce.
PosSkozeni sluchu / poskozeni zdravi difevénym prachem, pokud nejsou v uzavienych
mistnostech pouzity ochranné prostfedky a odsavaci systémy.
Nebo dalsi, které jsou v tomto navodu k obsluze oznaceny nasledovné:

situaci, ktera, pokud se ji nevyvarujete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné

if Takto oznacené bezpecnostni upozornéni signalizuje bezprostfedné nebezpecnou
zranéni.

Takto oznacené bezpecnostni upé)zornéénl’ signalizuje potencidlné nebezpecnou situaci,
ktera, pokud se ji nevyhnete, muze zpusobit smrt nebo vazné zranéni.

Takto oznacené bezpecnostni upgzorném’ signalizuje potencialné nebezpecnou situaci,
kterd, pokud se ji nevyhnete, muze mit za nasledek mensi zranéni.

A
A

UPOZORNENI
0 Bezpednostni upozorn&ni ozna¢ené timto zplsobem signalizuje potencialné

nebezpeénou situaci, kterd mize vést k poskozeni majetku, pokud se takové situaci
nevyvarujete.

35 TRANSPORT

Pro spravnou prepravu dodrzujte rovné€z pokyny a informace na prepravnim baleni tykajici
se t&%i&t&, mista pro vdzaci prostfedky, hmotnosti, pouZivanych dopravnich prostfedkd a pre-
depsané prepravni polohy atd.
Pfepravte stroj v obalu na misto instalace. Pfi zvedani, pfenaseni a pokladani bremene dbejte na
spravné drzeni téla:
e Zvedani, pokladani:
Zajistéte stabilitu pfi zvedani / pokladani (nohy od sebe).
Zvednéte / spustte bfemeno s ohnutymi koleny a napfimenymi zady (jako vzpérad).
Nezvedejte / nepokladejte bfemeno nahle.
e Prenaseni:
Noste bfemeno obéma rukama co nejblize k télu.
Noste bfemeno s napfimenymi zady.

UPOZORNENI

Vybaleny stroj |ze prepravovat pouze v prepravni poloze = agregat pily ve spodni
poloze a zajistény pomoci Sroubu a aretace zamku tahu. Stroj zvedejte pouze pomoci
prepravnich rukojeti.
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36 MONTAZ

36.1 Kontrola obsahu dodavky
Ihned po dodani zkontrolujte stroj, zda neni poskozen pfi pfepravé a zda nechybi soucasti.

36.2 Pracovisté
Pro stroj zvolte vhodné misto.
Dbejte pfitom na bezpecnostni pozadavky jakoz i rozméry stroje.
Zvolené misto musi zarucovat vhodné pfipojeni k elektrické siti i moznost pfipojeni k odsavacimu
systému. Zajistéte, aby vybrané pracovisté (stojan stroje, pracovni deska, ...) uneslo zatizeni
stroje a aby k nému bylo mozné stroj ptipevnit pomoci $roubl (Srouby nejsou souéasti dodavky).
Stroj musi byt vyrovnan ve vSech podpérnych bodech soucasné. Musite také zajistit vzdalenost
nejméné 0,8 m kolem stroje.
Montaz na stojan HOLZMANN TK255MS (opcni prislusenstvi)

Pripevnéte stroj ke stolu stroje pomoci 4
$roubl / podlozek / matic.

36.3 Sestaveni stroje

Stroj je dodavan pfedem smontovany. Pfed pouzitim musi byt provedena nasledujici mala montaz
/ sefizeni a musi byt provedeno pfipojeni k pfivodu elektrického proudu / odsavacimu zafizeni,
stroj musi byt umistén na vhodném pracovnim misté a pfidavna zafizeni musi byt nastavena
podle pracovniho postupu.

1 Nastaveni rozviraciho klinu:

Rozviraci klin I1ze uzamknout ve 2 polohach (Poz I, Poz II).

1. Ve spodni poloze (pro drazkovani / lemovani) jsou zasunuty dva
spodni Srouby (POZOR! Zde jsou nutna vhodna ochranna zafizeni
(napf. pritlacny hfeben, ..) pro zajisténi bezpecné prace.

2. V horni poloze = Pracovni poloha oba horni.

Pracovni kroky ke zméné polohy:

- Odstrante vlozku stolu, za timto ucelem povolte Sroub a vlozku stolu
- Uvedte pilovy kotouc do nejvyssi mozné polohy

- Povolte paku (5)

- Vytéhnéte rozviraci klin nahoru (horni poloha) nebo zasurfite dold
(dolni poloha). Ujistéte se, Ze prislusné koliky zapadly do otvorl v
rozviracim klinu, a pak paku znovu upnéte.

Zkontrolujte v horni poloze (= pracovni poloha), zda je mezera mezi
rozviracim klinem a pilovym kotoucem ve stanovenych mezich.
Radialni mezera mezi pilovym kotou¢em a rozviracim klinem

nesmi presahnout 3 - 8 mm.

- Tloustka rozviraciho klinu musi byt mensi nez $itka fezu a vétsi nez
tloustka cepele.

- Rozviraci klin musi byt vzdy v jedné linii s pilovym kotoucem.

- U normaélnich oddé&lovacich fezt musi byt rozviraci klin vzdy v

6 nejvyssi mozné poloze.
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Montaz ochranného krytu pilového kotouce:
Ochranny kryt namontujte pouze tehdy, pokud
se rozviraci klin nachazi v pracovni poloze (pozice II)

- Ochranny kryt (1) se zadni vodici liStou zasunte do vybrani
(2) na rozviracim klinu a zatlacte jej dozadu
- Stisknéte &roub (3) na ochranném krytu a sklopte jej dold
(rovnobé&zné s povrchem stolu pily).
- Sroub musi zacvaknout na misto a ochranny kryt musi pevné
a bezpeclné sedét.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se obé pohyblivé Casti
ochranného krytu (4 a 5) mohou bezvadné pohybovat. Nepouzivejte
stroj, pokud neni ochranny kryt volné pohyblivy a okamzité se
nezavira.

Montdz podélného pravitka
Podélné pravitko Ize namontovat vlevo a vpravo od pilového kotouce
- Uvolnéte zajidtovaci paku (3) na podélném pravitku a podle
obrazku vloZte podélné pravitko do zadniho vedeni na stole
pily.
- Sklopte podélné pravitko a zavéste jej na predni vedeni na
stole pily
- PFi odblokovani zajitovaci paky lze podélnym pravitkem
volné pohybovat ve své poloze. .
- Pro zajisténi zajistovaci paku dolu (podélné pravitko je
zajisténo)
Doroazové lidta (4) se pouziva k Fezani Gzkych obrobk{ a pfi Fezani
uhlu pokosu a Ize ji nasledné namontovat nalevo nebo napravo od
podélného pravitka.

PFi montaZi dorazové lidty (4) zasufite 3 $rouby (S) do otvord
podélného pravitka (Sestihranna hlava Sroubu musi byt umisténa na
strané, kde se nachazi dorazova lista).

Nasadte podloZzku a kfidlovou matici (5 + 6), ale jesté neutahujte.

Nasroubujte dorazovou listu vodiciho profilu pfes Sestihranné hlavy a
poté ji zafixujte kfidlovou matici.

Montéaz uhlového/pokosového pravitka

Zasunte kolejnici Uhlového / pokosového pravitka (1) do vodici drazky
na stole (2).

Uhlové / pokosové pravitko Ize pFipevnit vlevo / vpravo od pilového
kotouce.

MontdZ odsavaci hadice krytu pilového kotouce
e Pripojte odsavaci hadici (1) ke krytu pilového
kotouce (3) a k adaptéru pro pfipojeni odsavani
(2) na zadni strané stroje.
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Pripojeni k odsavacimu zarizeni.

PFipojte svlj odsavaci systém k pFisluné odsavaci
hadici nasunutim pres odsavaci adaptér (1).

1

37 PROVOZ

37.1 Kontrola pred uvedenim do provozu
e Zkontrolujte, zda jsou otacky stroje nizsi nez maximalni pfipustnd hodnota otacek pouzitého
pilového kotouce a smér otaceni je spravny.
e Zkontrolujte smér otaceni pilového kotouce a rozméry pilového kotouce, aby odpovidaly
specifikaci stroje.
e Zkontrolujte, zda kryt pilového kotouce funguje spravné.
(oba boc¢ni ochranné kryty musi byt volné pohyblivé a horni ¢ast musi byt pevné pfipevnéna
k rozviracimu klinu)
Zkontrolujte, zda je provedeno pfipojeni k odsavacimu systému.
Zkontrolujte, zda jsou pravitka spravné nastavena a zda je pilovy kotouc utazen.
Zkontrolujte, zda je stroj upevnén (pracovni deska, stojan stroje)
Zkontrolujte, zda se mGze pilovy kotou¢ volné pohybovat.

37.2 Obsluha

37.2.1 Nastaveni vysky Fezu /Fezného Ghlu pilového kotouce

VR Nastaveni vysky fezu:
e Vyska Fezu se nastavuje otacenim rucniho kola

(2).

o proti sméru hodinovych rucicek: pilovy
kotouc je zvednuty nahoru

o ve sméru hodinovych rucicek: pilovy
kotou¢ je spustény doll
3 Nastaveni fezného uhlu:

e Uvolnéte zdmek nastaveni Uhlu (1)
e Pilovy kotouc nastavte do pozadovaného Ghlu
e Znovu zajistéte zamek nastaveni Ghlu (1)

37.2.2 Nastaveni podélného pravitka

Vyklopenim uvolnéte zajistovaci paku (1) na podélném
Xﬂ ) pravitku.
= =
—
p====—

Posurite podélné pravitko, dokud nebude ustavena
pozadovana vzdalenost od pilového kotouce (odectéte
na stupnici (3)) a poté zajistéte zajistovaci paku.
Informace ke stupnici:

NiZe uvedené pismo (2a) plati, pokud neni prodlouzeni
stolu vysunuté.

Horni stupnice (2b) pro vysunuté prodlouzeni stolu.

2a
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UPOZORNENI |

Chcete-li zajistit pfesné umisténi a
zabranit zablokovani / vychyleni,
stisknéte doraz A pfi posouvani po
vedeni.

37.2.3 Nastaveni rozsireni stolu

e Prodlouzeni stolu (2) se pouziva pro Siroké
obrobky

¢ Uvolnéte zamek rozsifeni stolu (15) a presunte
rozsiteni stolu (2) s kolejnicemi (1) do
pozadované polohy. Upevnéte stil v
pozadované poloze pomoci zamku (1).

37.2.4 Nastaveni thlového/pokosového pravitka

Uvolnéte aretaci uhlového pravitka (2)

Nastavte pozadovany Uhel

Aretaci Uhlového pravitka (2) znovu zajistéte
Polohu pravitka Ize upravit povolenim Sroubu (2)

a naslednym posunutim

POZOR: Zkontrolujte vzdalenost k pilovému kotouci
a pripadné ji sefidte

Zapnuti stroje:
Stisknéte tlacitko ZAP (I)

Vypnuti stroje:
Stisknéte tlacitko VYP (0)
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37.2.6 Dostupné Glozné prostory

e Nahradni pilovy kotouc se uchova, kdyz je nasazen
nahradni pilovy kotouc (1)
Podélné pravitko se uchovava ve slotu 2
Posuvna ty¢ se uchovava ve slotu 3
Pripojovaci kabel je ulozen v drzdku pFipojovaciho
kabelu (4)
Nastroj je ulozen v pfihradce na naradi
Uhlové pravitko je uloZzeno ve slotu (5)

37.3 Provozni rezimy
Rezani podélnych rezli

Umistéte podélné pravitko na pozadovanou Sitku Fezu.

Polozte obrobek na stdl pily pred kryt pilového kotouce.

Nastavte vysku pilového kotouce tak, aby se horni zuby nachazely pfiblizné 3-6 mm nad
obrobkem.

Zapnéte stroj

Rovnomérnym posuvem obrobek rozrezte.

Pokud vyvinete pfilis velky tlak, hroty pilového kotouce se mohou pfehrat a obrobek se
poskodi.

Po dokonceni fezani stroj vypnéte a pockejte, az se pilovy kotouc zcela zastavi.

Rezani svislych pokosovych Ghl

Nastavte pozadovany vertikdlni Uhel pokosu pilového kotouce.

Pilovy kotou¢ je naklonén doleva, aby se zabranilo moznému kontaktu s pilovym kotoucem,
musi byt podélné pravitko napravo od pilového kotouce, nebo pokud je namontovano nalevo,
musi byt dorazova lista upevnéna na pravé strané a vzdalenost od pilového kotouce zkontro-
lovana.

Podélné pravitko nastavte na pozadovanou Sifku fezu.

PoloZte obrobek na stdl pily pred kryt pilového kotouce.

Nastavte vysku pilového kotouce tak, aby se horni zuby nachazely pfiblizné 3-6 mm nad
obrobkem.

Zapnéte stroj

Rovnomérnym posuvem obrobek rozrezte.

Pokud vyvinete pfilis velky tlak, hroty pilového kotouce se mohou prehfat a obrobek se
poskodi.

Po dokonceni fezani stroj vypnéte a pockejte, az se pilovy kotouc zcela zastavi.

Rezani horizontalnich pokosovych Ghla

Nastavte poZzadovany Uhel pokosu na pokosovém / Uhlovém pravitku.

Obrobek pfilozte na Uhlové pravitko.

Nastavte vysku pilového kotouce tak, aby horni zuby byly pfiblizné 3-6 mm nad obrobkem.
Zapnéte stroj

Jednou rukou pfitlacte obrobek proti Ghlovému pravitku a druhou rukou na zajistovacim
knofliku jej pomalu posouvejte dopiedu ve vodici drazce.

Po dokonceni fezani stroj vypnéte a pockejte, az se pilovy kotouc zcela zastavi.
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mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli idrzbarskych
a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti nedmyslinému

f Nebezpeéné elektrické napéti! Manipulace se strojem pfi pfimém napajeni mize
spusténi!

38.1 Cisténi

UPOZORNENI

0 Nespravné Cistici prostfredky mohou napadnout lak stroje. Nepouziveijte

rozpoustédla, nitroredidla ani jiné Cistici prostredky, které by mohly poskodit lak
stroje. Dodrzujte pokyny vyrobce Cisticiho prostredku!

Pravidelné Cisténi je predpokladem pro bezpecny provoz stroje a jeho dlouhou Zivotnost. Staré
piliny a tfisky dfeva byste proto méli odstranit kartd¢em nebo podobnym nastrojem.

38.2 Udrzba

Stroj je v zasadé beztdrzbovy a pouze nékolik dild vyzaduje Gdrzbu. Bez ohledu na to musi byt

okamzité odstranény veskeré poruchy nebo zavady, které mohou ovlivnit bezpecnost uzivatele!

e Pred kazdym uvedenim do provozu se ujistéte, Ze jsou bezpecnostni zafizeni v bezvadném
stavu a spravné funguji.

e Pouzivejte pouze bezvadné a vhodné nastroje.

e Pouzivejte pouze originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.

38.2.1 Péce o stroj a plan adrzby

Typ a stupen opotfebeni stroje zavisi do zna¢né miry na provoznigh podminkach. Nasledujici
intervaly udrzby plati pro pouziti stroje v ramci stanovenych limitu:

Interval Komponenta Aktivita
" i Pilovy kotou¢ Zkontrolujte na poskozeni a pripadné vymérnite
P:aggezahajenlm Kryt pilového kotouce | Zkontrolujte funkci
P VloZka stolu Zkontrolujte na poskozeni a pfipadné vyménte
Privodni kabel Zkontrolujte na poskozeni a pfipadné vymérite
Po skonceni Stroj
prace Kryt pilového kotouce Odstrante prach/odrezky a necistoty
fgh‘r;Oh (popr. Uhlikové kartace Kontrola popf. vyména
Dle potfeby Pilovy kotou¢ Pokud je tupy, vyménte

38.2.2 Nastaveni podélného pravitka

Nastaveni upinaci sily
Upinaci silu a tim i bo¢ni pohyblivost Ize nastavit pomoci

Sroubu (1). '
UPOZORNENI

PFili$ silné napnuty $roub muze vést k porusde

soucasti. Prili$ slabé napnuti pruziny mtze mit

za nasledek zménu nastavené polohy béhem

provozu.

Optimalni upinaci sila je dana, kdyz Ize fixacni paku (2)

jedté lehce zatladit doll a pravitko se jiz pevné nachazi na

svém misté.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
TK255




v

CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

, Nastaveni rovnobéZnosti podéiného pravitka

.| Vyrovnani podélného pravitka k pilovému kotouci Ize jesté
upravit pomoci dvou $roubd (1).

Pro optimalni paralelni nastaovenl'. Uvolnéte oba Srouby (1),
nastavte podélné pravitko vuci pilovému kotouci, poté jej
zafixujte pomoci fixacni paky a oba Srouby (1) opét
zajistéte.

Nastaveni stupnice podélného pravitka

Stupnice (1 a 3) Ize posouvat v jejich poloze a nastavit tak
presnou vzdalenost od pilového kotouce, povolit Sroub (1
nebo 2) a upravit pfesnou hodnotu aktualni vzdalenosti,
poté Sroub znovu zafixovat a pomoci svinovaciho metru
popf. fezu zkontrolovat.

1. OdSroubuijte prihradku
na naradi.

2.Nasledujici Srouby
povolte.

3. Nastaveni desky stolu.
Drazky musi byt
rovnobézné s pilovym
kotoucem.

4. Srouby znovu
dotahnéte.
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38.2.4 Vyména pilového kotouce

POZOR

A Nebezpeci poranéni! Pfi vyméné pilového kotouce noste ochranné rukavice.

e Sundejte ochranny kryt pilového kotouce z
1 g rozviraciho klinu.
e Sundejte vlozku stolu (1).
Pilovy kotou¢ (3) umistéte do jeho nejvyssi
polohy.
¢ Nasadte dva ockové klice (4 + 5) na matici (7)
nebo pfirubu (6). o
e Povolte matici (7) (LEVY ZAVIT) a sejméte ji a
rovnéz sundejte prirubu (6).
Pilovy kotou¢ (3) sundejte.
V pripadé potreby ocistéte upinaci trn, Sroub a
pfirubu.
e Instalujte novy pilovy kotouc.

POZOR

Dbejte na spravny smér otaceni a
A rozméry pilového kotouce:
Pilovy kotou¢ @ 254 mm a max. sila
2,8-3.2mm, stejné jako pramér
drzaku 30 mm!
e Nasadte pfirubu a zajistéte pilovy kotouc
matici.
e Namontujte zpét vlozku stolu a ochranny kryt
pilového kotouce.

38.2.5 Kontrola / vyména uhlikovych kartaca

Uhlikové kartace zkontrolujte po prvnich 50 hodinach provozu na
novém stroji nebo po instalaci novych karta¢d. Po provedeni prvni
kontroly opakujte kontrolu kazdych 10 provoznich hodin. Pokud
je uhlik opotfebovany na délku 6 mm, nebo pokud je pruzina
nebo trolejovy drat spaleny nebo poskozeny, je nutné vymeénit
oba kartace. Pokud se kartace po odstranéni ukazi jako
pouzitelné, je mozné je znovu namontovat.

PFi Udrzbé uhlikovych karta&d oteviete oba zamky proti sméru
hodinovych rucicek. Poté odstrarte uhliky. Vymérite uhliky v
opacném poradi.

Odpojte stroj od privodu elektrického proudu
Stroj nechte vychladnout

Stroj zkontrolujte na pfipadna poskozeni

Jakékoli poskozeni musi byt pred opétovnym
zapnutim opraveno!

Znovu pripojte stroj k pfivodu elektrického proudu
e Stisknéte spinac proti pretizeni (k)
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38.3 Skladovani

ODSTRANOVANI ZAVAD

HOL

UPOZORNENI

Nespravné skladovani mdze podkodit a znehodnotit dileZité souéasti stroje.
Skladujte zabalené nebo jiz rozbalené dily pouze za vhodnych podminek prostredi!

Pokud stroj nepouzivate, ulozte jej na suchém, mrazuvzdorném a uzamykatelném misté, abyste
zabranili tvorbé rzi a zajistili, aby ke stroji nemély pfistup neopravnéné osoby, zejména déti.

38.4 Likvidace

Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj,
jeho soucasti ani provozni prostifedky do bézného komunalniho odpadu.

V pfipadé potfeby se obratte na mistni Ufady a informujte se o dostupnych
moznostech likvidace. KdyzZ si od svého prodejce zakoupite novy nebo
podobny stroj, je tento v nékterych zemich povinen Vas stary stroj radné
zlikvidovat.

39 ODSTRANOVANI ZAVAD

Nebezpeci Urazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém napajeni
mlZe mit za nasledek t&%ka zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli
udrzbarskych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti
neumysinému spusténi!

Pokud je stroj spravné ptipojen k elektrické siti, Ize predem vylou¢it mnoho moznych zdrojt zavad.

Pokud nejste schopni radné provést pozadované opravy a / nebo nedisponujete potfebnym
vys$kolenim, vZdy se obratte pro odstranéni problému na autorizovany servis.

Zavada

Mozna pricina

Odstranéni

Motor nebézi
(nebo Spatné)

(Prodluzovaci) kabel je vadny
nebo pfilis dlouhy

Odpojte, zkontrolujte s jinym strojem.
Zkontrolujte minimalni prifez kabelu!

PFivod elektrického proudu (napéti,
frekvence).

PFizplsobte napajeni pozadavkim
technickych udaju provozniho napéti.

Vadny motor

Odneste stroj k prodejci.

Vadny hlavni vypinac

Vypinac opravte/vymérnte

Vadné uhliky

Vyménte uhliky

Aktivovana ochrana proti pretizeni

Viz. kapitola Ochrana proti pretizeni

Pilovy kotouc se
seka

Nespravné nastaveny rozviraci klin
Nevhodny pilovy kotouc

Tupy pilovy kotouc
PFili$ tvrdy materidl popf. pfilis
rychlé fezani.

Rozviraci klin umistéte ve vzdalenosti 3-
8 mm od kotouce kotoucové pily
Pouzijte pilovy kotou¢ doporuceny pro
vas material

Naostrete popf. vymérite

Rychlost fezu pfizplsobte tvrdosti
obrobku a vykonu motoru!

Material odskakuje

Tupy pilovy kotoud

Pilovy kotoud vymérite

Pilovy kotou¢ chybné instalovany

Zkontrolujte a napravte

Rezny Ghel Chybné sefizené Uhlové pravitko Sefidte
neodpovida Chybné sefizené podélné pravitko

Pokosovy uhel Sefidte
neodpovida

Spatny vysledek
Fezani

Vadny pilovy kotou¢
Chybna rychlost fezani

Pilovy kotouc vymérite
Upravte rychlost fezani
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40 PREDSLOV (SK)

PREDSLOV (SK)

Vazeny zakaznik!

Tento navod na obsluhu obsahuje délezité informacie a upozornenia k manipulacii a prevadzke
stolové kotucové pily TK255, dalej pre ucel tohto navodu skratené na "stroj".

Tento navod na obsluhu je neoddelitelnou sucastou stroja a musi byt u neho uchovany

D:i] pre pripadné neskorsie pouzitie. Uschovajte ho pre budlce pouzitie na vhodnom mieste,
lahko dostupnom pre pouzivatela (obsluhu), chrdnené pred prachom a vlihkostou a prilozte
ho k stroju, ak je zdielany s tretimi stranami!

Osobitni pozornost’ venujte kapitole Bezpecnost'

Z dovodu neustaleho vyvoja nasich produktov sa mo6zu vyobrazenia alebo obsah tohto navodu
mierne |iSit od skuto¢nosti. V pripade zistenia nedostatkov tejto dokumentacie nas o tychto laskavo
informujte.

Technické zmeny vyhradené!

Po dodani si tovar riadne skontrolujte a pripadné reklamacie uved'te ihned’ pri prevzati
tovaru do prepravného listu!

Poskodenie pri preprave nam nahlaste do 24 hodin od dorucenia.
Na neskorsie reklamacie nebude brat spoloénost Holzmann zretel'.

Autorské pravo
© 2017

Tato dokumentacia je chranena autorskym pravom. Z toho vyplyvajlce Ustavné prava zostavaju
nedotknuté! Pretla¢ dokumentacie, preklad, pouzitie fotografii a vyobrazeni budu trestne stihané.

Miesto sudu je v spravnom Uzemi Linz alebo prislusny sud pre 4170 Haslach podla dohody.

Kontakt na sluzby zakaznikom

HOLZMANN MASCHINEN

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0

info@holzmann-maschinen.at
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41 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informacie a dblezité pokyny k bezpeénému uvedeniu stroja do prevadzky
a manipulacii s nim.

Pre Vasu bezpeénost si pred uvedenim do prevadzky pozorne preditajte tento ndvod na
obsluhu. To vdm umozni bezpe¢ne manipulovat so strojom, a tym zabranit nedorozu-
meniam a zraneniu os0b a skodam na majetku. Dodrzujte tiez symboly a piktogramy
pouzitejna stroji, ako aj bezpeCnostné a vystrazné upozornenia!

41.1 Ué&el pouzitia
Stroj je uréeny vyhradne pre nasledujlce pouZzitie:

Rezanie (pozdiZne a priene) dreva a materidlov s podobnymi fyzikdlnymi viastnostami ako drevo
v sulade s danymi technickymi obmedzeniami stroja.

Za skody a zranenia sposobené inym ako k svojmu UGcelu urcené pouzitie stroja nenesie
spoloénost HOLZMANN-MASCHINEN akakol'vek zodpovednost alebo zaruku.

41.1.1 Technické obmedzenia

Stroj je urceny na pouzitie za tychto podmienok prostredia:

Rel. vlihkost: max. 65 %
Teplota (prevadzka) +5° Cdo +40° C
Teplota (skladovanie, transport) -20° Cdo +55° C

41.1.2 Zakazané pouzitia / Nebezpecné pouzitia

- Obsluha stroja bez zodpovedajucej fyzickej a duSevnej zdatnosti

- Obsluha stroja bez znalosti navodu na obsluhu

- Zmeny na konstrukcii stroja

- Prevadzka stroja v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu (stroj mo6ze pocas prevadzky
generovat iskry)

- Prevadzka stroja v uzavretych miestnostiach bez odsavania triesok a prachu

- Prevadzkovanie stroja mimo limity uvedené v tomto navode na obsluhu

- Odstranovanie bezpecnostnych znaciek a symbolov zo stroja

- Menit, obchadzat alebo uvadzat z ¢innosti bezpeénostné prvky stroja

- Obrabanie materialov s rozmermi mimo limity uvedené v tomto navode na obsluhu

- Pouzivanie nastrojov, ktoré nesplnaju bezpecnostné poziadavky normy pre drevoobrabacie
stroje (EN847-1)

- Pouzivanie pilovych kotucov z rychloreznej ocele (HSS)

- Pouzivanie pilovych kott¢ov o niz8ej max. rychlosti (otéd¢kach), neZ je rychlost stroja

Nespravne pouzitie alebo nedodrzania pokynov a instrukcii uvedenych v tomto navode ma za
nasledok zanik zaruky a vSetkych narokov na nahradu skody voci spolo¢nosti Holzmann
Maschinen.

41.2 Poziadavky na obsluhu

PoZiadavky na obsluhu stroja su fyzickd a duSevna spOsobilost, ako aj znalost a pochopenie
navodu na obsluhu.

Majte na pamiiti, Ze miestne zakony a predpisy mézu stanovit minimalny vek obsluhy

a obmedzit tak pouzivanie tohto stroja!

Pred zacatim prac na stroji si nasadte osobné ochranné pomaocky.

Prace na elektrickych siéiastkach alebo prevadzkovych zariadeniach musi vykonat
kvalifikovany elektrikar alebo tieto mdézu byt vykonavané pod vedenim a dohl'adom
kvalifikovaného elektrikara.
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41.3 Bezpecnostna vybava

troj je vybaveny nasledujucimi bezpec¢nostnymi prvkami:

e Odpojitelny bezpecnostny prvok:
ochranny kryt pilového kotuca

e Posuvna tyc

41.4 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Aby sa predislo porucham, poskodeniu a zdravotnym problémom, je potrebné pri praci so strojom
okrem v$eobecnych pravidiel pre bezpecnl pracu zvazit nasledujlice body:

Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte stroj na Uplnost a funkciu. Stroj pouzivajte iba
vtedy, ak su odpojitelné ochranné prvky a dalSie fixné ochranné zariadenia potrebné pre
obrabanie na mieste, st v dobrom stave a riadne udrziavané.

Ako miesto insStalacie vyberte rovny, protiSmykovy podklad bez rizika vibracii.

Zaistite dostatok priestoru okolo stroja!

Zaistite dostatocné svetelné podmienky na pracovisku, aby ste tym zabranili stroboskopickym
ucinkom!

Zaistite Cisté pracovné prostredie!

Pouzivajte len bezchybné nastroje bez trhlin a inych vad (ako su napr. deformacie).

Pred zapnutim stroja z neho odstrante nastavovacie narad.

Priestor okolo stroja udrzujte volny a zbaveny prekazok (napr. prach, triesky, odrezky a
pod.).

Pred kazdym pouzitim skontrolujte pevnost spojov stroja.

Nikdy nenechavajte beZiaci stroj bez dozoru. V pripade potreby zastavte stroj pred opustenim
pracoviska.

Stroj m6zu obsluhovat, udrziavat alebo opravovat iba osoby, ktoré st s nim oboznadmené a
su poucené o nebezpecenstvach vznikajucich pri tejto praci.

Zabezpeclte, aby sa neopravnené osoby zdrziavali v bezpecnej vzdialenosti od stroja, a
najma, aby deti boli mimo dosahu stroja.

Pouzivajte vhodné ochranné pomdcky (ochranu oci, prachovld masku, ochranu sluchu,
rukavice pri manipulacii s nastrojmi) a dobre priliehajlce pracovné odevy - nikdy nie volné
oblecenie, kravaty, Sperky atd. - nebezpecenstvo zachytenia!

DIhé vlasy skryte pod sietku na vlasy.

Neodstranujte odrezky alebo iné Casti obrobku z pracovného priestoru, ked' je stroj v chode!
Pracujte vzdy s rozmyslom a potrebnou opatrnostou a nikdy nepouzivajte nadmernd silu.
Nikdy stroj nepretazujte!

Vyhnite sa praci na stroji v pripade Unavy, nedostatku koncentracie alebo pod vplyvom
liekov, alkoholu alebo drog!

Nepouzivajte stroj v miestach, kde vypary farieb, rozpustadiel alebo horlavych kvapalin
predstavuju potencidlne nebezpecenstvo - poZiar alebo expldziu!).

NefajCite v blizkosti stroja (nebezpecenstvo poziaru)!

Pouzivajte iba vhodné predlZzovacie kable.

Pred prestavbami, nastavovanim, meranim, istenim, Udrzbou alebo pravidelnym servisom
stroj vzdy zastavte a odpojte od zdroja napajania. Pred zaCatim prac na stroji pockajte na
uplné zastavenie vSetkych ndstrojov alebo Casti stroja a zaistite stroj proti neimyselnému
spusteniu.

41.5 Elektricka bezpeénost

PouZivajte iba vhodné predlzovacie kable (prierez 1.5mmz2, dizka az 25m; HO5VV-F).
Poskodeny alebo zamotany kabel zvysuje riziko Grazu elektrickym pradom. S kablom
zaobchadzajte opatrne. Nikdy nepouzivajte kabel na prenasanie, tahanie alebo odpojovanie
elektrického naradia. Kabel chrarite pred teplom, olejom, ostrymi hranami alebo pohyblivymi
¢astami.
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e Poziadavkam vyhovujlce zastréky a zodpovedajluce elektrickej zasuvky znizuju riziko Urazu
elektrickym pridom.
Voda prenikajuce do elektrického naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.
Nevystavuijte elektrické naradie dazdu alebo vihkosti.

e Pouzivanie elektrického naradia vo vihkom prostredi je pripustné len vtedy, ak je zdroj

napajania chraneny pradovym chranicom.

NepouZivajte elektrické naradie, ak ho nie je mozné zapnut a vypnut pomocou vypinada

ZAPNUTE-VYPNUTE.

e Vyvarujte sa kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako sl potrubia, radiatory, sporaky a

chladnicky. Ak je telo uzemnené, existuje zvySené riziko Urazu elektrickym pradom.

BEZPECNOST

41.6 Specialne bezpecnostné pokyny pre tento stroj

e Dreveny prach vznika pocas prevadzky stroja. PoCas instalacie preto pripojte stroj k vhod-
nému odsavaciemu systému pre prach a triesky alebo pouzivajte stroj v dobre vetranych
priestoroch a s pouzitim masky proti prachu.

Pred zacCatim obrabania obrobku vzdy zapnite zariadenie na odsavanie prachu!

Nikdy neodstrafiujte odrezky alebo iné Casti obrobku z oblasti rezania, ked' je stroj v chode.
Pri pouziti frézovacich nastrojov s priemerom = 16 mm a p|Iovych kotucov musia tieto spinat
normy EN 847-1: 2013 a EN 847-2: 2013; Drziaky nastrojov musi zodpovedat norme EN
847-3: 2013

Nadmerny hluk méze spdsobit poskodenie sluchu a do¢asnu alebo trvall stratu sluchu.
Pouzivajte ochranu sluchu certifikovanu podla zdravotnickych a bezpecnostnych predpisov,
aby ste obmedzili zatazenie hlukom.

Prasknuté a deformované pilové kotice okamzite vymerite, nedaju sa opravit.

Pouzivajte Cisté a naostrené pilové kotuce, tie s menej nachylné k porucham a daju sa
lahsie viest.

Rezte vzdy iba Jeden obrobok.

U obrobku, ktory je Sirsi alebo dlhsi ako oporna plocha, musi byt zaru¢end dostatoéna opora,
ako su predlzenle stola, zabezpecenie pily atd.

Pred dotykom obrobku nechajte pilovy kotu¢ dosiahnut plnej rychlosti.

Ak sa obrobok alebo pilovy kotuc¢ zaseknu, okamzite stroj vypnite. PoCkajte, aZz sa vsetky
pohyblivé Casti zastavia, vytiahnite zastrcku zo zdroja napajania a az potom odstrante
zaseknuty material.

e Dorazy alebo iné ¢asti stroja sa nikdy nesmu dotykat pilového kotuca.

e DrzZte obrobok pevne oboma rukami a pevne ho tlacte na stél pily.

e Nepouzivajte stroj k drazkovaniu.

e Chrante pilovy kotuc¢ pred narazmi a idermi a nevystavujte ho bo¢nému tlaku.

e Rozovieraci klin musi byt v jednej linii s pilovym koti¢om, aby sa zabranilo uviaznutiu
obrobku. )

e Spracovavajte iba rovné obrobky, aby sa mohli opriet o pozdlZne pravitko.

e Uchovavajte posuvnu ty¢ na stroji.

e Nikdy sa nestavajte do priamej linie s pilovym kotucom.

e Ochranné kryty nechajte namontované a skontrolujte ich spravnu instalaciu a poskodenia a v
pripade akychkolvek nezrovnalosti je opravte alebo vymerite.

e Na oddelenie rezov vzdy pouzivajte ochranny kryt pilového kotUca a rozovieraci klin.

e Po dokonceni pracovnych krokov, ako su drazky a zahyby, okamzite nasadte ochranny kryt,
ktory bol predtym pre tento UcCel odstraneny.

e Nedavajte prsty a ruky do blizkosti pilového kotlica alebo do oblasti rezania.

e Obrobok podavajte iba proti smeru otacania pilového kotuca.
Pri pozdlznych rezoch nikdy nepouzivajte uhlové / pokosové pravitko pre podavanie obrobku,
a pri prie€nom rezani s uhlovym / pokosovym pravitkom nikdy nepouZivajte pozdizne
pravitko pre nastavenie dizky. (Nebezpecenstvo zovretia).

e Ak je vzdialenost medzi prawtkom (pozdlzne dorazova lista) a pllovym kotu¢om mensia ako
150 mm, pouzite posuvnu ty¢, a ak je mensia nez 50 mm, tak posuvny blok.

e Nikdy nepouéivajte poskodenu posuvnu tyc.

e Vzdy pouzivajte pozdlzne pravitko alebo uhlové / pokosové pravitko. Nepracujte "holymi
rukami”.

e Nikdy nesiahajte okolo alebo cez rotujuci pilovy kotuc.
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41.7 Vystrahy
Aj napriek spravne, ku svojmu Ucelu urcené pouzitie, pretrvavaju urcité zvyskové rizika. vV do-
sledku usporiadania a konstrukcie stroja m6zu pri manipuldcii so strojom vzniknut nebezpeéné
situacie:

e Dotyk pilového kotuca v nekryté oblasti pily.
Rezna zranenia spbsobené kontaktom s pilovym kotucom:.
Spatny raz obrobkov a Casti obrobku z dévodu nedostatocného zaistenia.
Zlomenie pilového kotuca alebo vymrstenie Casti pilového kotuca.
PoSkodenie sluchu / poskodenie zdravia od dreveného prachu v pripade, Ze v uzavretych
miestnostiach nie sU pouzivané prislusné ochranné prostriedky a odsavacie zariadenie.

popr. dalSie nebezpecenstva, ktoré su v tejto prirucke identifikované nasledovne:

NEBEZPECENSTVO

Nedodrzanie tohto pokynu moéze viest k nebezpecnej situdcii, ktord vedie k tazkému
zraneniu alebo smrti.

>

Tento pokyn vedie k moznej nebezpecdnej situdcii, ktord mdze skondit zranenim alebo
smrtou, ak pokyn nie je reSpektovany.

POZOR

Pokial tento pokyn nie je reSpektovany, méze jeho nedodrzanie viest k nebezpecnej
situacii, ktora moze kondit aj zranenim.

A
A

UPOZORNENIE

Pokial tento pokyn nie je reSpektovany, mbze viest k nebezpeénej situacii, kondiaci az
poskodenim stroja a vecnym Skodam.

42 TRANSPORT
Pre spravny sp0sob prepravy dodrzujte pokyny a informacie na prepravnom obale tykajluce sa
taziska, upeviiovacich bodov, hmotnosti, dopravnych prostriedkov, ktoré maju byt pouzité, ako aj
predpisané prepravné polohy atd.
Prepravujte stroj v obale na miesto insStalacie. Pri zdvihani, prendsani a kladeniu nakladu dbajte
na spravne drzanie tela:
e Zdvihnutie / Kladenie:
Zaistite stabilitu pri zdvihani / pokladaniu bremena (nohy na Sirku bedier).
Zdvihanie / pokladanie bremena s pokréenymi kolenami a vystretym chrbtom (ako
vzpierac).
Nedvihajte / nekladte naklad trhavo.
e Prenasanie:
Bremeno prenasajte oboma rukami ¢o najblizSie k telu.
Prenasajte bremeno s vystretym chrbtom.

UPOZORNENIE

Preprava vybaleného stroja iba v prepravnej polohe = agregat pily v dolnej polohe
a zaisteny pomocou skrutiek, tiez je zabezpedené zaistenie tahu. Stroj zdvihajte len
za prepravné madla.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

TK255



MANN MONTAZ

N MASCHINEN
3 ///
/s S

43 MONTAZ

43.1 Kontrola obsahu dodavky
Stroj ihned’ po dodaniu skontrolujte, ¢i nedoslo k poSkodeniu pocas prepravy a Ci ak nechybaju
nejaké diely.
43.2 Pracovisko
Vyberte pre stroj vhodné miesto.
Venujte pozornost bezpe¢nostnym poZiadavkam a rozmerom stroja.

Vybrané miesto musi disponovat vhodnym pripojenim k elektrickej sieti a tieZ moznostou
pripojenia k odsavaciemu zariadeniu. Uistite sa, ze vybrané pracovisko (stojan stroja, pracovna
doska, ...) mbze niest zatazenie stroja a stroj mdze byt k nemu pripevneny pomocou skrutiek
(skrutky nie st sucastou dodavky). Stroj musi byt vyrovnany vo véetkych opornych bodoch
sucasne. Je tiez nutné zabezpedit okolo stroja priestor v okruhu najmenej 0,8 m.

Montdz na stojan HOLZMANN TK255MS (op¢né prislusenstvo)

5

Pripevnite stroj k stolu stroja pomocou 4
skrutiek / podloZiek / matic.

43.3 Zostavenie stroja

Stroj je dodany v predmontovanom stave. Nasledujuca drobnd montdz / nastavenie su nutné
pred samotnym pouzitim stroja, zaroveri musi byt realizované pripojenie k zdroju napajania /
odsdvaciemu zariadeniu a stroj musi byt umiestneny na vhodnom pracovisku a prislusenstvo musi
byt upravené podla pracovného postupu.

1 Nastavenie rozovieracieho klina:

el Rozoveiraci klin moZné uzamknut v 2 polohdch (Poz I, Poz II).
1. V spodnej polohe (pre drazkovanie / lemovanie) su zasunuté dve
spodné skrutky (POZOR! Tu su nutné vhodné ochranné zariadenia
(napr. Pritlacny hreben, ..) pre zaistenie bezpecnej prace.
2. V hornej polohe = Pracovna poloha obaja hornej.
Pracovné kroky k zmene polohy:
- Odstrante vlozku stola, na tento Ucel povolte skrutku a vlozku stola
- Uvedte pilovy kotuU¢ do najvyssej moznej polohy
Pos I 3 - Povolte paku (5)
- Vytiahnite roztvaraci klin nahor (horna poloha) alebo zasunte nadol
(dolna poloha). Uistite sa, Ze prislusné koliky zapadli do otvorov v roz-
balovacom klinu, a potom paku znova upnite.
Skontrolujte v hornej polohe (= pracovna poloha), ¢i je medzera
medzi rozovieracim klinom a pilovym koti¢om v stanovenych
medziach.
Radidlna medzera medzi pilovym koti¢om a rozovieracim klinom
nesmie presiahnut 3 - 8 mm.
- Hribka rozovieraciho klina musi byt mensia ako $irka rezu a vacsi
ako hrubka Cepele.
- Rozoveiraci klin musi byt vzdy v jednej linii s pilovym kota&om.
6 - U normalnych oddelovacich rezov musi byt rozovieraci klin vzdy
v najvyssej moznej polohe.
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Montaz ochranného krytu pilového kotuca:

Ochranny kryt namontujte iba vtedy, ak sa rozovieraci klin nachadza
v pracovnej polohe (pozicia II)

- Ochranny kryt (1) so zadnou vodiacou liStou zasunte do
vybrania (2) na rozovieracom kline a zatla¢te ho dozadu.

- Stlacte skrutku (3) na ochrannom kryte a sklopte ho nadol
(rovnobezne s povrchom stola pily).

- Skrutka musi zacvaknut na miesto a ochranny kryt musi
pevne a bezpecne sediet.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i sa obe pohyblivé Casti
ochranného krytu (4 a 5) mdzu bezchybne pohybovat. NepouZivajte
stroj, ak je ochranny kryt volne pohyblivy a okamzite sa nezatvara.

Montéz pozdiZneho pravitka

PozdiZne pravitko mozno namontovat viavo a vpravo od pilového
kotuca
- Uvolnite zaistovaciu paku (3) na pozdiznom pravitku a podla
obrazka vlozte pozdlzne pravitko do zadného vedenia na stole
pily. ’
- Sklopte pozdlZne pravitko a zaveste ho na predné vedenie na
stole pily. )
- Pri odblokovaniu zaistovacie padky mozZno pozdlZznym
pravitkom volnhe pohybovat vo svojej polohe. ;
- Pre zaistenie sklopte zaistovaciu paku nadol (pozdlZne
pravitko je zaistené)

Dorazova lista (4) sa pouziva na rezanie Uzkych obrobkov a pri rezani
uhlov pokosu a mozno ju nasledne namontovat nalavo alebo napravo
od pozdlzneho pravitka.

Pri montazi dorazovej listy (4) zasufite 3 skrutky (S) do otvorov
pozdizneho pravitka (8esthranna hlava skrutky musi byt umiestnena
na strane, kde sa nachadza dorazova lista).

Nasadte podloZku a kridlov( maticu (5 + 6), ale e$te neutahuijte.
Naskrutkujte dorazovu listu vodiaceho profilu cez $esthranné hlavy a
potom ju zafixujte kridlovou maticou.

Montaz uhlového / pokosového pravitka

Zasunte kolajnici uhlového / pokosového pravitka (1) do vodiacej
drazky na stole (2).

Uhlové / pokosové pravitko mozno pripevnit viavo / vpravo od pi-
lového kotuca.

MontaZ odsavacie hadice krytu pilového kotuca
e Pripojte odsavaciu hadicu (1) ku krytu pilového
kotuca (3) a k adaptéru pre pripojenie odsavania
(2) na zadnej strane stroja.
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1

Pripojenie k odsavaciemu zariadeniu.

Pripojte svoj odsavaci systém k prislusnej odsavacej
hadici nasunutim cez odsavaci adaptér (1).

44 PREVADZKA
44.1

Kontrola pred uvedenim do prevadzky

e Skontrolujte, ¢i je rychlost stroja nizsia ako maximalne pripustné otd¢ky pouzitého pilového

listu a smer otacania je spravny.

Skontrolujte smer otacania pilového listu a rozmery pilového kotuca, aby zodpovedali stroji.
Skontrolujte, ¢i ochrana pilového kotuca spravne funguje (Obaja boc¢né ochranné kryty

musia byt volne pohyblivé a horna ¢ast musi byt pevne pripevnena k rozovieracemu klinu).

Skontrolujte,
Skontrolujte,
Skontrolujte,
Skontrolujte,

44.2 Obsluha

¢i je prevedené pripojenie k odsavaciemu zariadeniu.

¢i su dorazy spravne nastavené a Ci je pilovy kotu¢ upnuty.
i je stroj riadne upevneny (pracovna doska, stojan stroje).
¢i sa pilovy kotu¢ volne pohybuje.

44.2.1 Nastavenie vysky rezu / rezného uhla pilového kotuca

W R,
-

Nastavenie vysky rezu:
e Vyska rezu sa nastavuje otacanim ruc¢ného kola

(2).
o  proti smeru hodinovych ruciciek: pilovy
kotuc je zdvihnuty nahor
o v smere hodinovych ruciciek: pilovy kotuc
je spusteny dole

Nastavenie rezného uhla:

e Uvolnite zdmok nastavenia uhla (1)
e Pilovy kotuc¢ nastavte do poZzadovaného uhla
e Znovu zaistite zdmok nastavenia uhlu (1)

44.2.2 Nastavenie pozdizneho pravitka

r

\__ 9

2a

Vyklopenim uvolnite zaistovaciu paku (1) na
pozdiznom pravitku.

Posurite pozdiZne pravitko, pokial nebude zriadena
pozadovand vzdialenost od pilového kotuca (oddéitajte
na stupnici (3)) a potom zaistite zaistovaciu paku.

Informacie ku stupnici:

NizSie uvedené pismo (2a) plati, pokial nie je
predlZzenie stola vysunute.

Horna stupnica (2b) pre vysunute prediZenie stola.
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UPOZORNENIE |

Ak chcete zabezpedit presné
umiestnenie a zabranit zablokovaniu /
vychyleniu, stlacte doraz A pri postvani
po vedeni.

44.2.3 Nastavenie rozsirenia stola

e PrediZenie stola (2) sa pouziva pre $iroké
obrobky.

¢ Uvolhite zdmok rozsirenia stola (15) a presurte
rozsirenie stola (2) s kolajnicami (1) do
pozadovanej polohy. Upevnite stol v
pozadovanej polohe pomocou zamku (1).

44.2.4 Nastavenie uhlového / pokosového pravitka

Uvolnite aretaciu uhlového pravitka (2).

Nastavte pozadovany uhol.

Aretéaciu uhlového pravitka (2) znovu zaistite.

Polohu pravitka mozno upravit povolenim skrutky (2)
a naslednym posunutim.

POZOR: Skontrolujte vzdialenost k pilovému kotlcu
a pripadne ju nastavte.

44.2.5 Zapnutie / Vypnutie stroja

Zapnutie stroja:
Stlacte tlacidlo ON (I)

Vypnutie stroja:
Stlacte tlacidlo OFF (0)
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44.2.6 Dostupné ulozné priestory

PREVADZKA

e Nahradny pilovy kotuc sa uchova, ked je nasadeny
nahradny pilovy kotuc (1)
Pozdlzne pravitko sa uchovava v slote 2
Posuvna ty¢ sa uchovava v slote 3
Pripojovaci kabel je ulozeny v drziaku pripojovacieho
kabla (4)
Nastroj je uloZzeny v priehradke na ndradie
Uhlové pravitko je uloZzené v slote (5)

44.3 Rezimy prevadzky
Rezanie pozdiznych rezov

- Umiestnite pozdiZne pravitko na pozadovanu $irku rezu.

- Polozte obrobok na stél pily pred kryt pilového kotuca.

- Nastavte vysku pilového kotuca tak, aby sa horné zuby nachadzali priblizne 3-6 mm nad
obrobkom.

- Zapnite stroj.

- Rovnomernym posuvom obrobok rozrezte.

- Ak vyviniete prili$ velky tlak, hroty pilového koti¢a sa mbzu prehriat a obrobok sa pokazi.

- Po dokonceniu rezania stroj vypnite a pockajte, az sa pilovy kotuc Uplne zastavi.

Rezanie zvislych pokosovych uhlov

- Nastavte pozadovany vertikalny uhol pokosu pilového kotuca.
Pilovy kotuc je nakloneny dolava, aby sa zabranilo moznému kontaktu s pilovym kotticom,
musi byt pozdlZne pravitko napravo od pilového kotlca, alebo ak je namontované nalavo,
musi byt dorazova lista upevnena na pravej strane a vzdialenost od pilového kotlc¢a skon-
trolovana.

- Pozdlzne pravitko nastavte na pozadovanu Sirku rezu.

- Polozte obrobok na stol pily pred kryt pilového kotuca.

- Nastavte vysku pilového kotuca tak, aby sa horné zuby nachadzali priblizne 3-6 mm nad
obrobkom.

- Zapnite stroj.

- Rovnomernym posuvom obrobok rozrezte.

- Ak vyviniete prili$ velky tlak, hroty pilového kotlU¢a sa mbzu prehriat a obrobok sa pokazi.

- Po dokonceniu rezania stroj vypnite a pockajte, az sa pilovy kotuc¢ Uplne zastavi.

Rezanie horizontalnych pokosovych uhlov

- Nastavte pozadovany uhol sklonu na pokosovom / uhlovom pravitku.

- Obrobok prilozte na uhlové pravitko.

- Nastavte vysku pilového kotuca tak, aby sa horné zuby nachadzali priblizne 3-6 mm nad
obrobkom.

- Zapnite stroj.

- Jednou rukou pritlaéte obrobok proti uhlovému pravitku a druhou rukou na zaistovacim
gombiku ho pomaly posuvajte dopredu vo vodiacej drazke.

- Po dokonceniu rezania stroj vypnite a pockajte, az sa pilovy kotuc¢ Uplne zastavi.
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45 CISTENIE, UDRZBA, SKLADOVANIE, LIKVIDACIA

Nebezpecenstvo Grazu elektrickym napatim! Manipulacia so strojom pri
priamom napajani mbze mat za ndsledok vadzne zranenie alebo smrt. Pred vykona-
vanim akychkolvek Udrzbarskych a opravarenskych prac stroj vzdy odpojte od siete
a zaistite ho proti neimyselnému spusteniu!

45.1 Cistenie

UPOZORNENIE

Nespravne distiace prostriedky m6ézu napadnut lak stroja. NepouzZivajte rozpustadla,
nitroriedidla ani iné Cistiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit lak stroja.
Dodrziavajte pokyny vyrobcu Cistiaceho prostriedku!

Pravidelné Cistenie je predpokladom pre bezpecénl prevadzku stroja a jeho dlhd Zivotnost.
Odstrante preto staré piliny a odstiepky kefou alebo podobnym nastrojom.

45.2 Udrzba

Stroj je v zadsade bezldrzbovy a iba niekolko dielov vyzaduje Udrzbu. Bez ohladu na to musi byt

okamzite odstrdnené vsetky poruchy, ktoré mézu ovplyvnit bezpeénost uzivatela!

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte bezchybny stav a spravnu funkciu bezpecnostnych
zariadeni.

e Pouzivajte len bezchybné a vhodné nastroje.

e Pouzivajte iba origindlne nahradné diely odporicané vyrobcom.

45.2.1 Starostlivost o stroj a plan adrzby

Druh a stupen opotrebovania stroja do zna¢nej miery zavisi na prevadzkovych podmienkach.
Nasledujuce intervaly plati pri pouzivani stroja v rdmci stanovenych limitov:

Interval Komponent Aktivita

Pilovy kotu¢ Kontrola na poskodenie a popr. vymena
P . Kontrola funkcie

Pred zacatim Kryt piloveho kotuca (vid. funkénd kontrola ochrany pilového kotléa)

prace Vlozka stola Kontrola na poskodenie a popr. vymena
Sietovy kabel Kontrola na poskodenie a popr. oprava
Stroj

Po skonceniu Kryt pilového kotuca Odstrante prach / odrezky a necistoty

prace Vrecko na triesky

Po 50 hod. , . ,

(popr. 10 hod.) Uhlikové kefy Kontrola a popr. vymena

Podla potreby Pilovy kotuc Pokial je pilovy kotu¢ tupy, vymena

45.2.2 Nastavenie pozdizneho pravitka

Nastavenie upinacie sily
Upinacu silu a tym aj bo¢nu pohyblivost mozné nastavit
pomocou skrutky (1).

UPOZORNENIE

Prili$ silne napnuta skrutka méze viest k poruche
sudasti. Prili$ slabé napnutie pruziny méze mat
za nasledok zmenu nastavenej polohy pocas
prevadzky.

Optimalna upinacia sila je dana, ked mozno fixacnu paku

(2) este lahko zatladit nadol a pravitko sa uz pevne
nachadza na svojom mieste.
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, Nastavenie rovnobeZnosti pozdizneho pravitka

. | Vyrovnanie pozdizneho pravitka k pilovému kotti¢u mozno
edte upravit pomocou dvoch skrutiek (1).

Pre optimalne paralelné nastavenie. Uvolnite obe skrutky
(1), nastavte pozdiZne pravitko voci pilovému kotucu,
potom ho zafixujte pomocou fixa¢nej paky a dve skrutky
(1) opéat zaistite.

Nastavenie stupnice pozdizneho pravitka

Stupnice (1 a 3) mozno posuvat v ich polohe a nastavit tak
presnu vzdialenost od pilového kotléa, povolit skrutku (1
alebo 2) a upravit presnl hodnotu aktualnej vzdialenosti,
potom skrutku znova zafixovat a pomocou zvinovacieho
metra popr. rezu skontrolovat.

1. Odskrutkujte
priehradku na naradie.

2. Nasledujuce skrutky
povolte.

3. Nastavenie dosky
stola. Drazky musia byt
rovnobezne s pilovym
kotucom.

4. Skrutky znova
dotiahnite.
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45.2.4 Vymena pilového kotica

POZOR

A Nebezpecenstvo poranenia! Pri vymene pilového kotlUca noste ochranné rukavice.

e Zlozte ochranny kryt pilového kotuca z
1 g rozovieracieho klina.
e Zlozte vloZku stola (1).
Pilovy kotu¢ (3) umiestnite do jeho najvyssej
polohy.
e Nasadte dva prstencové kluce (4 + 5) na mati-
cu (7) alebo prirubu (6).
e Povolte maticu (7) (LAVY ZAVIT) a zlozte ju
a takisto zlozte prirubu (6).
Pilovy kotuc (3) zlozte.
V pripade potreby odistite upinaci tfri, skrutku
a prirubu.
e Instalujte novy pilovy kotdc.

POZOR

Dbajte na spravny smer otacania a
A rozmery pilového kott¢ca:
Pilovy kotu¢ @ 254 mm a max. sila
2,8-3.2 mm, rovnako ako priemer
drziaka 30 mm!
Nasadte prirubu a zaistite pilovy kotu¢ maticou.
Nainstalujte vlozku stola a ochranny kryt
pilového kotuca.

45.2.,5 Kontrola / vymena uhlikovych kief

Uhlikové kefy skontrolujte po prvych 50 hodinach prevadzky na
novom stroji alebo po instalacii novych kief. Po vykonani prvej
kontroly opakujte kontrolu kazdych 10 prevadzkovych hodin. Ak
je uhlik opotrebovany na dizku 6 mm, alebo ak je pruzina alebo
trolejové vedenie spaleny alebo poskodeny, je nutné vymenit obe
uhlikové kefy. Ak sa kefy po odstraneniu ukazu ako pouzitené, je
mozné ich znovu namontovat.

Pri Udrzbe uhlikovych kief otvorte oba zamky proti smeru hodino-
vych ruciciek. Potom odstrante uhliky. Uhliky vymerite v opa¢nom
poradi.

Odpojte stroj od privodu elektrického pradu

Stroj nechajte vychladnut

Stroj skontrolujte na pripadné poskodenia
Akékolvek poskodenie musia byt pred opatovnym
zapnutim opravené!

Znovu pripojte stroj k privodu elektrického pradu
Stlacdte spinac proti pretazeniu (k)

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
TK255




MANN
N MASCHINEN

4

45.3 Skladovanie

ODSTRANOVANIE ZAVAD

HOL

UPOZORNENIE

Nespravne skladovanie mbze poskodit a znehodnotit dblezité sicdasti stroja. Skladujte
zabalené alebo uz rozbalené diely za vhodnych podmienok prostredia!

Ak stroj nepouzivate, skladujte ho na suchom, mrazuvzdornom a uzamykatelnom mieste, aby ste
na jednej strane zabranili vzniku hrdze a na druhej strane zaistili, aby k zariadeniu nemali pristup
neopravnené osoby a najma deti.

45.4 Likvidacia

Dodrziavajte narodné predpisy pre likvidaciu odpadu. Nikdy nevyhadzujte
stroj, jeho sucasti ani prevadzkové prostriedky do bezného komunalneho
odpadu. V pripade potreby sa obratte na miestne Urady a informujte sa o
dostupnych moznostiach likvidacie. Ked'si od svojho predajcu zakupite novy
alebo podobny stroj, je tento v niektorych krajinach povinny Vas stary stroj

riadne zlikvidovat.

46 ODSTRANOVANIE ZAVAD

Nebezpecenstvo Grazu elektrickym napatim! Manipulacia so strojom pri priamom
napajani méze mat za nasledok vazne zranenie alebo smrt. Pred vykonavanim akych-
kolvek udrzbarskych a opravarenskych prac stroj vzdy odpojte od siete a zaistite ho
proti neimyselnému spusteniu!
Ak je stroj spravne pripojeny k sieti, méze byt vyliéené vela moznych zdrojov zavad.
Ak nie ste schopni riadne vykonat pozadované opravy a / alebo nedisponujete potrebnym
vys$kolenim, vZdy sa obratte na odstranenie problému na odbornika.

Porucha Mozna pricina Odstranenie
Motor nebezi (Predlzovaci) kabel je chybny Odpoijte, skontrolujte s inym strojom.
(Alebo zle) alebo prilis dlhy Skontrolujte minimalny prierez kabla!

Privod elektrického pradu (napatie,
frekvencia).

PrispOsobte napajanie poziadavkam
technickych Udajov prevadzkového
napatia.

Chybny motor

Odneste stroj k predajcovi.

Chybny hlavny vypinac

Vypinac¢ opravte / vymerite.

Chybné uhliky

Vymerite uhliky.

Aktivovana ochrana proti
pretaZeniu

Vid. kapitola Ochrana proti pretazeniu

Pilovy kotic sa
zasekava

Nespravne nastaveny rozovieraci
klin
Nevhodny pilovy kotuc

Tupy pilovy kotuc
Prili$ tvrdy materidl popr. prilis
rychle rezanie

Rozovieraci klin umiestnite vo vzdia-
lenosti 3-8 mm od kotuca kotucové pily
Pouzite pilovy kotu¢ odporucany pre vas
material

Naostrite popr. vymerite

Rychlost rezu prispdsobte tvrdosti
obrobku a vykonu motora!

Material odskakuje

Tupy pilovy kotuc

Pilovy kotu¢ vymerite

Pilovy kotU¢ chybne inStalovany

Skontrolujte a napravte

Rezny uhol Chybne nastavené uhlové pravitko Nastavte
nezodpoveda Chybne nastavené pozdlzne

Pokosovy uhol pravitko Nastavte
nezodpoveda

Zly vysledok rezania

Chybny pilovy kottc
Chybna rychlost rezania

Pilovy kotuc¢ vymerite
Upravte rychlost rezania
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47 PREFAZIONE (IT)

Gentile Cliente,

Le presenti istruzioni per I'uso contengono informazioni e importanti avvertenze sulla messa in
servizio e uso della sega circolare da banco TK255, di seguito definita “macchina”.

Le istruzioni per I'uso sono una componente della macchina e non devono essere rimosse.
Per un uso futuro, conservateli in un luogo adatto, facilmente accessibile agli utenti
(operatori) e protetto dalla polvere e dall'umidita, e accludeteli alla macchina in caso di
cessione a terzi!

Prestate particolare attenzione al capitolo sulla sicurezza!l

A causa del costante sviluppo dei nostri prodotti &€ possibile che le immagini e i contenuti siano
leggermente differenti. Se doveste riscontrare errori, siete pregati di informarci.

Con riserva di modifiche tecniche!

Al ricevimento della merce controllatela immediatamente e fate annotare eventuali
contestazioni al momento della consegna, all'addetto al recapito, sulla lettera di vettura!

I danni di trasporto devono essere segnalati a noi entro 24 ore.
Holzmann non puo assumere alcuna garanzia per danni da trasporto non annotati.

Copyright
© 2017

Questa documentazione & protetta da copyright. Tutti i diritti riservati! In particolare saranno
perseguite legalmente la riproduzione, traduzione e il prelievo di foto e immagini.

Foro competente ¢ il Tribunale di Linz o il Tribunale di competenza di 4170 Haslach.

Indirizzo dei centri di assistenza clienti

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel : +43 7289 71562 0

info@holzmann-maschinen.at
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48 SICUREZZA

Il presente paragrafo contiene informazioni e importanti avvertenze sulla messa in servizio e uso
sicuri della macchina.

Per la vostra sicurezza, leggere attentamente le presenti istruzioni per I'uso prima della
messa in servizio. Cio consente di maneggiare la macchina in modo sicuro e di evitare
malintesi, nonché lesioni personali e danni alle cose. Osservare inoltre i simboli e i
pittogrammi utilizzati sulla macchina e le informazioni di sicurezza e di pericolo!

48.1 Uso conforme previsto
La macchina & progettata esclusivamente per le seguenti attivita:
Taglio (tagli longitudinali e trasversali) di legno e materiali con proprieta fisiche simili al legno
entro i limiti tecnici indicati.
Per un uso diverso o che esula da questo e per danni materiali o lesioni da questo

derivanti HOLZMANN-MASCHINEN non si assume alcuna responsabilita o non fornisce
alcuna garanzia.

48.1.1 Limitazioni tecniche

La macchina & progettata per lavorare alle seguenti condizioni ambientali:

Umidita rel.: max. 65%
Temperatura (funzionamento) da +5° Ca +40° C
Temperatura (stoccaggio, trasporto) da -20° Ca +55° C

48.1.2 Applicazioni vietate / Uso improprio pericoloso

- Funzionamento della macchina senza un'adeguata idoneita fisica e mentale

- Uso della macchina senza conoscere le istruzioni per |I'uso

- Modifiche strutturali della macchina

- Funzionamento della macchina in un ambiente esplosivo (la macchina puo produrre
scintille di accensione durante il funzionamento)

- Funzionamento della macchina in locali chiusi senza aspirazione di trucioli e polvere.

- Funzionamento della macchina al di fuori dei limiti specificati in queste istruzioni

- Rimozione delle marcature di sicurezza apposte sulla macchina

- Cambiare, bypassare o disattivare i dispositivi di sicurezza della macchina

- Lavorazione di materiali con dimensioni al di fuori dei limiti specificati in queste istruzioni.

- Utilizzo di utensili che non soddisfano i requisiti di sicurezza della norma per le macchine
utensili per la lavorazione del legno (EN847-1).

- Utilizzo di lame in acciaio HSS.

- Utilizzo di lame con una velocita massima inferiore a quella della macchina

L'uso improprio o la mancata osservanza delle informazioni e delle istruzioni contenute nel
presente manuale comporta I'annullamento di tutte le richieste di garanzia e di risarcimento danni
nei confronti della Holzmann Maschinen GmbH.

48.2 Requisiti dell'utente

I prerequisiti per il funzionamento della macchina sono I'attitudine fisica e mentale e la
conoscenza e la comprensione delle istruzioni per I'uso.

Si tenga presente che le leggi e regolamenti locali possono prevedere un limite minimo
di eta dell'operatore e limitare I'uso di questa macchina!

Indossare i dispositivi di protezione individuale prima di lavorare sulla macchina.

I lavori sugli impianti elettrici o strumenti operativi devono essere eseguiti da un

elettricista qualificato o da personale addestrato, sotto la guida di un elettricista
qualificato, secondo le norme elettrotecniche.
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48.3 Dispositivi di sicurezza

Questa macchina € munita dei seguenti dispositivi di sicurezza:

e Dispositivo di protezione separatore coperchio di
protezione della lama

e Spintore

48.4 Avvertenze di sicurezza
Per evitare malfunzionamenti, danni e pericoli per la salute, oltre alle regole generali per un

lavoro sicuro, durante il lavoro con la macchina si deve tener conto in particolare dei seguenti
punti:

Prima della messa in funzione controllare che la macchina sia integra e funzionante. Utilizzare
la macchina solo se le protezioni e gli altri dispositivi di protezione separatori necessari per il
processo di lavorazione sono presenti, in buono stato di funzionamento e di manutenzione.
Scegliere come luogo di installazione una superficie piana, priva di vibrazioni e antiscivolo.
Assicurarsi che ci sia abbastanza spazio intorno alla macchina!

Garantire condizioni di luce sufficienti sul posto di lavoro per evitare effetti stroboscopici!
Assicuratevi un ambiente di lavoro pulito!

Utilizzare solo utensili privi di cricche e altri difetti (ad es. deformazioni).

Rimuovere gli utensili di regolazione dalla macchina prima di accenderla.

Mantenere |'area intorno alla macchina libera da ostacoli (ad es. polvere, trucioli, pezzi
tagliati, ecc.).

Controllare la resistenza dei collegamenti della macchina prima di ogni utilizzo.

Non lasciare mai la macchina in funzione incustodita. La macchina deve essere fermata se &
incustodita.

La macchina puo essere azionata, sottoposto a manutenzione o riparata solo da persone che
la conoscono e che sono state informate dei pericoli che si presentano nel corso di questi
lavori.

Assicurarsi che le persone non autorizzate mantengano una distanza di sicurezza adeguata
dalla macchina e, in particolare, che tengano i bambini lontano dalla macchina.

Indossare dispositivi di protezione adeguati (protezione per gli occhi, maschera antipolvere,
protezione per l'udito, guanti quando si maneggiano gli utensili) e indumenti di lavoro
protettivi aderenti - mai abiti larghi, cravatte, gioielli, ecc. - Pericolo di trascinamento!
Nascondere i capelli lunghi sotto un’apposita protezione.

Non rimuovere sezioni o altre parti del pezzo in lavorazione dall'area di taglio mentre la
macchina & in funzione!

Lavorare sempre con cura e cautela e non esercitare mai una forza eccessiva.

Non sovraccaricare la macchina!

Non lavorare sulla macchina se si € stanchi, non concentrati o sotto I'influenza di farmaci,
alcool o droghe!

Non utilizzare la macchina in aree dove i vapori di vernice, solventi o liquidi inflammabili
costituiscono un potenziale pericolo (pericolo di incendio o di esplosione!).

Non fumare nelle immediate vicinanze della macchina (pericolo di incendio)!

Utilizzare solo cavi di prolunga adatti.

Spegnere sempre la macchina prima di qualsiasi lavoro di conversione, regolazione,
misurazione, pulizia, manutenzione o assistenza e scollegare sempre la macchina
dall'alimentazione elettrica per lavori di manutenzione o assistenza. Prima di iniziare a
lavorare sulla macchina, attendere che tutti gli utensili o le parti della macchina si siano
completamente fermati e assicurare la macchina contro il riavvio involontario.

48.5 Sicurezza elettrica

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

Utilizzare solo cavi di prolunga adatti (sezione 1,5mmz2 fino a 25m di lunghezza; HO5VV-F).

TK255



MANN

N MASCHINEN
3 ///
/s S

SICUREZZA

Un cavo danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di scosse elettriche. Maneggiare il
cavo con cura. Non utilizzare mai il cavo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il cavo al riparo da fonti di calore, olio, spigoli vivi o parti in movimento.
Spine corrette e prese adeguate riducono il rischio di scosse elettriche.

L'acqua che penetra negli elettroutensili aumenta il rischio di scosse elettriche. Non esporre
gli elettroutensili alla pioggia o all'umidita.

La macchina puo essere utilizzata in un ambiente umido solo se la fonte di alimentazione &
protetta da un interruttore differenziale.

Non utilizzare I'elettroutensile se non & possibile accenderlo e spegnerlo con |' INTERRUTTORE
ON/OFF.

Evitare il contatto del corpo con superfici messe a terra come tubi, radiatori, forni e frigoriferi.
Se il corpo € collegato a terra, vi € un aumento del rischio di scossa elettrica.

48.6 Istruzioni speciali di sicurezza per questa macchina

L'uso della macchina genera polvere di legno. Pertanto, quando si installa la macchina,
collegarla ad un adeguato sistema di aspirazione per polveri e trucioli o farla funzionare solo
in un ambiente ben ventilato indossando una maschera antipolvere.

Accendere sempre |'unita di aspirazione prima di iniziare la lavorazione del pezzo!

Non rimuovere mai sezioni o altre parti del pezzo in lavorazione dall'area di taglio mentre la
macchina € in funzione.

Quando si utilizzano utensili di fresatura con diametro = 16 mm e lame di sega circolare,
devono essere conformi alla norma EN 847-1:2013 e alla norma EN 847-2:2013; i
portautensili devono essere conformi alla norma EN 847-3:2013;

Un rumore eccessivo puo causare danni all'udito e una perdita temporanea o permanente
dell'udito. Indossare una protezione acustica certificata secondo le norme di salute e
sicurezza per limitare I'esposizione al rumore.

Sostituire immediatamente le lame incrinate e deformate: non possono essere riparate.
Utilizzare lame pulite e affilate, sono meno soggette a rotture e possono essere guidate piu
facilmente.

Tagliare un solo pezzo alla volta.

Per un pezzo piu largo o piu lungo della superficie di appoggio, € necessario prevedere un
supporto adeguato, come prolunghe da banco, cavalletti da sega, ecc.

Lasciare che la lama raggiunga la piena velocita prima di tagliare il pezzo.

Se il pezzo da lavorare o le lame si inceppano, spegnere immediatamente la macchina.
Attendere che tutte le parti mobili si siano arrestate, quindi staccare la spina dalla fonte di
alimentazione e solo allora iniziare a rimuovere il materiale inceppato.

Gli arresti o altre parti della macchina non devono mai toccare la lama

Tenere il pezzo da lavorare saldamente con entrambe le mani e premerlo saldamente sul
banco sega

Non utilizzare la macchina per eseguire fenditure.

Proteggere la lama dall'impatto e dagli urti e non sottoporre la lama alla pressione laterale.
Il cuneo separatore deve essere allineato con la lama per evitare di bloccare il pezzo da
lavorare.

e Lavorare solo pezzi dritti in modo che possano appoggiarsi alla guida parallela

e Tenere I'elemento spintore sulla macchina

e Non posizionarsi mai in linea diretta con la lama

e Lasciare installati i coperchi di protezione e verificare la corretta installazione e I'assenza di
danni, e riparare o sostituire se necessario.

e Peritagli usare sempre la copertura di protezione della lama e il cuneo separatore.
Dopo aver completato le operazioni come la scanalatura, piegare immediatamente la
copertura di protezione rimossa per questo scopo.

e Non mettere le dita o le mani vicino alla lama o nella zona di taglio.

e Alimentare il pezzo sulla lama solo in senso contrario al senso di rotazione.

¢ Non utilizzare mai l'arresto per tagli obliqui/angolare per I'avanzamento del pezzo quando si
eseguono tagli longitudinali, e non utilizzare mai I'arresto parallelo per la regolazione della
lunghezza quando si eseguono tagli trasversali con I'arresto per tagli obliqui/angolare
. (Pericolo di intrappolamento)

e Utilizzare un elemento spintore se la distanza tra la guida (parallela, barra di arresto) e la
lama ¢ inferiore a 150 mm, e un elemento spintore se € inferiore a 50 mm.

¢ Non usare mai uno spintore danneggiato.

e Usare sempre |'arresto parallelo o I'arresto per tagli obliqui /angolare. Non lavorare "a mano
libera".
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¢ Non interporre mai le mani intorno o sopra una lama rotante.

48.7 Indicazioni di pericolo

Nonostante I'uso corretto, permangono alcuni rischi residui. Per via della struttura e design della

macchina possono verificarsi i sequenti rischi:

Toccare la lama nella zona di taglio scoperta.

Lesioni da taglio se si afferra la lama in corsa

Contraccolpo di pezzi e parti in lavorazione dovuto a fissaggio insufficiente

Rottura della lama o espulsione di parti proiettate della lama
e Danni all'udito / danni alla salute dovuti alla polvere di legno se i dispositivi di protezione e
i sistemi di aspirazione non vengono utilizzati in locali chiusi

O altri che sono contrassegnati come segue nel presente manuale:

PERICOLO

Un avvertenza di sicurezza di questo genere indicata una situazione pericolosa
immediata che causa la morte o lesioni gravi se non viene evitato.

>

Un’avvertenza di sicurezza di questo tipo indica una potenziale situazione pericolosa
che potrebbe portare a gravi lesioni o addirittura alla morte se non viene evitata.

ATTENZIONE

Un’avvertenza di sicurezza cosi strutturata indicata una potenziale situazione
pericolosa che puod causare lesioni minori o lievi se non viene evitata.

A
A

NOTA

Un’avvertenza di sicurezza di questo genere indicata una potenziale situazione
pericolosa che pud causare danni materiali se non viene evitata.

49 TRASPORTO

Per un trasporto corretto, seguire le istruzioni e le informazioni sull'imballaggio di trasporto relative
al baricentro, ai punti di fissaggio, al peso, al mezzo di trasporto da utilizzare e alla posizione di
trasporto prescritta, ecc.
Trasportare la macchina nel suo imballaggio fino al luogo di installazione. Assicurare la corretta
postura durante il sollevamento, il trasporto e la messa a terra del carico:
e Sollevamento, abbassamento:
Accertarsi di essere stabili durante il sollevamento/abbassamento (gambe larghe fino
all'anca).
Sollevare / abbassare il carico con le ginocchia piegate e la schiena dritta (come il
sollevatore di pesi).
Non sollevare / abbassare il carico a scatti.
e Trasporto:
Trasportare il carico con entrambe le mani tenendolo il pit vicino possibile al corpo.
Trasportare il carico con la schiena dritta.

NOTA

Trasporto della macchina non imballata solo in posizione di trasporto = unita di taglio
in posizione inferiore e bloccata con bulloni e blocco di trascinamento. Sollevare la
macchina solo per le maniglie di trasporto.
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50 MONTAGGIO

MONTAGGIO

50.1 Controllare la dotazione di fornitura
Controllare la macchina subito dopo la consegna per verificare la presenza di danni di trasporto e

di parti mancanti.

50.2 Postazione di lavoro

Scegliere un posto adeguato alla macchina.
A questo riguardo osservare i requisiti di sicurezza e le dimensioni della macchina.

Il luogo prescelto deve garantire una connessione adeguata alla rete elettrica, come pure la
possibilita di collegarsi a un sistema di aspirazione. Assicurarsi che la postazione di lavoro
selezionata (supporto della macchina, piano di lavoro, ...) possa sopportare il carico della
macchina e che la macchina possa essere fissata ad essa con viti (le viti non sono incluse nella
fornitura). La macchina deve essere livellata orizzontalmente su tutti i punti di appoggio
contemporaneamente. E necessario mantenere una distanza di almeno 0.8 m per mettere al

sicuro tutt'attorno la macchina.

Montaggio su supporto macchina HOLZMANN TK255MS (accessorio opzionale)

Fissare la macchina al banco macchina con 4
viti / rondelle / dadi.

50.3 Montaggio della macchina

La macchina viene fornita preassemblata. Prima dell'uso & necessario eseguire il seguente piccolo
montaggio/regolazione e il collegamento all'impianto di alimentazione elettrica / di aspirazione,
nonché la messa a punto della macchina in un luogo di lavoro adatto e la regolazione degli

accessori in base alla fase di lavoro

1
Pos |
_—

\

Pos I 3

Regolazione cuneo separatore:

Il cuneo separatore puo essere bloccato in 2 posizioni (Pos I, Pos II).
1. Nella posizione inferiore (per la scanalatura / piegatura) i due
bulloni inferiori sono innestati (ATTENZIONE Qui & necessario un
equipaggiamento di protezione adeguato, ad esempio premi-pezzo a
pettine,..) per garantire un lavoro sicuro.

2. nella posizione superiore = posizione di lavoro i due superiori.
Fasi di lavoro per il cambio di posizione:

- Rimuovere l'inserto da banco, allentare la vite e rimuovere l'inserto
da banco

- Spostare la lama nella posizione piu alta possibile

- Allentare (5) la leva

- Far scorrere il cuneo separatore verso l'alto (posizione superiore) o
spingerlo verso il basso (posizione inferiore). Assicurarsi che i perni
corrispondenti si inseriscano nei fori del cuneo separatore e poi
bloccate di nuovo la leva.

Controllare nella posizione superiore (= posizione di lavoro) se la
distanza tra il cuneo separatore e la lama & entro i limiti specificati.
La distanza radiale tra la lama e il cuneo separatore

non deve superare i 3 — 8 mm.

- Lo spessore del cuneo separatore deve essere inferiore alla
larghezza di taglio e superiore allo spessore della base della lama.

- Il cuneo separatore deve essere sempre in linea con la lama.

- Per i tagli normali, il cuneo separatore deve essere sempre nella
posizione piu alta possibile.
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Montaggio del coperchio di protezione della lama:
Montare il coperchio di protezione solo quando il cuneo separatore
€ in posizione di lavoro (Pos II)

- Inserire il coperchio di protezione (1) con l'asta di guida
posteriore nell'incavo (2) del cuneo separatore e spingerlo
all'indietro

- Premere il bullone (3) sul coperchio di protezione e piegarlo
verso il basso (parallelamente alla superficie del banco sega).

- Il bullone deve innestarsi e il coperchio di protezione deve
essere fisso e sicuro.

Prima di ogni utilizzo, controllate che le due parti mobili del coperchio
di protezione (4 e 5) possano muoversi correttamente. Non utilizzare
la macchina se il coperchio di protezione non si muove liberamente e
non si chiude immediatamente.

Montaggio dell'arresto parallelo

L'arresto parallelo pud essere montato sul lato sinistro e destro della
lama

- Rilasciare la leva di bloccaggio (3) dell'arresto parallelo e
inserire I'arresto parallelo nella guida posteriore del banco
sega come mostrato.

- Ripiegare I'arresto parallelo e agganciarlo alla guida anteriore
del banco sega

- L'arresto parallelo puo essere spostato liberamente nella sua
posizione quando la leva di bloccaggio € sbloccata.

- Per fissare, premere la leva di bloccaggio verso il basso
(arresto parallelo fissato)

La barra di arresto (4) viene utilizzata per il taglio di pezzi stretti e per
tagli obliqui e pud essere montata a sinistra o a destra dell'arresto
parallelo.

Per montare la barra di arresto (4), inserire le 3 viti (S) nei fori
dell'arresto parallelo (la testa esagonale della vite deve essere
posizionata sul lato dove si trova la barra di arresto).

Posizionare la rondella e il dado ad alette (5+6), ma non stringere
ancora.

Infilare la barra di arresto del profilo di guida sulle teste esagonali e
poi fissarla con il dado ad alette.

Montaggio arresto per tagli obliqui /angolare

Inserire I'arresto per tagli obliqui /angolare (1) nella scanalatura di
guida del banco (2).

Lo steccato angolare/metro puo essere montato a sinistra/destra della
lama.

Montaggio tubo di aspirazione proteggi-lama
e Collegare il tubo flessibile di aspirazione (1) al
proteggi-lama (3) e all'adattatore del raccordo di
aspirazione (2) sul retro della macchina
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Allacciamento dell'impianto di aspirazione.

Collegare il sistema di aspirazione con il tubo di
aspirazione appropriato, inserendolo nel rispettivo
adattatore (1).

51 USO

51.1 Controllo prima della messa in servizio
o Verificare che la velocita della macchina sia inferiore alla velocita massima consentita della

lama utilizzata.

Controllare la rotazione della lama e le dimensioni della lama adatte alla macchina.
Controllare se il proteggi-lama funziona correttamente.

(le due protezioni laterali devono muoversi liberamente e la parte superiore deve essere
saldamente fissata al cuneo separatore)

Controllare se edisponibile il collegamento ad un sistema di estrazione.

Controllare se la macchina é fissa (piano di lavoro, supporto macchina)

[ )
e Controllare che gli arresti siano regolati correttamente e che la lama sia ben serrata.
[ )
[ ]

Controllare se la lama puo scorrere liberamente.

51.2 Uso

51.2.1 Regolazione dell'altezza/angolo di taglio Lama

VS, i

Regolare I'altezza di taglio:
e L'altezza di taglio si regola ruotando il volantino

(2).

o in senso anti-orario: La lama &
posizionata verso l'alto

o in senso orario: La lama & posizionata

verso il basso
Impostazione dell'angolo di taglio:

e Allentare il blocco di regolazione angolare (1)

e Regolare la lama sull'angolo desiderato

e Fissare nuovamente il blocco di regolazione
dell'angolo (1)

51.2.2 Regolazione dell'arresto parallelo

r

|
1

2a

Rilasciare la leva di bloccaggio (1) dell'arresto parallelo
ripiegandola verso ['alto.

Spostare |'arresto parallelo fino a raggiungere la
distanza

desiderata dalla lama (leggere sulla scala (3)) e poi
fissare la leva di bloccaggio.

Informazioni sulla scala:

La marcatura inferiore (2a) si applica quando la
prolunga da banco non ¢ estesa.

La scala superiore (2b) per la prolunga da bano estesa

NOTA
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Per assicurare un posizionamento

esatto e per evitare inceppamenti /
disallineamenti, premere l'arresto A
contro la guida quando la si sposta.

51.2.3 Regolazione della prolunga del banco

e La prolunga del banco (2) si utilizza per pezzi
larghi

e Rilasciare il blocco della prolunga del banco (15)
e portare la prolunga (2) con le guide (1) nella
posizione desiderata. Nella posizione desiderata,
fissare nuovamente il banco nella sua posizione
con il blocco (1).

51.2.4 Regolazione dell'arresto per tagli obliqui/angolare

2

Rilasciare il blocco di arresto angolare (2)

Regolare I'angolo desiderato

Fissare di nuovo l'arresto angolare (2)

La posizione dell'arresto puo essere regolata
allentando la vite (2) e successivamente postandola
ATTENZIONE: Controllare la distanza dalla lama e
regolarla se necessario

51.2.5 Accensione/spegnimento della macchina

Accendere la macchina:
Premere il pulsante ON (I)

Spegnere la macchina:
Premere l'interruttore ON/OFF (0)
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51.2.6 Spazi di stivaggio esistenti

e Una lama di ricambio viene conservata per il
fissaggio lama di ricambio (1)
L'arresto parallelo & conservato nella fessura 2
L'elemento spintore viene conservato nella fessura 3
Il cavo di allacciamento & conservato sull’apposito
sostegno (4)
L'utensile & conservato nel vano portautensili
L'arresto angolare € conservato nella fessura (5)

51.3 Modalita operative

Eseguire tagli diritti

- Regolare l'arresto parallelo alla larghezza di taglio desiderata.

— Posizionare il pezzo da lavorare sul banco sega davanti al copri-lama.

- Regolare l'altezza della lama in modo che i denti superiori si trovino circa 3-6 mm sopra |l
pezzo da lavorare.

— Accendere la macchina

- Segare il pezzo ad una velocita di avanzamento costante. Se si applica troppa pressione, le
punte della lama possono surriscaldarsi e il pezzo puo essere danneggiato.

- Spegnere la macchina dopo aver terminato il processo di taglio e attendere che la lama si sia
completamente arrestata.

Eseguire squadre a 45° verticali

- Impostare la squadra a 45° verticale desiderata della lama.
La lama qui & inclinata a sinistra, per evitare un possibile contatto con la lama, I'arresto
parallelo deve essere a destra della lama o, se questa € installata a sinistra, la barra di
arresto deve essere fissata all'arresto parallelo a destra e la distanza dalla lama deve essere
controllata.

- Posizionare I'arresto parallelo alla larghezza di taglio desiderata.

- Posizionare il pezzo da lavorare sul banco sega davanti al copri-lama.

- Regolare I'altezza della lama in modo che i denti superiori si trovino circa 3-6 mm sopra il
pezzo da lavorare.

- Accendere la macchina

- Segare il pezzo ad una velocita di avanzamento costante.

- Se si applica troppa pressione, le punte della lama possono surriscaldarsi e il pezzo puo
essere danneggiato.

- Spegnere la macchina dopo aver terminato il processo di taglio e attendere che la lama si sia
completamente arrestata.

Eseguire squadre a 45° orizzontali

- Impostare la squadra a 45° desiderata sull'arresto per taglio obliqui/angolare.

- Accostare il pezzo da lavorare all'arresto angolare.

- Regolare l'altezza della lama in modo che i denti superiori si trovino circa 3-6 mm sopra |l
pezzo da lavorare.

- Accendere la macchina

- Premere il pezzo da lavorare contro |'arresto angolare con una mano e spingerio lentamente in
avanti nella scanalatura della guida con I'altra mano sulla manopola di bloccaggio.

- Spegnere la macchina dopo aver terminato il processo di taglio e attendere che la lama si sia
completamente arrestata.
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52 PULIZIA MANUTENZIONE, STOCCAGGIO, SMALTIMENTO

Pericolo di tensione elettrica! La manipolazione della macchina con
I'alimentazione elettrica accesa puo causare gravi lesioni o la morte. Pertanto,
scollegare sempre la macchina dall'alimentazione elettrica prima di eseguire lavori di
pulizia, manutenzione o riparazione e assicurarla contro il reinserimento involontario!

52.1 Pulizia

NOTA

Detergenti non corretti possono corrodere la vernice sulla macchina. Per la pulizia

non utilizzare solventi, diluente nitro o altri detergenti che potrebbero danneggiare
la vernice della macchina. Rispettare le specifiche e le istruzioni del produttore del
detergente!

Una pulizia regolare ¢ il presupposto per il funzionamento sicuro della macchina e la sua lunga
durata. Rimuovere la segatura vecchia e le schegge di legno con un pennello o un attrezzo simile.

52.2 Manutenzione

La macchina richiede poca manutenzione e solo pochi componenti devono essere sottoposte a

manutenzione. Indipendentemente da cio i guasti o i difetti che potrebbero compromettere la

sicurezza dell'utente devono essere eliminati immediatamente!

e Prima di ogni messa in funzione, assicurarsi che i dispositivi di sicurezza siano in perfette
condizioni e funzionino correttamente.

e Utilizzare solo utensili adeguati e adatti

e Utilizzare esclusivamente accessori e parti di ricambio consigliati dal produttore

52.2.1 Manutenzione e piano di manutenzione

Il tipo e il grado di usura della macchina dipende in larga misura dalle condizioni di esercizio. Gli
intervalli elencati di seguito si applicano quando la macchina viene utilizzata entro i limiti
specificati:

Intervallo Componente Provvedimento
Lama Verificare la presenza di danni e, se necessario,
effettuare le sostituzioni
In oani caso prima di Proteggi-lama Verificare il funzionamento
inizigre i Iavgro Inserto del Verificare la presenza di danni e, se necessario,
tavolo effettuare le sostituzioni
Cavo di Verificare la presenza di danni e, se necessario,
alimentazione ripararli
Al termine di ogni Macchina . . .
te e diog - Rimuovere polvere / schegge di legno e sporcizia
lavoro Proteggi-lama
Spazzole di A .
Dopo 50h (o 10h) pcarbone Controllare e sostituire se necessario
All’'occorrenza Lama Quando si sostituisce la lama smussata
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52.2.2 Regolazioni arresto parallelo

Regolazione della forza di serraggio

La forza di serraggio e quindi la mobilita laterale puo essere
regolata per mezzo della vite (1).

NOTA

Una vite troppo serrata puo portare alla rottura
del componente, mentre una molla tesa troppo
poco puo causare lo spostamento della posizione
impostata durante il funzionamento.

La forza di serraggio ottimale & data quando la leva di
fissaggio (2) puo essere ancora leggermente premuta verso
il basso e l'arresto € gia saldamente in posizione.

| ——

Regolazione del parallelismo dell'arresto parallelo

| L'allineamento dell'arresto parallelo rispetto alla lama puo
' ancora essere regolato per mezzo delle due viti (1).

Per un'impostazione parallela ottimale. Allentare le due viti
(1), spostare l'arresto parallelo verso la lama, fissarlo in
posizione con la leva di fissaggio e fissare huovamente le
due viti (1)

Regolazione della scala di lettura dell'arresto
parallelo

Le scale di lettura (1 e 3) possono essere spostate nella
loro posizione per impostare la distanza esatta dalla lama;
allentare la vite (1 o 2) e regolare al valore esatto della
distanza attuale, poi fissare nuovamente la vite e
controllare con un metro a nastro o un taglio.

52.2.3 Manopola di regolazione del banco

1.Svitare il vano
portautensili

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
TK255




MNEN PULIZIA MANUTENZIONE, STOCCAGGIO, SMALTIMENTO

[ |
o)
Tr/ss

2.Allentare le viti
seguenti

3. Regolare il piano del
tavolo. Le scanalature
devono scorrere parallele
alla lama

4. Stringere le viti di
nuovo

52.2.4 Sostituzione della lama

ATTENZIONE

A Pericolo di lesioni! Indossare guanti protettivi quando si cambia la lama.

e Rimuovere la copertura di protezione della lama
EE— 1 dal cuneo separatore
e Rimuovere l'inserto da banco (1)
Posizionare la lama (3) nella posizione piu alta
Attaccare le due chiavi ad anello (4+5) al dado
(7) o alla flangia (6)
e Allentare il dado (7) (FILETTATURA
SINISTRORSA) e toglierlo insieme alla flangia
(6)
Rimuovere la lama (3)
Pulire I'alberino, la vite e la flangia se
necessario
e Installare una nuova lama

ATTENZIONE

Osservare il corretto senso di
A rotazione e le dimensioni della
lama:
@ della lama 254 mm e spessore
massimo di 2,8- 3,2 mm, nonché
diametro di alloggiamento di 30 mm
e Posizionare la flangia e fissare la lama con il
dado.
e Rimontare l'inserto da banco e la copertura di
protezione della lama
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52.2.5 Controllare/cambiare le spazzole di carbone

Controllare le spazzole di carbone dopo le prime 50 ore di
funzionamento su una macchina nuova o quando vengono
montate nuove spazzole. Dopo aver effettuato il primo controllo,
ripetere il controllo ogni 10 ore di funzionamento. Se il carbone &
consumato fino ad una lunghezza di 6 mm, o se la molla o il filo
di contatto & bruciato o danneggiato, & necessario sostituire
entrambe le spazzole. Se risulta evidente che le spazzole possono
essere utilizzate dopo la rimozione, & possibile rimontarle.
Durante la manutenzione delle spazzole di carbone, aprire i due
blocchi ruotando in senso anti-orario. Poi rimuovere le spazzole di
carbone. Sostituire le spazzole in carbone nell’ordine inverso.

Scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica
Lasciar raffreddare la macchina

Controllare che la macchina non presenti danni

I danni devono essere riparati prima della
riaccensione!

ricollegare la macchina all'alimentazione elettrica
e Premere l'interruttore di sovraccarico (k)

52.3 Stoccaggio

NOTA

Uno stoccaggio improprio pud danneggiare e distruggere componenti importanti.

Conservare le parti imballate o non imballate solo nelle condizioni ambientali
previste!

Quando non viene utilizzata, conservare la macchina in un luogo asciutto, protetto dal gelo e con
serratura per evitare la formazione di ruggine da un lato e per garantire che persone non
autorizzate e soprattutto bambini non possano accedere alla macchina.

52.4 Smaltimento

Osservare le norme nazionali sullo smaltimento dei rifiuti. Non smaltire mai

la macchina, i componenti della macchina o i materiali operativi nei rifiuti

residui. Contattare eventualmente le autorita locali per informazioni sulle

opzioni di smaltimento disponibili.

Quando si acquista una nuova macchina o un apparecchio equivalente dal
I rivenditore specializzato, questo & obbligato a smaltire il vecchio

apparecchio.

53 RIMEDI IN CASO DI ANOMALIE

Pericolo di tensione elettrica! Manipolare la macchina con l'alimentazione di
tensione accesa puo provocare gravi lesioni o la morte. Prima di eseguire lavori di
ricerca guasti, scollegare sempre la macchina dall'alimentazione elettrica e assicurarla
contro il reinserimento involontario!
Molte possibili fonti di errore possono essere eliminate in anticipo se la macchina € collegata
correttamente al sistema di alimentazione. Se, qualora vi fosse |'esigenza di effettuare
correttamente delle riparazioni, non vi sentite in grado di farle, o non disponete della necessaria
formazione, rivolgetevi sempre a un'officina specializzata per risolvere il problema.

Errore possibili cause Soluzione
Il motore non Cavo (di prolunga) difettoso o = Scollegare, verificare con un'altra
funziona (o non troppo lungo macchina. Controllare la sezione
trasversale minima!
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funziona
correttamente)

Alimentazione di corrente
(tensione, frequenza).

Adattare |'alimentazione di corrente ai
requisiti dei dati tecnici della tensione di
esercizio.

Motore difettoso

Portate la macchina dal proprio rivenditore.

Interruttore ON/OFF difettoso

Riparare/sostituire l'interruttore

Spazzole in carbone difettose

Rinnovare le spazzole di carbonio

Protezione da sovraccarico attivata

vedi capitolo protezione da sovraccarico

La lama resta
inceppata

Cuneo separatore impostato in
modo errato
Lama non adatta

Lama non a filo
Materiale troppo duro o taglio
troppo veloce

Regolazione del cuneo separatore Distanza
3-8 mm dalla lama circolare

Utilizzare una lama consigliata per il vostro
materiale

Affilare o sostituire

Adattare la velocita di taglio alla durezza
del pezzo e alla potenza del motore!

Contraccolpo del
materiale

Lama circolare non affilata

Sostituire la lama

Lama montata scorrettamente

Revisione e correzione

Angolo di taglio non
a posto

Angolo del taglio
obliquo non a posto

Errata regolazione dell’arresto
angolare
Errata regolazione della guida
parallela

Regolare

Regolare

Risultato di taglio
scadente

Lama errata
Velocita di taglio errata

Sostituzione della lama
Adeguare la velocita di taglio

54 STROMLAUFPLAN / WIRING DIAGRAM / DIAGRAMA DE

CIRCUITOS / SCHEMA DE CABLAGE / ELEKTRICKE ZAPOJENI

ELEKTRICKE ZAPOJENIE / SCHEMA CIRCUITALE
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55 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIO /
PIECES DE RECHANGE / NAHRADNI DILY / NAHRADNE

DIELY /PARTI DI RICAMBIO
55.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Pedido de piezas /
Commande de piéces détachées / Objednavka nahradnich dilG /
Objednavka nahradnych dielov/ Ordinazione delle parti di ricambio

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die optimale
Passgenauigkeit der Teile verkiirzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fiihrt zum Verlust der Garantie!
Daher gilt: Beim Tausch von Komponenten/Teilen nur Originalersatzteile verwenden

Beim Bestellen von Ersatzteilen verwenden Sie bitte das Serviceformular, das Sie am Ende dieser Anleitung finden. Geben
Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstédndnissen vorzubeugen, empfehlen wir mit
der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die bendétigten Ersatzteile eindeutig markiert
sind. Oder nutzen sie die Online-Bestellmoéglichkeit uber den Ersatzteilkatalog bzw.
Ersatzteilanforderungsformular auf unserer Homepage

Bestelladresse sehen Sie unter Kundendienstadressen im Vorwort dieser Dokumentation.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation time and
elongate your products lifespan.

IMPORTANT

The installation of other than original spare parts voids the warranty!
So you always have to use original spare parts
When you place a spare parts order please use the service formula you can find in the last chapter of this manual. Always
take a note of the machine type, spare parts humber and part name. We recommend to copy the spare parts diagram and

mark the spare part you need. Or use the electronic ordering opportunity via the spare parts catalogue or spare
parts request form on our homepage

You find the order address in the preface of this operation manual.

(ES) Con las piezas de recambio de Holzmann, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente entre si. El ajuste
optimo de los componentes acorta el tiempo de instalacion y aumenta la vida util.

iLa instalacion de piezas de recambio no originales lleva a la pérdida de garantia!
Por lo tanto: Al llevar a cabo la sustitucion de componentes/piezas, utilice Unicamente piezas de recambio originales

Para pedir piezas de recambio utilice el formulario del servicio de atencion al cliente que encontrara al final del presente
manual. Indique siempre el tipo de maquina, la referencia de la pieza de recambio y la denominacion. Para evitar
malentendidos, se recomienda adjuntar al pedido una copia del esquema de piezas de recambio en el que se marque
claramente las piezas de recambio necesarias. O utilice la opcién de pedido online a través del catalogo de piezas
de recambio o del formulario de solicitud de piezas de recambio que encontrara en nuestra pagina web

Encontrard la direccién de pedidos en las direcciones del servicio postventa que se encuentra en el prélogo de esta
documentacion.

(FR) Les pieces de rechange HOLZMANN sont congues pour correspondre idéalement. La précision d’ajustage optimale des
piéces réduisent les temps de pose et augmente la durée de vie.

Le montage de piéces autres que les pieces de rechange d'origine entraine la perte de la garantie !
Par conséquent, la régle est la suivante : Utiliser uniquement des piéces de rechange d'origine pour le remplacement des
composants/piéces

Pour commander des piéces de rechange, veuillez utiliser le formulaire de service a la fin de ces instructions. Toujours
indiquer le type de machine, le numéro de piéce de rechange et la désignation. Afin d'éviter tout malentendu, nous vous
recommandons de joindre une copie du plan des piéces détachées a la commande de piéces détachées, sur laquelle les
piéces détachées requises sont clairement indiquées. Vous pouvez aussi utiliser I'option de commande en ligne via
le catalogue de piéces détachées ou le formulaire de demande de piéces détachées sur notre page d'accueil.

Pour l'adresse de commande, voir Adresses du service a la clientéle dans I'avant-propos de la présente documentation.
(C2) Pouzitim origindlnich dilG od spole¢nosti Holzmann pouZivate dily, které spolu dokonale sedi a jejich montaz je ¢asové
méné naroc¢na. Originalni nahradni dily jsou zarukou delsi Zivotnosti stroje.
DOLEZITE
Pouziti jinych nez originalnich nahradnich dil& ma za nasledek ztratu zaruky!
Plati: Pfi vymé&né& komponent/dild pouZivejte pouze origindlni nahradni dily.

Pfi objednavani dild pouZijte servisni formuldF, ktery najdete na konci tohoto navodu na obsluhu. Vzdy uvadéijte typ stroje,
cislo nahradniho dilu a jeho nazev. Aby se predeslo neshodam, doporucujeme spolecné
s objedndvkou zaslat i kopii vykresu rozpadu nahradnich dil&, na kterém Vami pozadované dily oznadite.
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Nebo pouzZijte moZnost online objednavky prostiednictvim katalogu nahradnich diléi nebo formulafe Zadosti o
nahradni dily na nasem webu,

Adresu pro objednani dild naleznete v kontaktech na zékaznicky servis.

(SK) PouZitim originalnych dielov od spolo¢nosti HOLZMANN pouzivate diely, ktoré spolu dokonale sedia a ich montaz je
¢asovo menej naro¢na. Origindlne nahradné diely su zarukou dlhsej zivotnosti stroja.

DOLEZITE
Pouzitie inych nez originalnych nahradnych dielov ma za nasledok stratu zaruky!
Plati: Pri vymene komponentov / dielov pouzivajte iba originalne nahradné diely.

Pri objednavani dielov pouzite servisny formular, ktory najdete na konci tohto ndvodu na obsluhu. Vzdy uvadzajte typ stroja,
¢islo ndhradného dielu a jeho nadzov. Aby sa prediSlo nezhoddm, odporiéame spoloéne s objednavkou zaslat aj képiu vykresu
rozpadu nahradnych dielov, na ktorom Vami pozadované diely oznacite.
Alebo vyuzite moznost online objednavky prostrednictvom katalégu nahradnych dielov alebo formulara ziadosti
o nahradné diely na nasej domovskej stranke.

Adresu pre objednanie dielov najdete v kontaktoch na zakaznicky servis.

(IT) Con le parti di ricambio Holzmann utilizzate pezzi di ricambio che combaciano e sono adatti tra loro. L'esattezza di
adattamento ottimale dei pezzi accorcia i tempi di montaggio e aumenta la durata di vita.

NOTA

Il montaggio di altre parti di ricambio diverse da quelle originali causa la perdita della garanzia!
Pertanto vale la regola: Per la sostituzione di componenti/parti utilizzare solo parti di ricambio originali

Per ordinare parti di ricambio usare il modulo dell'assistenza che trovate al termine di queste istruzioni. Indicare sempre il
tipo di macchina, il numero di parte di ricambio e la denominazione. Per evitare incomprensioni, si raccomanda di allegare
agli ordini di parti di ricambio una copia del disegno delle parti di ricambio, su cui sono contrassegnate le parti di ricambio
richieste. Oppure utilizzate I'opzione di ordinazione online tramite il catalogo ricambi o il modulo di richiesta
ricambi sulla nostra homepage

L'indirizzo per gli ordini si trova sotto gli indirizzi dei centri di assistenza clienti nella prefazione di questa documentazione.

(DE) Den elektronischen Ersatzteilkatalog finden Sie auf unserer Homepage (Ersatzteile)

(EN) For electronic spare-parts catalogue please refer to our homepage (spare-parts

(ES) Encontrara el catalogo electrdénico de piezas de recambio en nuestra pagina web (piezas de recambio)

(FR) Vous pouvez trouver le catalogue électronique des piéces détachées sur notre page d'accueil (piéces détachées)
(C2) Elektronicky katalog néhradnich dild najdete na nasi webové strance (nahradni dily)

(SK) Elektronicky katalég nahradnych dielov najdete na nasej domovskej stranke (Nahradné diely)

(IT) Potete trovare il catalogo elettronico dei ricambi sulla nostra homepage (ricambi)
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No |name Qty |No |name ty |No_|name Qty
1 |ST3.5X16 cross recessed pan headtapping 78 |fasten location block 160 [fence caover

2 |overload switch 79 |saw blade guard?2 161 [spring1

3 |ST3.9x10 cross recessed pan headtapping § 80 |ST3.9x12 cross recessed pan head tapping screw 162 [fence fasten block2

4 linductance 81 |cover block 163 [spring3

5 |capacitance 82 |M14 hex nut 164 [control screw

6 |switch box 83 |outer pressure board 165 [triangle block

7 |switch (KJD123 84 |saw blade 166 [table insert

8 |ST3.9X14 cross recessed pan head tapping 86 |push sticker 168 [extension bar cover

9 |label for body 87 |saw balde location ring 171 [MEx12 baolt

10 |M8& locking nut

11 |big hand wheel

12 |6 big flat washer

13 [small handle

14 |o 8 flat washer

15 |MB stepped screw

16 |angle location

17 |M5x14 cross recessed big pan head screw
18 |gear rack

19 |M4x12 cross recessed pan head screw
20 |M4x8cross recessed pan head screw
21 |pointer of body

22 |e4spring

23 |M4 hex nut

24 |M4X8 cross recessed countersuck screw
25 |rubber foot

26 |machine body

27 |ST3.5X 10 cross recessed pan head tapping
28 |coiling hook (left)

29 |tooling box

30 |sleeve

31 |knob for tooling box

32 |p30X8X3 flat washer

33 |coiling hook(right)

34 |M5 locking screw

35 |MBx30 cross recessed pan head screw
36 |MEx22 cross recessed pan head screw
37 |saw blade location block

38 | washer for blade guard

39 |M8& star nut

40 |big torision

41 |83x25pin

42 |rotate axis

43 |M4 stepping screw

44 |pressure handle

45 |location ring

46 |o10xe26x1. 5plastic washer

47 |MBx40 cross recessed counter suck screw
48 |axle sleeve (1)

49 |location block

50 |axle sleeve (27

51 |fasten bar

52 |M5x10 cross recessed pan head screw
53 [gear

54 |M4x20 cross recessed counter suck screw
55 |pointer seat

56 |M4x6 cross recessed pan head screw
57 |rotate support(1)

58 |M5x10 cross recessed counter suck screw
59 |rotate bar(1)

60 [rotate location block

61 |e5 big flat screw

62 |MBx16 inner hex screw

63 |eBspring

64 |5x12cross recessed pan head screw
65 |motor support board

66 |output guard

67 [M5x6 cross recessed pan head screw
68 |saw blade guard1

69 |MBx20 hex screw

70 |pressure block

71 |washer

72 |rotate support (2)

73 |rotate bar(2)

74 |rotate location board

75 |MBx12 hex screw

76 |M10 locking nut

77 |810 flat washer

172 |location block

173 |Méscrew

175 |extension bar1

181 |side plate guard

182 |M5x10 cross recessed pan head tapping screw
183 |work table

185 |extension bar2

186 |work table scale

187 |extension bar1 cover

188 [strength board for body

189 |MEx16 square neck screw
190 [long pressure board

191 [weldment of extension board in work table
192 |adjusting bar3

193 [extension fasten piece

194 @6 inner jump ring

195 [spring2

196 |M8& nut(left)

197 |hexagon control screw

198 |M8§ nut

198 [adjusting bar1

200 |adjusting bar2

201 |@3x12 rivet

202 |fasten block

203 |24.5x19 pin

204 |extension fasten block2

205 |extension fasten block 1

206 |@12 shaft jump ring

207 |fasten bar

208 |e20xe15x0.5washer

209 |fasten wrench

210 |M5x12 bolt

211 |active plate

212 |rotation axis pressure board
213 |torisinal spring

214 |rotation axis

215 |M5x8 cross recessed pan head screw
216 |tension disc

217 |22 wrench

2185 key

21922 spanner

220 |base cover

221|3T4.8x20 cross recessed pan head tapping screw
222 |M6X40 oval head square neck bolt
223 |fence cover(1)

224 |fence for gauge

225 |fasten nut

226 | M5X8 hex screw

227 |T-adapter

228 |Hose (1.5

229 |active baffle plate

230 |torisinal spring 2

231 |@3X331 pin

232 | fixing baffle plate

233 |pbX15X3 plain washer

234 |torisinal spring 3

235 |M5X14 scross pan head

236 |ST3.9%16 crossing pan head tapping screw
237 |fixed seat of blade cover left
238 |fixed seat of blade cover right
239 |M5 step screw

240 |blade cover left

241 |blade cover right

242 |fix_pin for blade cover

243 |spring for blade cover

244 |small pressure spring

245 |pBX12X0.5 plain washer

88 |inner pressure board

89 |M5x12 cross recessed counter suck screw
bearing housing

91 |6003 bearing

94 |35 snap spring

95 |output axis

96 |flat keybxbx12

97 |big gear wheel

98 |@16 shaft circlip

99 |HK1210neddle baring

Middle cover

101 |M8 lock nut

102 |o4 teech washer

103 [6202 bearing

104 |screw bar

105 |rotor

106 |629bearing

107 |ST4.8x60cross recessed pan head screw
108 |stator

109 |fan shroud

110 |motar housing

111 |brush holder

112 |carbon brush

113 |brush holder cover

114 |(motor)connecting cable

115 |cable plug

116 |cable

117 [M5x30 cross recessed pan head screw
118 |85 spring washer

25 flat washer

120 |ST3.9x10 cross recessed counter suck screw
121 |angular scale cover

122 |angle board

123 |plastic washer

124 | ME6x18 knob

125 |e4 spring

126 |pointer of angle scale

127 |alloy

128 |washer for alloy

129 |M5x10 cross recessed counter suck screw
131 |@ 6 flat washer

134 [riving knife

riving knife pressure board(1)
136 |riving knife pressure board(2)
137 |clamp screw

138 |@ 3x15 pin

139 |riving knife knob+cover

140 |lock handle

141 |@5x38 pin

142 |small connecting rod

143 |connecting rod1

25x11 pin

145 |[fence lock block1

146 |85x28 pin

147 |85x30 pin

148 |fence fasten piece

149 |fence movable seat

150 |pointer

151 |M3 stepping screw

152 |fence lock block3

153 |M8 butterfly plastic nut

154 |e6 teeth washer

155 |MBx50 bolt

156 |auxiliary fence

157 |sliding bar of fence

158 [fence

159 |85x40 pin
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1.) Gewdhrleistung:

HOLZMANN gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren flr den
nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1 Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOZMANN weist ausdriicklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des Sortiments flr
den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,,Bestimmungen® angefiihrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN nach eigenem
Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung:

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerdat an HOLZMANN. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN abgeholt oder vom Handler an
HOLZMANN gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN werden nicht akzeptiert
und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit einer von HOLZMANN Ubermittelten
RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine Warenannahme und Reklamations- und
Retourenbearbeitung durch HOLZMANN nicht mdglich ist.

3.) Bestimmungen:

a) Gewahrleistungsanspriche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der
Originalrechnung oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der
Anspruch auf Gewahrleistung, wenn das Gerat nicht komplett mit allen Zubehdorteilen zur Abholung gemeldet
wird.

b) Die Gewéhrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am
Gerat aus. Defekte aufgrund einer unsachgemaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler
werden ebenfalls nicht

als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. Kohleblirsten, Fangsacke, Messer, Walzen,
Schneideplatten, Schneideeinrichtungen, Flihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter,
Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken, Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemaBe Verwendung, durch
Fehlgebrauch des Gerates ( nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend ) oder durch
Nichtbeachtung der Bedienungs- und Wartungsanleitungen, oder hoéhere Gewalt, durch unsachgemaBe
Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht autorisierte Werkstatten oder den Geschéftspartnern
selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz- oder Zubehdérteilen, verursacht sind.
e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten
Gewahrleistungsanspriichen werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéaftspartnern oder
Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung
gemaB des Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der Fa. HOLZMANN.

g) Gewahrleistungsanspriiche werden nur fur den Geschéftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das
Gerat direkt bei der Fa. HOLZMANN erworben hat, gewahrt. Diese Anspriche sind bei mehrfacher VerauBerung
des Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen:

Die Fa. Holzmann haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriiche aufgrund schlechter Leistung, Mdngel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle

wegen eines Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. Die Fa. Holzmann besteht
auf das gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kénnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten
Fachfirmen durchgeflihrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN-Maschinen GmbH weiterhin gerne mit
Service und Reparatur zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage an unseren
Kundendienst oder senden Sie uns Ihre Anfrage einfach per umseitig beiliegendem Formular ein.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

oder Nutzen sie das Online Reklamations.- bzw. Ersatzteilbestellformular zur Verfliigung gestellt auf unserer
Homepage: www.holzmann-maschinen.at unter der Kategorie Service/News
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1.) Warranty:

For mechanical and electrical components Company Holzmann Maschinen GmbH garants a warranty period of
2 years for DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase
of the final consumer (invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace
the machine at its own discretion.

2.) Report:

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer
has to report in written form the occurred defect to Holzmann. If the warranty claim is legitimate, Holzmann
will pick up the defective machine from the dealer. Returned shippings by dealers which have not been
coordinated with Holzmann will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us - we won't
accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations:

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading
partner of Holzmann is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to
the machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine.
Defects due to incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims
either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates,
cutting devices, guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches,
belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a
purpose which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical
manipulations by not authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare
parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated
warranty claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or
dealer’s invoice according to the cost estimate (incl. freight costs) of Holzmann.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized Holzmann dealer who directly
purchased the machine from Holzmann. These claims are not transferable in case of multiple sales of the
machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities:

The liability of company Holzmann is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or

loss of earnings due to defects during the warranty period will not be accepted.

Holzmann insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part / repair service cost inquiry by filing
the SERVICE form on the following page and send it:

via Mail to info@holzmann-maschinen.at

or use the online complaint.- or spare parts order formula provided on our homepage www.holzmann-maschinen.at under
the category service/news.
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1.) Garantia:

La empresa HOLZMANN concede a los componentes eléctricos y mecanicos una garantia de 2 afios para uso
amateur.

Para el uso comercial, hay un periodo de garantia de 1 afio a partir de la fecha de compra del usuario
final/comprador. HOLZMANN sefiala expresamente que no todos los articulos de la gama estan destinados al
uso comercial. Si durante este periodo se producen defectos que no estén excluidos en los detalles enumerados
en el punto "Disposiciones", HOLZMANN reparara o sustituira el aparato a su discrecion.

2.) Notificacion:

El distribuidor notificara por escrito a HOLZMANN el defecto que se ha producido en el aparato. En caso de
gue la reclamacion de garantia sea legitima, HOLZMANN recogera el aparato en el distribuidor o éste lo enviara
a HOLZMANN. No se aceptaran las devoluciones que no hayan sido coordinadas previamente con HOLZMANN.
Todas las devoluciones deberan llevar un nimero RMA proporcionado por HOLZMANN. De lo contrario,
HOLZMANN no podra aceptar la mercancia ni procesar la reclamacion ni la devolucion.

3.) Disposiciones:

a) Solo se aceptaran reclamaciones de garantia si se adjunta al aparato una copia de la factura original o del
recibo de compra del socio comercial de Holzmann. La reclamacion de garantia expirara si el aparato no se
envia completo con todos los accesorios.

b) La garantia no incluye trabajos de comprobacion, mantenimiento, inspeccion o de servicio gratuitos en el
aparato. Los defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco
estaran cubiertos por la garantia.

c) Quedan excluidos los defectos en las piezas de desgaste, como p. ej., escobillas de carbodn, bolsas
colectoras, cuchillas, rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, guias, acoplamientos, juntas, impulsores,
hojas de sierra, aceites hidraulicos, filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores, correas, etc.

d) Quedan excluidos los dafios en los aparatos ocasionados por un uso inadecuado, un uso indebido del aparato
(no conforme a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de
mantenimiento, o por fuerza mayor, por reparaciones inadecuadas o modificaciones técnicas llevadas a cabo
por talleres no autorizados o por los propios socios comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios
no originales de HOLZMANN.

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes incurridos (gastos de inspeccién) en caso de reclamaciones de
garantia no justificadas se facturaran al socio comercial o distribuidor después de que nuestro personal
especializado haya realizado las comprobaciones.

f) Aparatos fuera del periodo de garantia: las reparaciones sdlo se llevaran a cabo tras el pago por adelantado
o la factura del distribuidor con arreglo a la estimacion de costes (incluidos los gastos de transporte) de la
empresa HOLZMANN.

g) Las reclamaciones de garantia sélo se concederan a los socios comerciales de un distribuidor de HOLZMANN
gue haya comprado el aparato directamente a la empresa HOLZMANN. Estas reclamaciones no se podran
transferir en caso de que el aparato se venda varias veces

4.) Reclamaciones por dafios y perjuicios y otras responsabilidades:

En todos los casos, la responsabilidad de la empresa Holzmann se limita al valor del aparato. No se
aceptaran reclamaciones por dafios y perjuicios debido al mal funcionamiento, defectos, dafios indirectos o
pérdidas de ingresos ocasionados por un defecto durante el periodo de garantia. La empresa Holzmann
insiste en su derecho legal a una mejora posterior del aparato.

SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

Una vez expirado el periodo de garantia, los trabajos de reacondicionamiento y de reparacion sélo podran ser
llevados a cabo por empresas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN-Maschinen GmbH estara
encantado de seguir apoyandole con su servicio de atencién al cliente y de reparaciones. En este caso, realice
una consulta no vinculante a nuestro servicio postventa para obtener informacion sobre los costes o envienos
su consulta utilizando el formulario que se encuentra en la siguiente pagina.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

o utilice el formulario de reclamacién o de pedido de piezas de recambio online que encontrara en nuestra
pagina web: Www.holzmann-maschinen.at en el apartado Servicio de atencién al cliente/Noticias
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1.) Garantie:

HOLZMANN accorde une période de garantie de 2 ans pour les composants électriques et mécaniques et
électriques destinés a un usage non-commercial ;

pour un usage commercial, la période de garantie est d’1 an, a compter de I'achat de I'utilisateur/acheteur
final. HOLZMANN souligne expressément que tous les articles de la gamme ne sont pas destinés a un usage
commercial. Si des défauts surviennent dans les délais susmentionnés/défauts qui ne sont pas basés sur les
détails d'exclusion énumérés dans les « Dispositions », HOLZMANN réparera ou remplacera l'appareil a sa
propre discrétion.

2.) Message :

Le revendeur signale par écrit a HOLZMANN le défaut qui s'est produit sur I'appareil. Si la demande de garantie
est justifiée, I'appareil sera retiré chez le revendeur HOLZMANN ou envoyé a HOLZMANN par le revendeur.
Les retours sans accord préalable avec HOLZMANN ne seront pas acceptés. Chaque envoi retourné doit étre
muni d'un numéro RMA fourni par HOLZMANN, sinon l'acceptation des marchandises et le traitement des
réclamations et des retours par HOLZMANN ne seront pas possibles.

3.) Dispositions :

a) Les demandes de garantie ne seront acceptées que si I'appareil est accompagné d'une copie de la facture
originale ou d'un recu de caisse du partenaire commercial de la société Holzmann. La garantie est annulée si
I'appareil n'est pas rapporté complet avec tous les accessoires pour la collecte.

b) La garantie exclut les travaux gratuits de contrdle, de maintenance, d'inspection ou d’entretien sur
I'équipement. Les défauts dus a une mauvaise utilisation par I'utilisateur final ou son revendeur ne seront pas
non plus acceptés comme réclamation au titre de la garantie.

c) Sont exclus les défauts des piéces d'usure telles que les balais de charbon, les sacs collecteurs, les couteaux,
les rouleaux, les plaques de coupe, le matériel de coupe, les guides, les accouplements, les joints, les roues,
les lames de scie, les huiles hydrauliques, les filtres a huile, les machoires coulissantes, les interrupteurs, les
courroies, etc.

d) Sont exclus les dommages causés aux appareils par une utilisation incorrecte, par une mauvaise utilisation
de I'appareil (non conforme a son utilisation normale) ou par le non-respect des instructions d'utilisation et de
maintenance, ou par la force majeure, par des réparations ou des modifications techniques inappropriées
effectuées par des ateliers non autorisés ou par les partenaires commerciaux eux-mémes, par l'utilisation de
piéces de rechange ou d'accessoires HOLZMANN non originaux.

e) Les frais occasionnés (frais de transport) et les dépenses (frais d'inspection) en cas de réclamations
injustifiées au titre de la garantie seront facturés au partenaire commercial ou au revendeur aprés examen
par notre personnel spécialisé.

f) Appareils en dehors de la période de garantie : La réparation n'est effectuée qu'aprées paiement anticipé ou
facture du revendeur selon le devis (frais de transport inclus) de la société HOLZMANN.

g) Les droits de garantie ne sont accordés qu'aux partenaires commerciaux d'un revendeur HOLZMANN qui
ont acheté I'appareil directement chez HOLZMANN. Ces droits ne sont pas transférables si I'appareil est vendu
plusieurs fois

4.) Demandes de dommages-intéréts et autres responsabilités :

La responsabilité de la société Holzmann se limite dans tous les cas a la valeur marchande de I'appareil. Les
droits a dommages-intéréts pour cause de mauvais fonctionnement, de défauts, ainsi que de dommages
indirects ou de manque a gagner dus a un défaut pendant la période de garantie ne sont pas reconnus. La
société Holzmann insiste sur le droit |égal de réparer un appareil.

SERVICE

Apres l'expiration de la période de garantie, les travaux de réparation peuvent étre effectués par des
entreprises spécialisées appropriées. La société HOLZMANN-Maschinen GmbH se tient a votre disposition pour
vous aider en matiére de service et de réparation. Dans ce cas, veuillez envoyer une demande de devis sans
engagement a notre service clientéle ou nous envoyer simplement votre demande a I'aide du formulaire joint
au verso.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

ou utilisez le formulaire de réclamation ou de commande de piéces détachées en ligne fourni sur notre page
d'accueil : Www.holzmann-maschinen.at sous la catégorie Service/News

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
TK255



http://www.holzmann-maschinen.at/

MANN ZARUENE PODMINKY (C2)

N MASCHINEN
3 ///
/s S

62 ZARUCNI PODMINKY (C2)

1.) Zaruka:

Spole¢nost HOLZMANN poskytuje zaruku na mechanické a elektrické ¢asti stroje v trvani 2 let pro nekomercni
pouziti vyrobku a v délce 1 rok pfi pouZiti pro Ucel podnikani, a to poc¢inaje datumem nakupu stroje. Spole¢nost
HOZMANN vyslovné upozornuje na to, ze ne vSechny vyrobky z jejiho sortimentu jsou uréeny pro komercéni
pouziti. Dojde-li v rdmci vy$e uvedenych Ih{t k zdvaddm, které nejsou vylou¢eny podminkami uvedenymi
v Casti "Podminky", pak spolec¢nost HOLZMANN opravi nebo vymeéni zafizeni/stroj podle vlastniho uvazeni.

2.) Reklamace / hlaseni zavad:

Pro ovéreni opravnénosti reklamace musi kupujici kontaktovat prodejce. Prodejce nasledné pisemné nahlasi
reklamovanou zavadu spolecnosti HOLZMANN. V pfipadé opravnéné reklamce vyzvedne spole¢nost HOLZ-
MANN reklamovany vyrobek u prodejce. Zasilky prodejce, které nebyly predem koordinovany a schvaleny
spole¢nosti HOLZMANN nebudou akceptovany.

3.) Podminky:

a) Reklamace budou akceptovany pouze tehdy, pokud spolecné s vyrobkem bude dodana kopie originaini fak-
tury nebo pokladniho dokladu autorizovaného prodejce spolecnosti Holzmann. Naroky ze zaruky zanikaji v
pripadé, Ze stroj nebyl dodan kompletni nebo se strojem nebylo dodano jeho pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatné kontroly, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na stroji. Zavady zpQs-
obené nespravnym pouzitim koncovym uzivatelem nebo prodejcem stroje nebudou rovnéz akceptovany jako
reklamace.

c) Vylouceny jsou zavady na spotiebnich dilech: uhlikové kartacky, odpadni vaky, nozZe, valce, fezaci desky,
fezaci zarfizeni a ostfi, vedeni, spojky, tésnéni, obézna kola, pilové listy, hydraulické oleje, olejové filtry, po-
suvné Celisti, spinace, retézy atd.

pouzitim vyrobku pro jiné neZ jeho b&Zné Gcely, nedodrzenim navodu na obsluhu a pokynl k udrzbé&, vyssi
moci, dale pak opravy nebo technické zmény a Upravy neautorizovanou dilnou nebo samotnym koncovym uzi-
vatelem a pouZzitim neoriginalnich dilG nebo ptisludenstvi, které nejsou od spole¢nosti Holzmann.

e) Vzniklé naklady (naklady na pfepravu) a vydaje pfi neopravnénych reklamacich budou po kontrole nasimi
kvalifikovanymi pracovniky vyfakturovany zakaznikovi nebo prodejci.

f) Vadné vyrobky po uplynuti zaru¢ni doby: Oprava bude provedena pouze na zakladé Uhrady zalohové faktury
nebo na zakladé faktury prodejce podle nacené&ni opravy (véetné nakladd na pFepravu) spolenosti Holzmann.
g) Naroky ze zaruky budou uznany pouze zdkaznikim prodejce spoleénosti Holzmann, ktery vyrobek pofidil
piimo u spolecnosti Holzmann. Tyto naroky jsou v pfipadé preprodeje vyrobku nepfenosné.

4.) Reklamace o nahradu skody a jiné naroky:

Odpovédnost spole¢nosti Holzmann je ve vSech pfipadech omezena do vyse hodnoty zbozi. Naroky na na-
hrady &kody z divodu nedostateéného vykonu, nedostatkl nebo z nich vyplyvajicich vad nebo vypadkd v
obratu kvdli zdvadé vzniklé v zaruéni dob& nebudou uznany. Spoleénost Holzmann trva na svém zakonném
pravu provést vylepseni vyrobku.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravy realizovany i u neautorizovanych servisnich firem. K dispozici je
Vam samoziejmé i nadale servis spole¢nosti HOLZMANN-Maschinen. V takovém pripadé uplatnéte Vase
nezavazné pop-tavky/reklamace s udaji dle bodu C) na nas zdkaznicky servis nebo nam poslete vyplnény
prilozeny servisni formular.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

nebo pouzijte online formuladf pro reklamace nebo objednani nadhradnich dild uvedeny na nasi webové
domovské strance: www.holzmann-maschinen.at v sekci Service/News.
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1.) Zaruka:

Spoloénost HOLZMANN Maschinen poskytuje zaruku na mechanické a elektrické ¢asti stroja v trvaniu 2 ro-
kov na stikromné pouZitie vyrobku a v dizke 1 rok pri pouziti pre U¢el podnikania, a to poé¢ntic ddtumom
nakupu stroja. V pripade vyskytu poruchy v priebehu za-ruc¢nej doby, ktora sa nevyskytla za okolnosti podla
bodu 3, spolo¢nost Zipper po posideni stroj opravi alebo vymeni.

2.) Reklamacia / hlasenia zavad:

Pre preverenie opravnenosti reklamacie musi kupujutci kontaktovat predavajliceho; ten nahlasi pisomne
vzniknutt poruchu spolo¢nosti HOLZMANN. V pripade opravnenosti reklamécie zaisti spolo¢nost HOLZMANN
vyzdvihnutie chybného vyrobku u predavajuceho. Zasielky, ktoré neboli dopredu odsuhlasené so spolo¢nos-
tou HOLZMANN nebud( akceptované a prevzaté.

3.) Podmienky:

a) Reklamacie budu akceptované len za predpokladu, Zze spolocne so strojom bude predlozena kdpia originalnej
faktury alebo kupneho dokladu vydaného autorizovanym predajcom HOLZMANN. Zarucny narok zanika, ak
nie je stroj pripraveny na vyzdvihnutie kompletny vratane celého prislusenstva.

b) Zaruka zahfiia bezplatné odstranenie vsetkych chyb stroje, ktoré obmedzuju spravnu funkciu stroja a su
sposobené chybou materidlu alebo vyrobnou chybou, nie pouzivatelom alebo predavajucim. Napr.: pouZitim
nevhodného paliva, poskodenim mrazom, zanechanym palivom v nadrzi cez zimné obdobie a pod.

c) Zo zaruky su vynaté spotrebné diely ako napr.: uhlikové kefky, zachycovacie vrece, ndz, valce, rezacie
dosky, rezacie zariadenie, vedenie, spojky, tesnenia, kolieska, listy pily, Stiepacky, Stiepacie kliny, predizenie
Stiepacich klinov, hydraulické oleje, olejové, - vzduchového a benzinového filtra, remene, zapalovacie sviecky,
voditka a pod.

d) Dalej st vyriaté poskodenia stroja spdsobené: nespravnym pouZivanim, pouzitim na iné ako uvedené Gcely;
nedodrzanim navodu na obsluhu a uUdrzbu; vyS$Sou mocou; opravami alebo technickymi zmenami stroja
neautorizovanym servisom alebo priamo zakaznikom. Pouzitim inych ako origindlnych dielov a prislusenstva
znaCky HOLZMANN.

e) Vzniknuté naklady (prepravné a pod.) pri neopravnenej reklamacii, zistené nasimi kvalifikovanymi
pracovnikmi, budu fakturované zakaznikovi alebo predajcovi.

f) Stroje mimo zaru¢nl dobu: Opravy sa budd vykonavat na zaklade predplatby alebo faktlry predajca na za-
klade kalkulacie (vratane prepravného) firmy HOLZMANN.

g) Zaruka sa vztahuje iba na zdkaznikov, ktori zaklpili stroj u autorizovaného predajcu HOLZMANN, ktory
stroj vydal priamo u firmy HOLZMANN. Zaruka nie je prenosna pri prepredaji stroja.

4.) Reklamacia o nahradu skody a iné naroky:

Zodpovednost spolo¢nosti HOLZMANN je vo véetkych pripadoch obmedzena do vy$ky hodnoty tovaru.
Naroky na nahradu Skody z dovodu nedostatocného vykonu stroja, nedostatkov alebo z nich vyplyvajucich
vad alebo vypadkov v obrate kvéli zavade vzniknuté v zaru¢nej dobe nebudl uznané. Spolo¢nost
HOLZMANN trva na svojom zdkonnom prave vykonat zlepSenia produktu.

SERVIS

Po uplynuti zaruénej doby mézu byt opravy realizované aj u neautorizovanych servisnych firiem. K dispozicii
je Vam samozrejme aj nadalej servis spolocnosti HOLZMANN-Maschinen. V takom pripade uplatnite Vase
nezavazného dopytu / reklamacie s Udajmi podla bodu C) na nas zdkaznicky servis alebo nam poslite vyplneny
priloZzeny servisny formular.

Mail: info@holzmann-maschinen.at alebo pouzite online formular pre reklamacie ¢i objednanie nahradnych
dielov uvedeny na nasej webovej stranke: www.holzmann-maschinen.at pod sekciou Service/News.
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1.) Garanzia:

HOLZMANN concede un periodo di garanzia di 2 anni per i componenti elettrici e meccanici per uso non
commerciale;

per uso commerciale, la garanzia € di 1 anno, a partire dalla data di acquisto da parte dell'utente
finale/acquirente. HOZMANN sottolinea espressamente che non tutti gli articoli della gamma sono destinati ad
un uso commerciale. Se entro i suddetti periodi/difetti che non si basano sui dettagli di esclusione elencati al
capitolo "Disposizioni", HOLZMANN riparera o sostituira I'apparecchio a propria discrezione.

2.) Comunicazioni:

Il rivenditore comunichera per iscritto a HOLZMANN i difetti che si sono verificati nell'apparecchio. Se la
richiesta di garanzia ¢ giustificata, I'apparecchio viene ritirato presso il rivenditore HOLZMANN o inviato alla
HOLZMANN dal rivenditore stesso. Restituzioni senza previo accordo con HOLZMANN non sono accolte e non
possono essere accettate. Ogni spedizione di ritorno deve essere provvista di un numero RMA fornito da
HOLZMANN, altrimenti I'accettazione della merce e I'elaborazione dei reclami e dei resi da parte di HOLZMANN
non é possibile.

3.) Disposizioni:

a) Il diritto alla garanzia sara accettato esclusivamente se alla macchina sara allegata copia della fattura
originale ovvero dello scontrino di acquisto del rivenditore Holzmann. Il diritto alla garanzia decade qualora,
al momento del ritiro, la macchina non sia completa di tutti gli accessori.

b) La garanzia esclude il controllo, la manutenzione, l'ispezione o gli interventi di assistenza gratuiti
sull'apparecchio. Evetuali anomalie dovute all'uso non conforme alle disposizioni da parte dell’utente finale o
del proprio rivenditore non saranno accettate come diritto alla garanzia.

c) Sono esclusi i difetti delle parti soggette ad usura come spazzole di carbone, sacchetti di raccolta, coltelli,
rulli, piastre di taglio, dispositivi di taglio, guide, giunti, guarnizioni, giranti, lame, oli idraulici, filtri dell'olio,
ganasce scorrevoli, interruttori, cinghie, ecc.

d) Sono esclusi i danni agli apparecchi causati da un uso improprio, da un uso errato dell'apparecchio (non
conforme al suo scopo normale) o dall'inosservanza delle istruzioni per I'uso e la manutenzione, oppure da
cause di forza maggiore, da riparazioni o modifiche tecniche improprie effettuate da officine non autorizzate o
dagli stessi partner commerciali, dall'uso di ricambi o accessori non originali HOLZMANN.

e) I costi sostenuti (costi di trasporto) e le spese (costi di ispezione) in caso di richieste di garanzia ingiustificate
saranno fatturati al partner commerciale o al rivenditore dopo la verifica da parte del nostro personale
specializzato.

f) Dispositivi non coperti da garanzia: Le riparazioni devono essere effettuate solo dopo il pagamento anticipato
o la fattura del rivenditore in conformita al preventivo dei costi (incluse le spese di trasporto) di HOLZMANN.
g) I diritti di garanzia sono concessi solo ai partner commerciali di un rivenditore HOLZMANN che ha acquistato
I'apparecchio direttamente da HOLZMANN. Tali diritti non sono trasferibili in caso di vendite multiple
dell'apparecchio

4.) Diritto al risarcimento danni e ulteriori responsabilita:

In tutti i casi la societa Holzmann risponde solo limitatamente al valore della macchina. II diritto al
risarcimento danni a causa di cattive prestazioni, anomalie e danni conseguenti ovvero la perdita di

guadagno dovuta a un difetto rilevato durante il periodo di garanzia non saranno riconosciuti. La societa
Holzmann fa valere il diritto alla riparazione della macchina.

ASSISTENZA

Trascorso il periodo di garanzia i lavori di manutenzione e riparazione possono essere eseguiti da ditte
specializzate opportune. Anche la HOLZMANN-Maschinen GbmH continua a essere a vostra disposizione per
|'assistenza e le riparazioni. In tal caso inoltrate una richiesta di preventivo senza impegno al nostro servizio
assistenza clienti o inviateci semplicemente la vostra richiesta tramite il modulo allegato.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

oppure utilizzare il modulo di reclamo online o il modulo d'ordine dei pezzi di ricambio fornito sulla nostra
homepage: Www.holzmann-maschinen.at nella categoria Service/News
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65 PRODUKTBEOBACHTUNG

Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewadhrleisten zu kénnen, sind wir von Ihnen
und Ihren Eindricken beim Umgang mit
unseren Produkten abhangig:

- Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten
- Fehlfunktionen, die in bestimmten

Betriebssituationen auftreten

- Erfahrungen, die flur andere Benutzer

wichtig sein kénnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und an diese per E-Mail, Fax oder
Post an uns zu senden:

Meine Beobachtungen / My experiences:

PRODUKTBEOBACHTUNG

PRODUCT MONITORING

We monitor the quality of our delivered
products in the frame of a Quality
Management policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:

- Impressions and for

improvement.

suggestions

- experiences that may be useful for other
users and for product design

- Experiences with malfunctions that occur in
specific operation modes

We would like to ask you to note down your
experiences and observations and send them
to us via FAX, E-Mail or by post:

Name / name:
Produkt / product:
Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail/ e-mail:

Vielen Dank fir Thre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0

Fax: +43 7289 71562 4
info@holzmann-maschinen.at
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Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an / Please tick one box from below:

[ ]  Serviceanfrage /
[ |  Ersatzteilanfrage /
Garantieantrag i

service inquiry
spare part inquiry
guarantee claim

1. Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder) / senders information (* required)

* Vorname, Nachname / first name, family name

* StraBe, Hausnummer / street, house number

* PLZ, Ort / ZIP code, place

* Staat / country

* (Mobil)telefon / (mobile) phone
International numbers with country code

* E-Mail

Fax

2. Gerateinformationen / tool information

Seriennummer/serial number:

*Maschinentype/machine type:

2.1 Dbendotigte Ersatzteile / required spare parts

Ersatzteilnummer / Part No® |Beschreibung / description

Anzahl / number

2.2 Problembeschreibung / problem description

Bitte fithren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Tatigkeit, bevor
Thnen das Problem/der Defekt aufgefallen ist?

bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift

Please describe amongst others in the problem:

What has cause the problem/defect, what was the last activity before you noticed the
problem/defect?

For electrical problems: Have you had checked you electric supply and the machine already
by a certified electrician?

3. Bitte beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!

Additional information

INCOMPLETELY FILLED SERVICE FORMS CANNOT BE PROCESSED!

FOR GUARANTEE CLAIMS PLEASE ADD A COPY OF YOUR ORIGINAL SALES /
DELIVERY RECEIPT OTHERWISE IT CANNOT BE ACCEPTED.

FOR SPARE PART ORDERS PLEASE ADD TO THIS SERVICE FORM A COPY OF THE
RESPECTIVE EXPLODED DRAWING WITH THE REQUIRED SPARE PARTS BEING
MARKED CLEARLY AND UNMISTAKABLE.

THIS HELPS US TO IDENTIFY THE REQUIRED SPARE PARTS FASTLY AND ACCEL-
LERATES THE HANDLING OF YOUR INQUIRY.

THANK YOU FOR YOUR COOPERATION!



