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1. General

1.1 Informations pour ce manuel et livret de sécurité

Ce manuel et ce livret de sécurité permettent une utilisation siire et efficace de ce produit. Comme ils
font partie de la machine, ils doivent étre maintenus a proximité, a portée de la machine, facilement
accessible au personnel.

Tout le personnel doit avoir lu attentivement et compris le contenu de ce manuel et du livret de sécurité
avant d'utiliser la machine. Un fonctionnement sir ne peut étre garanti que dans le respect total des
consignes de sécurité et des instructions de ce manuel et du livret de sécurité.

De plus, les réglementations locales en matiére de santé et de sécurité et les précautions générales de
sécurité s'appliquent lors de l'utilisation

ce produit.

1.2 Documents applicables

e Manuel de ['Utilisateur
e Livret de sécurité

2. Utilisation prévue

Les scies a format FKS 1300 H - FKS 1600 H conviennent a la coupe des métaux, du bois et des
plastiques. N'utilisez pas cette machine pour les matériaux suivants

e Plastique élastique (ex. Caoutchouc)
e Matiéres inflammables (par ex. magnésium)

Type d'utilisation : semi-professionnel

La machine est concue pour une utilisation moyenne de 3 heures par jour / 50 % de temps de
fonctionnement.

Cela équivaut a un maximum de 300 heures par an.

Une partie de l'utilisation prévue consiste a suivre les instructions de ce manuel ainsi que le livret de
sécurité. Toute variation par rapport a l'utilisation prévue de cette machine est considérée comme une
utilisation inappropriée.

2.1 Conditions physiques environnantes

Les conditions physiques dans lesquelles cette machine est utilisée déterminent la sécurité de
fonctionnement et la durée de vie des composants de la machine.

Les lignes directrices pour ces conditions sont :

= Environnement : exempt de vibrations, de force soudaine et de chocs
e Température : minimum +5°C, maximum 35°C
e Humidité ambiante :  30% - 70% d'humidité relative (sans condensation)
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3. Caracteéristiques
techniques

3.1 Spécifications

Table de travail

Table coulissante

Longueur de coupe

Diameétre Max. de la lame de scie
Hauteur max. de coupe 90° / 45°
Largeur de coupe sur guide paralléle
Hauteur de la table

Rallonge de table

Agrandissement du tableau

Table carrée

Lame de scie principale de vitesse
Buse d'extraction de poussiére @
Puissance moteur ST 100%
Puissance absorbée moteur S6 40%
Tension

Dimensions de la machine (LxPxH)
Poids env.

Numero de machine

Année de fabrication

3.2 Accessoires standards

Lame de scie carbure 254 x 3 x 30 mm / 40T

FKS 1300 H
790 x 350 mm
1300 x 240 mm
1300 mm

254 x 30 mm
75 /60 mm
620 mm

815 mm

350 x 350 mm
790 x 270 mm
600 x 480 mm
4000 rpm

100 mm

2,2 kW (3,0 HP)
3,0 kW (4,0 HP)
230 Vor 400V
1300 x 1700 x 1000 mm
140 kg

see serial plate
see serial plate

Housse de protection avec sortie d'aspiration des poussiéres

Tube de connexion avec piece en Y
Support excentrique

Butée

Extension de table

Rallonge de table

Guide télescopique extractible
Stop

Table carrée

Poussoir

Outils

BERNARDOX

FKS 1600 H
790 x 350 mm
1600 x 240 mm
1600 mm

254 x 30 mm
75 /60 mm
620 mm

815 mm

350 x 350 mm
790 x 270 mm
600 x 480 mm
4000 rpm

100 mm

2,2 kW (3,0 HP)
3,0 kW (4,0 HP)
230 Vor 400V
1600 x 1700 x 1000 mm
150 kg

see serial plate
see serial plate



3.3 Accessoires recommandés

Set of sawblades (3 pcs.)
250 mm, in aluminium case

Art. Nr. 17-1651

Dust collector
DC 250 CF/ 230V

—
Art. Nr. 12-2085

Dust collector
DC 300/ 400V

W=

Art. Nr. 12-2045

PU-tube
diam 100 mm (6 m)

p i

% Wff

Wi R
MY

Art. Nr. 12-1077

LT 1
= i ||1_mm!m;;,,',f-&3 “‘*Q y

i

Automatic start-up
ALV10 /1M

Y Ly

Art. Nr. 12-1150

1

Automatic start-up
ALV2 /M230- 230V

Art. Nr. 12-1152

Bigger range

.
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4. Transport

Les appareils de levage utilisés pour le transport, tels qu'un chariot élévateur (ainsi que pour le montage
ou le démontage de machines) a l'intérieur ou a I'extérieur des locaux sont autorisés uniquement par le
personnel de transport agréé et expérimenté.

4.1 Symboles

Des symboles, tels que les suivants, se trouvent sur I'emballage :

Ce coté vers le haut Fragile

Les fleches pointent vers le haut

de I'emballage. Les fleches doivent Montre des emballages contenant

toujours étre tournées vers le haut des marchandises fragiles et/ou

—— pour éviter d'endommager le cassantes.

contenu de I'emballage. Manipulez le colis avec soin. Ne
lache pas. Protéger des chocs
soudains.

Garder au sec
Protéger les emballages de
'humidité

Manipulez le colis avec soin. Ne
lache pas. Protéger des chocs
soudains.

Affiche le centre de gravité sur I (chaine, cable de levage, etc.)
I'emballage. Faites attention lors du (|) uniquement la ou ce symbole est
levage et du transport. affiché.

Le symbole n'est pas affiché sur

I'emballage lorsque le centre de

gravité réel est le centre. En cas de

manque de clarté, contactez le

fabricant.

‘ ’
4 I' ‘4
(I) Attachez ici
Centre de gravité (|) Attachez les dispositifs de levage

BERNARDO 7



4.2 Dommages pendant le transport

Controle a la livraison

Vérifiez les marchandises immédiatement aprés la livraison pour des dommages
ou des composants manquants.

En cas de dommages visibles avant le déballage procédez comme suit
1 Refuser la livraison ou accepter les marchandises sous réserve

2 Noter les dommages sur le bordereau de livraison de I'entreprise de logistique
3 Faire une réclamation (voir livret de sécurité chapitre 12 pour les délais de
réclamation)

Retour des marchandises

! NOTE

Dommages sur les marchandises lors de I'expédition de retour !

PWA Ltd n'est pas responsable des marchandises endommagées lors du retour a

I'expéditeur. Il est de la responsabilité du client de retourner les marchandises dans
O un emballage approprié et d'assurer un transport s(r.

4.3 Manipulation incorrecte

Dommages matériels causés par une mauvaise manipulation !

Une manipulation incorrecte pendant le transport peut entrainer des chutes et des écrasements de
marchandises pouvant causer des dommages matériels importants.

e Décharger et déplacer les marchandises dans les locaux avec prudence. Faites attention aux
symboles marqués sur I'emballage.

e Utilisez uniquement les points désignés pour le levage.

e Ne retirer I'emballage qu'immédiatement avant le montage.

4.4 Appareils de levage et accessoires

Utilisez des appareils de levage et des accessoires appropriés.
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5. Déballage de la machine

1 Retirez I'emballage et assurez-vous que I'élimination est conforme aux exigences légales et aux
directives locales.

2 Vérifier I'exhaustivité du contenu
5.1 Retrait du revétement protecteur

Les pieces de la machine non vernies sont recouvertes d'un revétement protecteur qui doit étre retiré.

DANGER

Les produits de nettoyage peuvent causer des blessures s'ils ne sont pas
manipulés correctement !

Les agents de nettoyage sont dangereux pour la santé et peuvent étre extrémement
nocifs en ce qui concerne les composants chimiques et la température.

Des blessures graves pouvant entrainer la mort peuvent étre causées.

e Faites toujours attention aux informations de sécurité des produits de nettoyage
et de leurs composants.

e Portez une protection de sécurité personnelle décrite dans la notice de sécurité.

e Nettoyer dans des zones ventilées avec un débit d'air suffisant.

e (voir aussi les recommandations du fabricant sur le produit d'entretien)

Utilisation :

e Chiffon de nettoyage
e Détergents, produits de nettoyage a froid, etc. (voir les directives du fabricant)
e Vétements de protection (voir les précautions de sécurité des agents de nettoyage)

Retirer le revétement protecteur :
e 1 Portez des vétements de protection
e 2 Utilisez les détergents de nettoyage recommandés par le fabricant
e 3 Appliquer un protecteur métallique ou de I'huile moteur 20W sur les surfaces nettoyées

BERNARDO



6. Assemblage de la machine

Utilisez les vis hexagonales et les rondelles pour
fixer la table d'extension a la table principale.

Major Table Alignez la table coulissante et vérifiez que les
surfaces sont alignées.

Extension Table

E ion Table
Major Table E
| | | #
Tap Here

View Frem Top Tap Hers

Major Table E Extension Table

| PN

Fixez la fixation avant sur l'unité de base de la

scie et utilisez les vis hexagonales, la bague a
ressort et les rondelles pour la fixer.

Montez I'accessoire avant de la méme maniére
sur l'unité de sciage principale.

Alignez la fixation avant.

2

3 \//

———————

Montez les deux volants et le levier de
verrouillage.

-
=
[
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Fixez l'unité de bras pivotant sur la base de la
machine a 'aide des vis hexagonales.
Positionnez le support de table du bloc bras
pivotant et utilisez des contre-écrous pour le
fixer a la main.

Insérez la vis (avec rondelle, insert et guide-
vis).

Positionnez 'unité murale coulissante sur les
fixations du support mural coulissant et fixez-les
avec des vis.

Montez la poutre de support sur ['unité coulissante.

BERNARDO "



10

11

12

12

) gl

Poussez I'écrou en T dans le panneau
coulissant et montez la poignée.

Placez le jeu de mots de sécurité en forme
d'étoile dans le panneau coulissant et utilisez
I'écrou hexagonal du c6té opposé.

Montez le connecteur anti-poussiére a l'aide
des vis a téte d'objectif et des rondelles.

Fixez le couvercle de la lame de scie a l'unité
d'extraction de poussiére comme indiqué sur
I'image.

Montez le support de tuyau comme indiqué
sur I'image a l'aide des vis hexagonales et
des rondelles.
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Fixez le tuyau a poussiére avec un collier de serrage.

13] ™= -~ 2 B

Fixez le tuyau a poussiére sur le support
comme indiqué sur l'image.

Fixez le tuyau a poussiére sur le port de
poussiere a 'aide d'un collier de serrage.

BERNARDO 13



7. Assemblage

7.1 Montage et premieére mise en service incorrects

Un montage et une premiére mise en service incorrects peuvent entrainer des blessures graves et
des dommages matériels importants.

a
a
a

O oOoaoao

7.2

Prévoyez un espace généreux avant de commencer I'assemblage.

Soyez trés prudent lorsque vous manipulez des piéces pointues et exposées.

Gardez lI'environnement de travail propre et bien rangé! Des piéces détachées les unes sur les
autres ou des piéces placées au hasard peuvent entrainer des accidents.

Assemblez les piéces en conséquence.

Fixez les pieces pour les empécher de tomber ou de tomber.

Avant la premiére mise en service, vérifiez que

Les travaux de montage ont été effectués conformément aux instructions de ce manuel
Aucun personnel ne se trouve dans les environs immédiats

Sélection du lieu d'installation

Les aspects suivants doivent étre pris en considération :

14

Poids de la machine

Charges statiques et dynamiques

Espace requis

Source de courant

Aslsgrez-vous que le sol est de niveau et suffisamment
solide

S'assurer que I'environnement immédiat permet I'utilisation
prévue

‘ min. O!Sm
-i' 14 1 ' 7
:‘ Jl‘hl s Y

Q

min. 1,0m

-
]
-
Semea LT

Rayon de
lI'espace de travail
1,5m
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8. Connexion électrique

DANGER

Source de courant

e Le raccordement a l'alimentation électrique doit étre effectué par un électricien

qualifié. Vérifier le sens de rotation en mettant briévement la machine en

marche.

Si la rotation est incorrecte, I'électricien doit changer le serrage.

Un interrupteur de protection et un conducteur neutre doivent étre présents.

Une fois la machine installée, connectez-la a I'alimentation électrique.

La machine dispose d'une connexion monophasée. Vérifiez la tension, les

phases et la fréquence avant le raccordement.

Le cordon d'alimentation doit étre HO7ZRN-F-3G 1,5 mm2 sein.

e Le plus comprend les éléments suivants : vert et jaune = mise a la terre, bleu =
neutre, marron/noir/gris = électricité.

e Pour garantir la sécurité, nous conseillons d'utiliser un disjoncteur.

DANGER

Précautions de sécurité

e Les pannes électriques doivent étre traitées par un électricien qualifié.
e Ne jamais apporter de modifications a la configuration électrique de la machine
car cela peut entrainer de graves dommages.
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9. Description de la machine

La scie circulaire FKS 1300 H / FKS 1600 H dispose d'une large gamme d'accessoires standard, ce qui en

fait la machine idéale pour les hommes-outils.

La machine convient a la coupe de bois équarri, de contreplaqué, de plastique, de bois composite. La
coupe des métaux et des matériaux ronds est interdite.

Groupe scie inclinable 90° - 45°
Table coulissante

Extensions arriére et latérales
Guide a onglet

Guide parallele

1 Fixation de la piece 8

2 Table de travail 9

3 Housse de protection pour lame de scie 10
4 Lame de scie 11
5 Table d'extension arriére 12
6 Table coulissante 13
7 chaussure de bordure 14

16

Table carrée support télescopique pour table coulissante

Guide longitudinal réglable en angle et extractible pour les coupes longues

Aspiration de la poussiére par le bas et au niveau du couvercle de la lame de scie (30 / 100 mm)

Guide télescopique

Table carrée

Corps de la machine

Interrupteur On/Off

Volant pour le réglage de la hauteur
Volant pour inclinaison

Groupe scie de serrage




10. Opération

Directives générales pour les opérations de sciage

La machine est concue pour un opérateur a la fois.

Tout d'abord, assurez-vous que la machine est de niveau et ne bouge pas.

Ne retirez jamais la piéce une fois que le processus de sciage a commencé.

Maintenez une vitesse d'écoulement constante et ne déplacez pas brusquement la piece
vers la lame de scie.

Eviter le contact avec les métaux.

e Sinécessaire, affitez la lame de scie.

10.1 Allumer/éteindre

La position de l'interrupteur est visible sur la

hoto. Appuxez sur le bouton vert pour démarrer
a machine. Appuyez sur le bouton rouge pour
arréter la machine.

10.2 Modes de fonctionnement

Utilisation de la table coulissante

Placez un bloc de bois sur la table
coulissante. Fixez-le a l'aide du guide en
aluminium B et de la butée C. )
Tenez-vous en position A comme indiqué
sur l'image et poussez la table coulissante
vers la lame de scie.

Utilisation de la butée longitudinale

Verrouillez la table coulissante.

Placez le panneau en bois contre la paroi
latérale du guide longitudinal. Poussez le
panneau de bois vers la lame de scie.
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11. Maintenance

Un entretien approprié a intervalles réguliers est nécessaire pour garantir un fonctionnement sans
heurts et un fonctionnement sir ainsi qu'une qualité durable de la machine et des normes de
traitement élevées.

11.1 Protection environnementale

Assurez-vous que les huiles ou autres fluides ne coulent pas dans le sol.
Si cela se produit, utilisez des supports absorbants d'huile appropriés pour lier les fluides et
éliminez-les conformément aux directives environnementales.

11.2 Changement de la lame

= Utilisez le volant pour tourner la lame de scie
a son point le plus élevé.
= Retirez le couvercle de protection A
e Retirez l'insert de table C.
e Poussez la table coulissante B aussi loin que
possible.
e Retirez la vis D pour retirer la lame de scie.

ATTENTION:

Si une lame de scie d'un diametre différent est
utilisée, le couteau diviseur doit étre ajusté. La
distance entre le couteau diviseur et la lame de
scie doit étre comprise entre 3 et 8 mm.

11.3 Lubrification

e Nettoyer et lubrifier les points de pivotement
de la machine A et B a I'aide d'une fine
pellicule d'huile et de graisse.

e Protégez toutes les courroies et disques
d'entrainement pour les garder propres.
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11.4 Nettoyage

Nettoyez toutes les piéces de la machine aprés chaque
utilisation, enlevez les copeaux, la poussiéere et la
résine. Utiliser de I'air comprimé et porter des lunettes
de protection et un masque.

Faites particulierement attention lorsque vous
nettoyez les piéces suivantes :

1. Table coulissante
2. Bras télescopique

12. Démantelement et élimination

Une fois que la machine a atteint la fin de sa durée de vie, elle doit étre démontée et éliminée
dans le respect de lI'environnement.

72
’ @
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13. Schéma de cablage
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14. Liste des pieces détachées
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Part
No. Description Size

....................................... Beurirlg TR e R AR R i SN | | R e S D

S e s b P NI G i i s b G 22 ...
TS200-07-43.................. Bracket ... e

... TS200-07-26.................. Thread spindle................cccoiiiiiiiiiiin

...................................... Large washer ...................ccoovevvviiecnne. B

....................................... PR O ......cciiiiininnianman pinsanimmn soussuse ITEIORAD s yadesuusasss saadiunus dvushasd

TS200-07-20.1 .............. SCIW iiisaiiiiniing RN AR AR
TS200-07-20.2 .............. Locking hnndle ..............................................

... TS200-07-20.3 .............. Spring ...

TS200-07-20.4 .............. Locking bush o D e A P e o

....................................... Sprng pln....ocaiiiaiinais 3X20

... TS200-07-20.5 .............. Locking splndle

...................................... A I G R S 1 R

et Hexflange nut..................cooiiiiiiiiinn M12...

....................................... Large washer ... B

T Large washer ...................ccooeeviniiinniinn, 8.

... TS200-07-00.................. Saw assembly....ccannnnanianiaiinsR R

TS200-06-07.................. Locking button ...... AR
....................................... Lockingnut ............iiicciiicinnnn M5 L

... TS200-07-49.1 .............. Bltele QUMM oot s e e s e

TS200-07-49.2 .............. Blathe O i i v i v i v W SRR

....................................... Square neck bolt .................oooovviine . MBXAD i,

IR AR i ciioion oo ooevs s Mk i W AR ST B L T B G S P A s AR TR e T 1
MAE DM st i v e e S e s e 1

22

....................................... Large washer....ooannnannaan:  Thaeaenaiaa

KITY419TT-01-00 ......... Press nssembly ..... P S e o S P e o
PS250-05-23 ................. Slldmg table ussembly .................................

... P5254-08-00 ................. Box........

... TS200-06-12.................. STOPPIY PROIE ... ocoiioiioiisninsima iussmsims s ssssss i vasass s s 4a5a 58 dames i nad s

...................................... Hexbolt...........cc.ooocoiiriiiiiiirrcciirreenirre.. MG XS0




Index Part
No. No.

... TS250LT-27-08 .............
P5254-08-05

T5200-06-06.................
... TS200-06-03L
TS200-06-01L

... T5200-07-10..................
P5254-07-01

Description

Hex nut
Spring washer...................cccocciiciinn
WOBREY ....c.cicimminaimunmmisnanisimsenivimags
Hex bolt
Springwasher................................

coSguare:bloel.oonninnnnaminnnininninnnTERRER R R

Hex nut
Adjusting block

iz =il o e e i e A e e R s B

Interlock switch
Hex nut

oWasher ..,

Key plate
Guard plate

Washer

WY PP oo et e n e

Protective cover
Washer
Washer
Hex nut

Dual haod Bal:. ..o i s i e s s

Leader pole
Ruler support...................cccooiiiiin

Washer

Hexbolt ...
Extend table
Hex bolt

AR s

Hex nut
Square supporting

T AP EOT

Hex bolt
Washer

Washer
Hex bolt

Extendtable...............oooeiiieeeee,

Hex nut
Washer

23
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Index Part

No. No. Description

109...... TS200-F4.......................Support bracket..............................
TAC i soussssmssnnisiinapsssnnnnsmssansnsinas NI oo e s s S 3 RS 5 S
111. WVBBINBY ... o.ccoonvmnannanss vinsnsssasssionns dvasmnss
P2 i HOX T icciiiviisusmmimssisa it
i i - e TS200-08-14.................. UINdEIP AP .. o e s
114...... PS250-09-03 ...............Support column...................ccoevernee
L e R P e | e L R N R o
116...... P5250-09-01 ................. Fixing plate::caainnmmansnmnma
117. SCINN T e e e e T
L B e N e e Very largewasher...............................
119...... TS200-06-13.................. Square nut. ...

Size Qty
................................................. 1
Y 4 | Y ———— 2
UG o vnisn i v i i s 4
................................................. 1
................................................ 1
MBXAZ cmivrsniai i 2
................................................. 1
M6X12 1

B i e A e 1
................................................. 1



SAW ASSEMBLY

PARTS LIST FOR SAW ASSEMBLY

Index Part

No. No. Description Size Qty
I TSIODEOT- 30 cnaan Thread Mo s s 1
P TS200-07-22.................. Threod spindle.ossminmnunnuianmsimmainsssaainadiaia 1
e LR TS5200-07-03.................. Bish was er i R S R R e 2
A e e TRMMFOT-02 o s I e e s e e e e 1
B i D s e st aa al ol | T T T T T P oy P T Or e . R A R 2
B e Hex lockingnut.............................. M6 ... 3
T cvinviieseesinecisessneseec arge washer . B, 3
8. TS200-07-12................ Limited plate ... 2
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26

L Fe TS200-07-19............ Spce hush i S s R R e
T0 i e SCrew ... M6X35. . ...
11.... SCrew........cccooiiiiiiiiiiiiie e MAXT0.....
1 R Largewasher ... T
) TS200-07-01............ Compressed dust collector.................. ...
14.... SNCOW oo icsinsinionsanivinsissaiansssaatamns dudsanss MR ... ciiinniosanniais
I TET T O I s ipons o G G AR S a e G oo cmsnismnninsiissinsissnni e
PGccc v avmannmniasRan e SCTEW i oo e s e v sk s MMAER .o cnnnaiimana
1T sanrnssanr Washer o mnnanmsannumamnmw F T PR
180 TS200-07-44............ L L e e e e e O R P
18 i TS200-07-45............ Polnter:suppork::: i e antain s
20.. aoWmRher s | e NN e s e S
b e HOE UG i S et (s M s e
22....... TS200-07-08............ Circumrotate bracket ..........................
23... SCrew..........coooiiiiiiiiii MBX25.. . .
24 e Springwasher.............._.................... B o
S cin s s ek e S RS (113 T R S S B s s s s
26........ PS250-07-01(02).......... Forehand support(behand support).... ...,
L S TS200-07-47........... SO0 IR iivoinsn o dass s s B G r e s R s AR e R
2B anmannannanRnaiiie o T T L P BRI s
29.. ..Largewasher ... W s ssnnimnnsnnsnanrins
30....... TS200-07-38.._ .. Dusl ocollactor.ounaaminainniaenidaammnninssanaiiaiaas
Dl e S N R Largewasher oo il R s
e e s I L S e e e e | b e R
S iiiinsa TS200-07-06........... L T B L PRy e s
34 T5200-07-16............ Sliding bolt............ i
35 i e arge washer B o
36........ TS200-07-15........... Sliding bush ... e ee
L Large washer .............ocmimcnismms B s s s s
8. MO BOM . oo s e AW i
B Ve R R R T R Springwasher.......................oocoiiiiiiin. B i i o R R i
Ao Lorge wosher ..o B smsnanininntns
41........ TS200-07-05...... ....Motor supporting plate ...................cc. i
R TR Large washer .......................ccocoiviiinninn. B e B A T E L
o AT TS200-07-46............ Motorpailley:oninannuiansinaanennailuiuninmsg
44 ... R, U - e A B P e S O | PR S e e T
L T T sy T L T O L T o T P T R el MERNG i nanin
AB i i Cunealbelt.......................o 1500
47.. ..Hexlockingnut...................ooocoiiininns MB .
AB oriiis errrerre et nns Large washer ....................ccoooeeivviecnnins B s aa wias ny b N BN e NN e R
L P TS200-07-07............ Clrcumrolabs PRI ... .. ...c..coimiaiamiomm sssssess srassassassas s msssaisss nsasszia
50.. o DRIERBX MU i insinsssniiiasssamninsennes BN v s i
Tl R TS200-07-25............ T N ENEL IO i o s o R AN A B Nk i MRS EA A B




No. No Description Size Qty
B2, cisias srrassrrrerraressrsssrer e seerrssssn FCHNG 32 e 1
L TP HeE Bol ... nnnmmenimssnsmmmmanss SRR ..o minmn conn o nmannnia 1
B i Springwasher.........................cocee B i iR s S R s 1
7 KTIY439-06-17............. LOrge WSRO .. c.oiviiminunnustmmssmins A AR AR N AR S SRR 1
O e R R A DU o s B s S e e BN st 1
Ly e TS200-07-04.................. Deiven pUlley ....ccannmaminnnnnai s SRR R R 1
BB B R i TR B i TS 1
2 S P R S e e R Bewrng . ooinnnnisinnn i BOD3 =i 2
B0 TS200-07-23.................. IR o B B R s 1
R R A e N e Do blade ;.. i s i aasaaheeniy P Y L R PR 1
62........ TS200-07-40.................. PIate ..o ettt aaa i 1
B3 Large washer .................ccoociiiiiiiiiinnn, T0 1
e —— A T —————— L O ——— 1
L P T — EMETIIP . s s i MBS -....cocnmiinissnn v ramaenna 1
B8...... TS200-07-24.................. LINEINGg PRS- e e e e s e e £ S e 1
Bz TS200-07-29.................. Poralled PIate:.couici o iumsn s o mi iar s s 1
BB.ccas s e Large washer .o B e e 1
Bunremmranr ey Hex lockingnut...................cooiin R 1
T R R ey SRR e MY Largewasher ... e e e A A 1
Flas TS5200-07-39.................. BN T B B R S T R R D O U B R 1
T Sirssn s e Squareneckbolt .............................. IORIE oo s 1
i P R e e DL SCIOW o it s NBXIN. . e 3
74...... TS200-07-13................. Interior clamp plate ... 1
75........ T5200-07-18................. Outer clamp plate ...t e 1
71 N—— TS200-07-09.................. e 1L B e T 1
T o i s S AR B L, (- ] PR PSP Wi nassneasisisnassn s maierass 1
RSP e DM WOSHON.......coii oo isumnpivansais WO caieinsnis vmsnnosms s smnp avesanisis 1
L T HOX T Geiaiiiauiiasim sy D nusimenass 1
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LEADER POLE ASSEMBLY

PARTS LIST FOR LEADER POLE ASSEMBLY

Index Part

No. No.

45........ TS200-06-09.........000000000
B s R
T o R B S T
48........ TS200-06-08..................
49,00 TS200-06-10..................
80........ TS200-06-02..................
... o eemnsnmmns anmum e mnn s mmmnnn s
52........ TS200-06-07..................
B s
54........TS200-06-05..................
B s sh oo e A N GRS TSR
B0 s v st e e R ST e R B
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Description Size Qty
Micro-adjust handle ......... ad
Wavewasher............cccooeeecmveecrrinnrrinnns B s R 1
Large washer cocaimsngss B e L 2
Locking bandle::=..conommmnmnnnorumnmnimssnrnsmsmgse
Micro-odjust SUPPOIT ... iinnidnalmre s 1
NI e e A L e R R 1
Thinhexnut...............cccoocciiiiiiiiinn, M6 . i
Locking BUuttom ..o e 2
Largewasher ... B o 2
LIOEIONE) PUBES. ... - o mviss s msnswssiop g viosis ool v i KRR E VRO o AR )
Square neckbolt ................................ MIBXAS ccowiiniininsisimmanninmininni 1
SO ciocinionivmansismstovmiainincs b vuns Sosnsit MIBXAS ....coocovviniiininiininiviamiiia 2

)



OUTRIGER TABLE AND PULL-OUT MITER GAUGE ASSEMBLY

)]
N




PARTS LIST FOR OUTRIGER TABLE AND PULL-OUT MITER GAUGE ASSEMBLY

Index Part

No. No. Description Size Qty
1 PS5254-05-28 .........ccooeue Tube cap
R R R R A Ry R AR e e e AR S MEXA0:cnnnnminamnami
. AR PS254-05-29 ................ Telescopic bulbse s e i B S N e TR
W s e R Hex ol oomanamnm s st | L e A
R R R e R el X s e as e MG i e s G A
B PS254-05-45 ... Connectionplate ...
T P5254-05-44 ... Fixing bracket ..o e
. AEEEIION . cocrnreiashiion sorsitarreys KBy RS ad R R Rnn TRy vien vy e o
8. oo s o R e ek SRR T Hex Bal ..o oo, [ LUt L p——
T il Cpll ||| [ PP Py 15
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1200000 P5254-05-42 ............... Shatll o i s e R R T e R e T
e Boming - csnisnimnsnisii 6202
Mdinsmananiimunnmmneas g ol | | R T O M B T | | I R e R
B e A R Wosher o namin R s ) | e R e e P R s
16 R Sprng washer:: i WO o e
| R R R A Hebola! e R aRaii] * ) | v AR
18........ PS254-05-47 ................ Hex Socket SCrew ..............o.oooiiiiiiiiit i
19 Hexnut ... ... M6

.0 R P5254-05-40 ................ TR IR TN s 1o chm s b N A s SR N Y AR AR oA SRRV EREN N RN E AN EXE TR
4 [ PS254-05-33 ... Supportfor telescopic tube.................. ..
i WOBNBTY ... covoivansainmmsvinsnrsmsssnmvsnsssnss 6

i R R G R SO 53 o G 5 U AN AR A AR BN i cviiiinicianvainininsiviiniivine
Qo R R e T g || T B N T
R e | e 21

26........ PS254-05-37 ... SO i T R R R R R R
A s s Bearing: ;oo BUBOY vt en TR
28........P5254-05-36 ................ Lowrar whisel: 5o s s s s e i e
29...... PS254-05-38 ... ... . IDDOr W o s s ek A e e RN RS LAY AR RN
30........ PS254-05-39 ... Eccentricshaft. ...
3 Bearing ..o 61807 ...
3 e Setscrew. ... M3X6...
2 i, M PS254-05-32 ... AT DM ... i om0 i S ¥ R SR S
34 P5254-05-31 ................. BEIMRRIN .. o omcommnna s ns e o i i s S S SRR a4  § RS S A AR RS
i i s R R R R T —— XD oo covvviinnniminnnsinnissaiiim
36 i g i S Large washer............... s b e st s B oo s T e S
37......P5254-05-30 ... ... End cover . coocnnsnnannnmnarinninssas
e PP R o Hex il anainnimdinnnaiiie ME2OXY:5nmanamiinniaig
2|+ BT PS254-05-27 ............... Supportrod.................... O o e TR S R R
40........ P5254-05-26 ................. Link black: oo o e e e e
B P T Y T o L Py P PRy YTy MBRYE i ivahii s
A2 i e Spring washer................... SRTURRON i B
43 s s Washer ... T —
4. PS254-05-23 ................. TUDBE COP ..ot ee ettt :
LA PS254-05-18 ................. Ext sliding Mabla ..... oo i s snsssmnnnsios seissun s i s isvessassssaia
46....... AMBX63....................... BUONEIIE .. oo ivsinnncoininsumuninnsionissiness oiosik e 4o sy SE0AwS HOSRERNERER 5554 55 KonY O OTRE A1
L i VAR S AR O BRI i i an s s i N S A a5 I i o i A
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80........
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P5254-05-22 ................
P5254-05-05-05 .......
P5254-05-06 ................
P5254-05-07 ...............
P5254-05-08 ................
P5254-05-11 ...............
P5254-05-10 ................
KTIY419TT-01-35 ........
KITY419TT-01-56 ........
KITY419TT-01-55 .......
KITY419TT-01-51 ........

KITY419-01-02............
KITY419TT-01-54 ...
PS254-05-13 ..............

PS254.05-12 ...

Description

e Spring pin............
Limited plate .......
.Hex locking nut...
v SCTOW e iaicnrnsanies

location plate ......

Fixing plate .........................
.Ext. bracket forlengthened .................. ... 1
Main bracket for lengthened ruler ....... ... 1
O e R i e e T e

Large washer ......

Fixing plate .........
T-bolt s e
.Adjusting button.
) - [\ | A ——
BIICIBY. .o ocmnnanovmnaninscns tms s e e S 95 H 3w SE o 54 B E £ SRR
...Washer ...
.Small handle .......
Jlocation block .....
.Long handle ........
...Large washer ......
.Square bolt..........

P5254-05-15 ................Pi

P5254-05-14 ................
PS254-05-09 ............
PS254-05-16 ................
PS250-05-23 ................
SRR, [/ T ] P R e S o b e A T
Pressrod........
Press pole ...........

ACring

KTIY419TT-01-48 ...
KITY419TT-01-46 ........
. KTIY419TT-01-47 ........
KITY419TT-01-50 .........
KITY419TT-01-45 .........
KITY419TT-01-39 .......
KITY419TT-01-40 ........
KITY419TT-01-58..........

KITY419TT-01-41 ........
KITY419TT-05-01 ........

.Square nut...........

Fence ...................

.Fence cover ........
.Spring washer.....
Washer ................
R [ | e TN P P Y
.Sliding table Ass

.Press wheel.........
O PO B S P R s B S

Handball ..............

Angle ruler ..........
.Locking knob ......
Spindle ...............
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