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Alligemeine Hinweise

1. Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportschaden. Bei Beanstandungen
muB sofort der Zubringer verstandigt werden.

2. Spatere Reklamationen werden nicht anerkannt.
3. Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

4. Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanweisung mit dem Geréat vertraut.

5. Verwenden Sie bei Zubehdr sowie VerschleiB- und Er-
satzteilen nur Original-scheppach-Teile. Ersatzteile er-
halten Sie bei Ihrem scheppach-Fachhéndler.

6. Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikel-Nummern
sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

Verehrter Kunde,

Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten
mit Ihrer neuen scheppach Maschine.

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem geltenden
Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden die an diesem
Gerat, oder durch dieses Gerat entstehen bei:

1. UnsachgeméaBer Behandlung.

2. Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.

3. Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkréfte.
4

. Einbau und Austausch von ,,Nicht Original scheppach
Ersatzteilen“.

. Nicht ,,BestimmungsgemaBer Verwendung*.

. Ausfalle der elektrischen Anlage, bei Nichtbeachtung
der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113 /VDE 0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleichtern, lhre
Maschine kennenzulernen und ihre bestimmungsgemaBen
Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise, wie
Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirtschaft-
lich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, Repara-
turkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die Zuver-
|assigkeit und Lebensdauer der Maschine erhohen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedie-
nungsanweisung missen Sie unbedingt die flir den Be-
trieb der Maschine geltenden Vorschriften lhres Landes
beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhille geschitzt
vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der Maschine aufbe-
wahren. Sie muf3 von jeder Bedienungsperson vor Aufnah-
me der Arbeit gelesen und sorgfaltig beachtet werden. An
der Maschine durfen nur Personen arbeiten, die im Ge-
brauch der Maschine unterwiesen und (ber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte
Mindestalter ist einzuhalten.

o O

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschriften
lhres Landes sind die fiir den Betrieb von Holzbearbei-
tungsmaschinen allgemein anerkannten fachtechnischen
Regeln zu beachten.
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Bereiten Sie den Arbeitsplatz an dem die Maschine ste-
hen soll vor. Schaffen Sie ausreichend Platz, um sicheres,
stérungsfreies Arbeiten zu erméglichen. Die Maschine ist
zum Arbeiten in geschlossenen R&umen konzipiert und
muss auf ebenem, festen Untergrund standsicher
aufgestellt werden. Die Standsicherheit ist durch Befesti-
gung mit 4 Gestellwinkeln und 4 Sechskantschrauben
M6 x 12 jeweils mit Mutter und Scheibe auf dem Boden
gegeben (Fig. 14).

Transport

Die Maschine darf nur mit geeigneten Hebezeugen (Kran
oder Stapler) transportiert werden. Als Anschlagpunkt fir
das Seil ist der obere Bandradkasten zu verwenden.

Niemals am Sagetisch anheben!

Sicherheitshinweise

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen,
die lhre
Sicherheit hetreffen, mit diesem Zeichen versehen.

e Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen
weiter, die an der Maschine arbeiten.

Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte Per-
sonal muB vor Arbeitsbeginn die Bedienungsanweisung,
und hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise
gelesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es zu
spat. Dies gilt in besonderem MaBe fiir nur gele-
gentlich, z.B. beim Risten, Warten, an der Maschine
tatig werdendes Personal.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-
schine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-
schine vollzéhlig in lesbarem Zustand halten.
NetzanschluBleitungen Uberpriifen. Keine fehlerhaften
Anschlussleitungen verwenden.

Achten Sie darauf,daB die Maschine standsicher auf
festem Grund steht.

D1




D2

Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich der
Maschine fiir ausreichende Lichtverhéltnisse.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fiir Finger
und Hande durch das rotierende Schneidwerkzeug.
Beim Arbeiten an der Maschine missen samtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert sein.
Halten Sie Kinder von der an das Netz angeschlossenen
Maschine fern.

Die Bedienungsperson muB3 mindestens 18 Jahre alt
sein. Auszubildende missen mindestens 16 Jahre alt
sein, dirfen aber nur unter Aufsicht an der Maschine
arbeiten.

An der Maschine tatige Personen dirfen nicht abge-
lenkt werden.

Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und Holz-
abféllen freihalten.

Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe und
Armbanduhren ablegen.

Beim Arbeiten Schutzbrille tragen.

Zum Schutz von langem Kopfhaar Mitze oder Haarnetz
aufsetzen.

Zum Wechseln des Sagebandes geeignete Handschuhe
tragen.
Beim Arbeiten an der Séage keine Arbeitshandschuhe
tragen.

Die richtige Drehzahleinstellung an der
beachten.

Maschine

Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht werden.

Umrst-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten nur
bei auschaltetem Motor durchfiihren. Netzstecker
ziehen und Stillstand des rotierenden Werkzeuges ab-
warten.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an
der Elektroinstallation dirfen nur von Fachkraften aus-
geflihrt werden.

Samtliche  Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossenen  Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten.
Netzstecker ziehen!

Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemehl eine Ab-
sauganlage einsetzen Die Strémungsgeschwindigkeit
am Absaugstutzen muB8 20m/s betragen.

Vor Inbetriebnahme die Sagebandfiihrung, sowie die
Sagebandspannung prifen.

Rissige Sagebander, oder solche die |hre Form veran-
dert haben, nicht verwenden.

Bei verschlissenem Séageschlitz die
auswechseln.

Beim S&gen von Rundhdlzern das Werkstiick gegen
Drehen sichern.

Zum Séagen von schweren oder unhandlichen Teilen
geeignete Hilfsmittel zum Abstiitzen verwenden. Son-
derzubehor: Roll-und Allseitenrollbock.

Die obere Séagebandfiihrung moglichst nahe an das
Werkstick anstellen.

Bei schraggestellter Tischplatte den Langsanschlag an
der unteren Tischplattenhalfte ansetzen.

Das Séageband nach Ausschalten des Motors nicht
durch seitliches Gegendriicken bremsen.

Abgeséagte, eingeklemmte Werkstlicke nur bei aus-
geschaltetem Motor und Stillstand des Sagebandes ent-
fernen.

Auch bei geringfiigigem Standortwechsel Maschine von

Tischeinlage

jeder externen Energiezufuhr trennen! Vor Wiederinbe-
triebnahme die Maschine wieder ordnungsgemaB an
das Netz anschlieBen.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor ausschal-
ten. Netzstecker ziehen!

BestimmungsgemiBe Verwendung

Die Maschine entspricht der glltigen EG Maschinen-
richtlinie.

Vor Arbeitsaufnahme missen samtliche Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen an der Maschine montiert
sein.

Die Maschine ist zur Bedienung durch eine Person
konzipiert. Die Bedienungsperson ist im Arbeitsbereich
gegenlber Dritten verantwortlich.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Mas-
chine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Mas-
chine vollzéhlig in lesbarem Zustand halten.

Die Bandsage ist mit dem angebotenen Werkzeug und
Zubehor ausschlieBlich zum Sagen von Holz, holzahn-
lichem Material und NE Metallen konzipiert.

Die Maximalabmessung der zu bearbeitenden Werk-
stiicke darf bei der Standardausfiihrung die TischgréBe
nicht Uberschreiten. DurchlaBbreite 306 mm, Durch-
laBhohe 160 mm

Bei groBeren Werkstlickabmessungen, die ein Abkippen
von der Tischplatte ermoglichen, ist die Tischver-
langerung bzw. der Rollbock (Sonderzubehér) zu ver-
wenden.

Die Bandsage kann mit speziellem Sageband (Son-
derzubehdr), sowie angepaBter Schnittgeschwindigkeit
auch zum S&gen von Metall eingesetzt werden. Materi-
allegierungen mit mehr als 80 % Magnesium dirfen
wegen Brandgefahr nicht bearbeitet werden.

Bei Einsatz in geschlossenen Raumen mufB die Mas-
chine an eine Absauganlage angeschlossen werden.
Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemehl eine
Absaugsauganlage einsetzen. Die Strdomungsgeschwin-
digkeit am Absaugstutzen muB3 20 m/s betragen. Unter-
druck 860 Pa.

Die Einschaltautomatik ist im Sonderzubehor er-
haltlich.

Typ ALV.2 Art. Nr. 7910 4010 230 V/ 50 Hz,

Typ ALV 10 Art. Nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz

Beim Einschalten der Arbeitsmaschine lauft die Ab-
saugung nach 2-3 Sekunden Anlaufverzégerung au-
tomatisch an. Eine Uberlastung der Haussicherung wird
dadurch verhindert.

Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine lauft die
Absaugung noch 3-4 Sekunden nach und schaltet dann
automatisch ab.
Der Reststaub wird dabei dabei, wie in der Gefahrstof-
fverordnung gefordert, abgesaugt. Dies spart Strom und
reduziert den Larm. Die Absauganlage lauft nur,
wahrend die Arbeitsmaschine betrieben wird.

Far Arbeiten im gewerblichen Bereich muB zum Ab-
saugen ein Absauger der den gewerblichen Vorschriften
entspricht, eingesetzt werden.

Absauganlagen oder Entstauber bei laufender Arbeits-
maschine nicht abschalten oder entfernen.

Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und gefahren-
bewuBt unter Beachtung der Betriebsanleitung be-
nutzen! Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen kdnnen, umgehend beseitigen (lassen)!

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des




Herstellers sowie die in den Technischen Daten
angegebenen Abmessungen missen eingehalten wer-
den.

e Die zutreffenden Unfallverhltungsvorschriften und die
sonstigen, allgemein anerkannten sicherheitstechnis-
chen Regeln missen beachtet werden.

e Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet
oder repariert werden, die damit vertraut und Gber die
Gefahren unterrichtet sind. Eigenméchtige Veranderun-
gen an der Maschine schlieBen eine Haftung des Her-
stellers fir daraus resultierende Schaden aus.

e Die Maschine darf nur mit Originalzubeh&r und Origi-
nalwerkzeugen des Herstellers genutzt werden.

e Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemaB. Fiir daraus resultierende Schaden
haftet der Hersteller nicht; das Risiko dafir tragt allein
der Benutzer.

e Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kdénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken
auftreten.

e \Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das
laufende Sé&geband bei unsachgeméaBer Fihrung des
Werkstiickes.

e Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstlck
bei unsachgemaBer Halterung oder Fihrung, wie Ar-
beiten ohne Anschlag.

e Gefdhrdung der Gesundheit durch Holzstdube oder
Holzspéane. Unbedingt personliche Schutzausriistungen
wie Augenschutz tragen. Absauganlage einsetzen!

e Verletzungen durch defektes Sageband. Das Sageband
regelmaBig auf Unversehrtheit Gberprifen.

e Verletzungsgefahr fir Finger und Hande beim Séage-
bandwechsel. Geeignete Arbeitshandschuhe tragen.

e \Verletzungsgefahr beim Einschalten der
durch das anlaufende Sageband.

e Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ord-
nungsgemaBer Elektro-AnschluBleitungen.

e Gefdhrdung der Gesundheit durch das laufende Sage-
band bei langem Kopfhaar und loser Kleidung. Person-
liche Schutzausriistung wie Haarnetz und eng an-
liegende Arbeitskleidung tragen.

e Desweiteren konnen trotz aller getroffenen Vor-
kehrungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

e Restrisiken kdnnen minimiert werden wenn die ,,Sicher-
heitshinweise“ und die , BestimmungsgemaBe Verwen-
dung”, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt
beachtet werden.

Lieferumfang

Bandsége

Ségetisch

Léangsanschlag

Absaugstutzen
Bedienungsanweisung
Schiebestock

Beipackbeutel

Sechskantschliissel SW 10/13
Sechskantstiftschliissel SW 4/SW 5

Maschine

Sonderzubehdr — Seite D6

Technische Daten

Durchlassbreite 306 mm
Durchlasshéhe 160 mm
TischgréBe 400 x 548 mm
Schnittgeschwindigkeit 370 - 750 m/min
Ségebandlédnge 2360 mm
Héhe bis Tischplatte 515 mm
Héhe bis Tischplatte mit Untergestell 1050 mm
Gesamthdhe ohne Untergestell 1150 mm
Gesamthdéhe mit Untergestell 1680 mm
Gesamtbreite 825 mm
Gesamttiefe 540 mm
Schwenkbereich des Tisches -17°/+45°
Gesamtgewicht ohne Untergestell 69 kg
Gesamtgewicht mit Untergestell 77 kg
Absaugung AnschluB g 100 mm
Volumenstrom 565 m’/h
stat. Unterdruck (20 m/sec) 900 Pa
Motor Wechselstrom Drehstrom
Nennaufnahme  P1 (kW) 0,80 0,72
Abgabeleistung P2 (kW) 0,55 0,55

Gerauschkennwerte

Die nach EN ISO 3746 firr den Schalleistungspegel bzw.
EN 1807 (Korrekturfaktor k3 nach Anhang A.2 von EN
1807-1 berechnet) fir den Schalldruckpegel am Arbeit-
splatz ermittelten Gerduschemissionswerte betragen unter
Zugrundelegung der in ISO 7960 Anhang J aufgefiihrten
Arbeitsbedingungen.

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen
damit nicht zugleich auch sichere Arbeitswerte darstellen.
Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Im-
missionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abge-
leitet werden, ob zuséatzliche VorsichtsmaBnahmen not-
wendig sind oder nicht. Faktoren welche den derzeitigen
am Arbeitsplatz vorhandenen Imissionspegel beeinflussen
kdnnen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eige-
nart des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen benachbarten
Vorgangen. Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen
ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Ab-
schatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Schallleistungspegel in dB

Leerlauf Lwa = 80,3 dB(A)

Bearbeitung Lwa = 100,2 dB(A)
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB
Leerlauf Ipaeq = 64,1 dB(A)

Bearbeitung Ipaeq = 82,9 dB(A)

Fir die genannten Emissionswerte gilt ein
MeBunsicherheitszuschlag

K=4dB

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,Grundséatzen fir die Prifung der Staube-
mission (Konzentrationsparameter) von Holzbearbeitungs-
maschinen“ des Fachausschusses Holz gemessenen
Staubemissionswerte liegen unter 2 mg/m3®. Damit kann
beim Anschluss der Maschine an eine ordnungsgemaBe
betriebliche Absaugung mit mindestens 20 m/s Luft-
geschwindigkeit von einer dauerhaft sicheren Unterschrei-
tung des in der Bundesrepublik Deutschland geltenden
TRK-Grenzwertes flr Holzstaub ausgegangen werden.

Je nach zu bearbeitenden Werkstoffen oder Werkstoff-

beschaffenheit, die Belastungswerte des Werkstoffher-
stellers beachten.
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Maschinenbeschreibung

Die Maschine ist durch ihre ausgereifte Konstruktion zum
Bearbeiten von Holz und Kunststoffen im Werkstattbere-
ich vielseitig einsetzbar.

Das obere und untere Bandrad ist durch einen fest ange-
brachten Schutz und einen beweglichen Gehausedeckel
verkleidet. Beim Offnen des Geh&usedeckels wird die
Maschine abgeschaltet. Ein Einschalten ist nur bei ge-
schlossenem Deckel moglich. Der nicht schneidende Teil
des Sagebandes (ber der Tischplatte ist durch eine an der
Sagebandfihrung befestigte Schutzeinrichtung abge-
deckt, die wiederum durch die fest angebrachte Schutz-
einrichtung des oberen Bandrades gegen unbeabsichtigtes
Offnen gesichert ist. Der nicht schneidende Teil des Sage-
bandes unter der Tischplatte ist durch einen fest ange-
brachten Schutz verkleidet.

Der Schwenkbereich des Tisches von —17° bis +45° er-
moglicht vielseitige Schnittmdglichkeiten, z.B.:

e Langsschnitte

e Querschnitte

e Schrigschnitte

¢ Bogenformige und unregelmiBige Schnitte
e Schnitte fiir Zinken und Zapfen

¢ Hochkantschnitte bei Vierkanthélzern

Beachten Sie dazu auch die Arbeitshinweise in der Bedie-
nungsanweisung.

Komplettierung

Montagewerkzeug
1 Gabelschltssel SW 10/13

Aus verpackungstechnischen Griinden sind die Tischplatte,
der Handgriff und das Handrad nicht montiert.

Montage der Tischplatte, Fig. 1
1. Offnen Sie den Gehausedeckel und stellen Sie die
Schwenksegmente auf 30°.

2. Die Tischplatte leicht verschrauben
M8x 16
A84

4 Sechskantschrauben
4 Facherscheiben

Fig. 2
Schwenken Sie die Tischplatte in die 0°-Stellung und
ziehen Sie den Klemmhebel an.

Fig. 3
Richten Sie die Tischplatte aus wie folgt:

1. Eine gerade ca. 50 cm lange Holzleiste auf den Tisch
auflegen und an das aufsteigende sowie an das ab-
steigende Teil des Sagebandes anlegen.

2. Einen Anschlagwinkel an der Holzleiste und an der
Nutkante des Tisches anlegen. Den Tisch ausrichten
und die beiden vorderen Sechskantschrauben am
Tisch festziehen.

3. Den Klemmhebel der Schwenksegmente 1/4 Um-
drehung lésen und das hintere Segment nach auBen
ziehen. Die beiden hinteren Sechskantschrauben am
Tisch festziehen. Somit wird eine leichtgangige
Schwenkbarkeit erreicht.

Fig. 4
1. Mit der Einstellschraube auf der Rickseite der Ma-

schine den Tisch im rechten Winkel zum Sageband
justieren.

— Anschlagwinkel verwenden —

2. Die Einstellschraube kontern und den Klemmhebel
anziehen.

Montage des Langsanschlags, Fig. 5

1. Drehen Sie 4 Fllgelschrauben mit je einer Beilag-
scheibe ca. 5 mm in die Tischplatte ein (Fig. 5.1).

2. Setzen Sie das Fiihrungsrohr ein, bis es am Tisch an-
schlagt und ziehen Sie die Fliigelschrauben leicht an.

3. Befestigen Sie das Schwenkteil des Fihrungsrohres
mit zwei Schrauben M6 x 12 und Federring am Tisch
(Fig. 5.2).

4. Flugelmuttern festziehen.

5. Nun setzen Sie den Langsanschlag auf das Fiihrungs-
rohr links vom Sageband und klemmen ihn fest. Das
Anschlagrohr muss jetzt parallel zur Tischnut stehen;
eine Korrektur kann durch Lésen der beiden Zylinder-
schrauben vorgenommen werden (Fig. 5.3).

Montage des Handgriffs, Fig. 6
Montieren Sie den Handgriff mit einer Sechskantmut-
ter M8 und einer Scheibe 8 fir die stufenlose Band-
spanneinrichtung.

Montage des Handrads, Fig. 7
Befestigen Sie das Handrad (g 120 mm) mit einer
Sechskantmutter M8 und einer Scheibe 8 fir die
stufenlose Drehzahleinstellung.

Inbetriebnahme

Beachten Sie vor der Inbetriebnahme

die Sicherheitshinweise.
Beim Arbeiten an der Maschine miissen samtliche Schutzein-
richtungen und Abdeckungen montiert sein.

Sagebandwechsel, Fig. 8

Sageband entspannen @ und abnehmen. Neues Sage-
band auflegen und leicht spannen. Bandrad von Hand in
Schnittrichtung drehen und gleichzeitig endgiiltige Span-
nung des Sagebandes vornehmen. Die Spannung ist von
der Sagebandbreite abhangig. Breite Sadgebander sind
starker zu spannen als schmale. Zu hohe Spannung fiihrt
zum vorzeitigen Bruch des Sagebandes.

Seitenkorrektur, Fig. 9

1. Das Séageband soll etwa mittig auf den Bandradern
laufen.

2. Das obere Bandrad von Hand in Schnittrichtung
drehen und Gber den Handgriff © die Seitenkorrektur
vornehmen.

3. Nach erfolgter Einstellung die Fligelmutter @ fest-
drehen.

Drehzahleinstellung, Fig. 10
Bitte hedienen Sie das Handrad ausschlieBlich wahrend des
Betriebs — Nichtheachten kann eine Beschadigung des Gerats
zur Folge haben.
Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn, reduzieren
Sie die Schrittgeschwindigkeit, in der Gegenrichtung
erhdhen Sie die Schnittgeschwindigkeit in folgendem
Drehzahlbereich:
Minimal-Drehzahl 370 m/min.
Zur Bearbeitung von Aluminium, Messing, Kupfer,
Duroplaste sowie Hartkunststoffe.
Maximal-Drehzahl 750 m/min.
Zur Bearbeitung von Holz.

Sagebandfiihrung, Fig. 9

Die obere Sagebandfiihrung kénnen Sie bis 160 mm Werk-
stiickhdhe einstellen ®. Ein moglichst kleiner Abstand




zum Werkstiick gewahrleistet optimale Bandfliihrung und
sicheres Arbeiten!

Gegendrucklager, Fig. 10

Die Gegendrucklager ® nehmen den Vorschubdruck des
Werkstiickes auf.

Stellen Sie das obere und das untere Gegendrucklager so
ein, daB es leicht am Sagebandriicken anlauft.

Fiihrungsrollen, Fig. 10

Stellen Sie die oberen und unteren Fihrungsrollen @ auf
die jeweilige Sagebandbreite ein. Die Vorderkanten der
Flhrungsrollen dirfen bis hochstens Zahngrund des Sage-
bandes reichen. Wenn die Fihrungsrollen das Sageband
leicht bertihren, kontern Sie mit der Randelschraube den
Sitz der Rollen.

Das Sageband darf nicht kiemmen!

Arbeitshinweise:

Folgende Empfehlungen (siehe Seite K4) sind Beispiele fiir
den sicheren Gebrauch von Bandsagen. Die folgenden
sicheren Arbeitsweisen werden als Beitrag zur Sicherheit
angesehen, konnen aber nicht fir jeden Einsatz
angemessen, vollstandig oder umfassend anwendbar sein.
Sie kénnen nicht alle moglichen, gefahrlichen Zusténde
behandeln und missen sorgféltig interpretiert werden.

e Bei Arbeiten in geschlossenen Raumen die Maschinen
an eine Absauganlage anschlieBen. Fir Arbeiten im
gewerblichen Bereich muss ein Absauger eingesetzt wer-
den, der den gewerblichen Vorschriften entspricht.

Wenn die Maschine auBer Betrieb ist z. B. Arbeitsende,
entspannen Sie das Sageband. Einen entsprechenden
Hinweis zum Spannen des Sagebandes fiir den nachsten
Benutzer an der Maschine anbringen.

Nicht benitzte Sadgebander zusammengelegt und sicher
an einem trockenen Platz aufbewahren. Vor der Be-
nutzung auf Fehler (Zahne, Risse) Uberpriifen. Fehler-
hafte Sagebander nicht verwenden!

Beim Hantieren mit S&gebandern geeignete Hand-
schuhe tragen.

Vor Arbeitsbeginn missen samtlich Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen an der Maschine sicher mon-
tiert sein.

Reinigen Sie niemals das Sageband oder die Sageband-
fihrung mit einer handgehaltenen Birste oder Schaber
bei laufendem Sageband. Verharzte Sagebander gefahr-
den die Arbeitssicherheit und miissen regelmaBig gerei-
nigt werden.

Zu lhrem personlichen Schutz beim Arbeiten Schutz-
brille und Gehdrschutz tragen. Bei langem Kopfhaar ein
Haarnetz tragen. Lose Armel bis (iber die Ellbogen auf-
rollen.

Beim Arbeiten die Sagebandfiihrung immer so nahe wie
moglich an das Werkstiick anstellen.

Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich der Ma-
schine fur ausreichende Lichtverhéltnisse.

Benutzen Sie fir gerade Schnitte immer den Langsan-
schlag, um das Kippen oder Wegrutschen des Werksti-
ckes zu verhindern.

Zum Bearbeiten von schmalen Werkstiicken mit Hand-
vorschub den Schiebestock verwenden.

Fir Schragschnitte den Sagetisch in die entsprechende
Position bringen und das Werkstiick am Langsanschlag
fihren.

Zum Schneiden von schwalbenschwanzférmigen Zinken
und Zapfen oder von Keilen den Sagetisch jeweils in die
Plus- und Minusposition schwenken. Auf sichere Werk-
stiickfiihrung achten.

e Bei bogenférmigen und unregelmaBigen Schnitten des
Werkstlick mit beiden Handen, bei geschlossenen Fin-
gern gleichméaBig vorschieben. Mit den Handen im
sicheren Bereich das Werkstlck festhalten.

e Fiir wiederholtes Ausfiihren von bogenférmigen, un-
regelmaBigen Schnitten eine Hilfsschablone verwenden.

e Beim Schneiden von Rundhdélzern das Werkstlick gegen
Verdrehen sichern.

e Flr sicheres Arbeiten bei Querschnitten das Son-
derzubehér Querschneidlehre einsetzen.

e Fir sicheres Arbeiten beim Schneiden von runden Plat-
ten das Sonderzubehor Kreisschneideeinrichtung einset-
zen.

Umriist-, Einstell-, Mess- und Reinigungsarbeiten nur
bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren. Netzstecker
ziehen und Stillstand des rotierenden Werkzeuges abwarten.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen
nach ahbgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbeiten so-
fort wieder montiert werden.

Die eingebauten Kugellager sind wartungsfrei.

Wir empfehlen lhnen:
1. Die Schwenksegmente des Tisches sowie die Band-
spanneinrichtung leicht nachfetten.

2. Das Sageband regelmaBig reinigen. Holz hinterlaBt
Harzriicksténde. Zur Reinigung empfehlen wir das
Entharzungskonzentrat Pharmol  HEK, Art.-Nr.
61009700.

3. Die Fiihrungsrollen sowie die Gegendrucklager regel-
maBig kontrollieren. Gegebenenfalls nachstellenoder
zerlegen und 6len oder austauschen.

4. Ausgelaufene Tischeinlage erneuern.
Tischoberfliche immer harzfrei halten.

6. Lagerstellen des Drehzahlhandrads regelmaBig leicht
olen.

Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist
betriebsfertig angeschlossen.

Der Anschluss entspricht den einschlagigen VDE- und DIN-
Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwendete Ver-
langerungsleitung miissen diesen Vorschriften entsprechen.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an der
Elektroinstallation diirfen nur von einer Fachkraft ausgefiihrt
werden.

o

Wichtige Hinweise
Der Elektromotor ist fiir Betriebsart S 1 ausgefiihrt.

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbsttitig ah.
Nach einer Abkiihlzeit (zeitlich unterschiedlich) 1aBt sich der
Motor wieder einschalten.
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c Schadhafte Elektro-
Anschlussleitungen

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isola-
tionsschaden. Ursachen sind:

1. Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fen-
ster- oder Tirspalten gefiihrt werden.

2. Knickstellen durch unsachgemaBe Befestigung oder
Fihrung der Anschlussleitung.

3. Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlus-
sleitung.

4. lIsolationsschaden durch Herausreien aus der Wand-
steckdose.

5. Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-Anschlussleitungen diirfen nicht
verwendet werden und sind auf Grund der Isolationsschiaden
lebensgefédhrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelméBig auf Schaden
Gberprifen. Achten Sie darauf, daB beim Uberpriifen die
Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den einschlagigen
VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen. Verwenden
Sie nur Anschlussleitungen mit Kennzeichnung HO 7
RNF. Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem
Anschlusskabel ist Vorschrift.

Wechselstrommotor Fig. 12
1. Die Netzspannung muB 230 Volt / 50 Hz betragen.
2. Verlangerungsleitungen mdissen bis 25 m Lange
einen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter, ber
25 m Lange mindestens 2,5 Quadratmillimeter auf-
weisen.
3. Der Netzanschluss wird mit 16 A trage abgesichert.

Drehstrommotor Fig. 13
1. Die Netzspannung mufB 400 Volt / 50 Hz betragen.

2. Netzanschluss und Verlangerungsleitung missen
badrigsein=3 P + N + SL.

3. Verlangerungsleitungen missen einen Mindest-Quer-
schnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

4. Der Netzanschluss wird maximal mit 16 A abgesi-
chert.

5. Bei Netzanschluss oder Standortwechsel muB die
Drehrichtung berpriift werden, gegebenenfalls muB
die Polaritat getauscht werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
1. Motorenhersteller
2. Stromart des Motors
3. Daten des Maschinen-Typenschildes
4. Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer die komplette Antriebs-
einheit mit Schalter einsenden.

Sonderzubehor Artikelnummer

Querschneidlehre 7312 0025

Kreisschneideeinrichtung

Tiefenanschlag 7319 0710

Schleifbandeinrichtung

Tischgestell 73190709

Einschaltautomatik, Typ ALV 2 79104010
Typ ALV 10 79104020

Sagebander

fr Holz:

12/0,5/2360 mm, 4 Z&hne/Zoll 73190701
Standardsédgeband

15/0,5/2360 mm, 4 Zahne/Zoll 73190704
Gerade Hochkantschnitte mit Lédngsanschlag
fir Holz und Kunststoffe:

6/0,5/2360 mm, 6 Zahne/Zoll 73190702
Schweifarbeiten mit kleinem Radius 15 mm

12/0,5/2360 mm, 6 Zahne/Zoll 73190705
Feinschnittarbeiten
Verschiedene Werkstoffe:
Holz, Kunststoffe, Metalle
3,5/0,5/2360 mm, 14 Zahne/Zoll 7319 0706
Feinste Schnittarbeiten, kleinste Radien
NE-Metalle bis 10 mm
6/0,65/2360 mm, 22 Zahne/Zoll 7319 0707
gerade Schnitte und Schweifarbeiten
Kunststoffe, NE-Metalle
6/0,65/2360 mm, 10 Zéhne/Zoll 73190703

Kunststoffe, NE-Metalle Gber 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 Z&hne/Zoll 7319 0708
gerade Schnitte und groBe Radien > 60 mm

Storungsabhilfe

Storung ———— > Maogliche Ursache ———— Abhilfe

Motor lauft nicht an a) Kein Strom
b) Schalter, Kondensator defekt
c) Elektrische Verlangerungs-
leitung defekt

d) Falsche AnschluBleitung fir
3 ~ 400 V Motor

a) Netzsicherung Uberprifen
b) Elektro-Fachkraft Gberprifen lassen

c) Netzsicherung ziehen, Gberprifen, bei Bedarf
austauschen

d) AnschluBleitung 5adrig, bei 1,5mm?2 Querschnitt

Falsche Motordrehrichtung FalschanschluB

Drehrichtung am CEE-Stecker &ndern

Sageband verlauft a) Fihrung schlecht eingestellt

a) Sagebandfiihrung Seite D5 nach Bed.-Anw.
einstellen

b) Falsches Sageband

b) Séageband nach Bed.-Anw. Seite D6 auswahlen

Brandflecken am Holz a) Sageband stumpf a) Sageband austauschen

beim Arbeiten b) Falsches Sageband b) Séageband nach Bed.-Anw. Seite D6 auswahlen
Sageband klemmt a) Sageband stumpf a) Sageband austauschen

beim Arbeiten b) Sageband verharzt b) Sageband reinigen

c) Fihrung schlecht eingestellt

c) Sagebandfiihrung nach Bed.-Anw. Seite D5
einstellen




General notes

1. After unpacking, check all parts for any transport
damage. Inform the supplier immediately of any
faults.

2. Later complaints cannot be considered.
3. Make sure the delivery is complete.

4. Before putting into operation, familiarize yourself with
the machine by carefully reading these instructions.

5. Use only original scheppach accessories, wearing or
replacement parts. You can find replacement parts at
your scheppach dealer.

6. When ordering, include our item number and the type
and year of construction of the machine.

Dear customer,

We wish you much pleasure and success with your new
scheppach machine.

NOTE:

In accordance with valid product liability laws, the manu-
facturer of this device shall not be responsible for damage
to and from this device which results from:

1. Improper care.

2. Noncompliance with the Operating Instructions.
3. Repairs made by unauthorized persons.
4

. The installation and use of any parts which are not
original scheppach replacement parts.

. Improper use and application.
. Failure the electrical system as a result of noncom-
pliance with the legal and applicable electrical

directives and VDE regulations 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

o O

We recommend that you read through the entire
operating instructions before putting into operation.

These operating instructions are to assist you in getting to
know your machine and utilize its proper applications.

The operating instructions contain important notes on how
you work with the machine safely, expertly, and economi-
cally, and how you can avoid hazards, save repair costs,
reduce downtime and increase the reliability and service
life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in these
operating instructions, you must be careful to observe your
country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the ma-
chine. Put them in a plastic folder to protect them from
dirt and humidity. They must be read by every operator be-
fore beginning work and observed conscientiously. Only
persons who have been trained in the use of the machine
and have been informed of the various dangers may work
with the machine. The required minimum age must be ob-
served.

In addition to the safety requirements contained in these
operating instructions and your country’s applicable re-
gulations, you should observe the generally recognized
technical rules concerning the operation of woodworking
machines.

Gereral notes GB 7
Set-up GB 7
Transport GB 7
Safety notes GB 7
Use only as authorized GB 8
Scope of delivery GB9
Specifications GB 9
Machine description GB 9
Completion GB 9
Initial operation GB 10
Working information: GB 10
Maintenance GB 11
Electrical Connection GB 11
Special Accessories GB 12
Troubleshooting GB 12
Spare parts list u4/us
EC declaration of conformity K2
Guarantee u7/u8

Prepare the workplace where the machine is to be placed.
Insure sufficient room to allow safe work without malfunc-
tions. The machine is designed to operate in closed rooms
and must be placed stabily on firm level ground. Stability
is insured by attachment to the ground with 4 screws (Fig.
14).

Transport

The machine may only be transported with suitable lifting
devices (crane or fork lift). The connection point for the
rope (crane) is on the upper band wheel cabinet.

In these operating instructions we have marked the
places that have to do with your safety with this sign.

Please pass on safety notes and instructions to all those
who work on this machine.

Personnel entrusted with work on the machine must
have read the operating instructions and in particular
the chapter on safety before beginning work. Reading
the instructions after work has begun, is too late. This
applies especially to persons working only occasionally
on the rnachine, e.g. during setting up or rnaintenance.

Observe all safety instructions and warnings attached to
the machine.

See to it that all safty instructions and warnings at-
tached to the machine are complete and perfectly legi-
ble.

Check all power supply lines. Do not use defective
lines.

Make sure that the machine stands stable on firm
ground.

Insure sufficient lighting in the work area and the area
around the machine.

Caution when working: There is a danger to fingers and
hands from the rotating tool.
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When working on the machine, all safety mechanisms
and covers must be mounted.

Keep children away from the machine when it is con-
nected to the power supply.

Operating personal must be at least 18 years of age.
Trainees must be at least 16 years of age, but may only
operate the machine under adult supervision.

Persons working on the machine may be not diverted
from their work.

The working space on the machine must be free of
chips and wood scrap.

Wear only close-fitting clothes. Remove rings, bracelets
and other jewelry.

Always wear safety goggles when working.

Wear a cap or hair net to protect long hair.

Wear suitable gloves to change the sawband.

Do not wear work gloves when working on the saw.

Observe the correct rotational speed setting on the ma-
chine.

The safety mechanism on the machine may not be re-
moved or rendered unusable.

Cleaning, changing, calibrating, and setting of the ma-
chine may only be carried out when the motor is
switched off. Pull the power supply plug and wait for
the rotating tool to completely stop.

Connection and repair work on the electrical installation
may be carried out by a qualified electrican only.

All protection and safety devices must be replaced after
completing repair and maintenance procedures.

Switch the machine off and pull power supply plug
when rectifying any malfunctions.

Use a suction unit to suck up wood shavings and saw-
dust. The current speed at the suction connection piece
should be 20 m/s.

Check the saw band guide and the saw band tension
before starting up.

Do not use nicked saw bands or those that have an al-
tered form.

Replace table inserts that have worn saw slots.

When sawing round wood, make sure that the work
piece does not turn.

For sawing heavy or cumbersome pieces, use the appro-
priate working aids for bracing.
(Special accessory roller stands).

Place the upper saw band guide as closely as possible
to the work piece.

On slanted table plates, attach the longitudinal stop on
the lower table plate half.

Do not brake the saw band with side pressure after
switching off.

Remove work pieces that have become stuck only with
the motor switched off and with the saw band at a
standstill.

Cut off the external power supply of the machine even if
only minor changes of place are envisaged. Properly re-
connect the machine to the supply mains before recom-
missioning.

When leaving the work place, switch the motor off. Pull
the power supply plug.

Use only as authorized

CE tested machines meet all valid EC
machine guidelines as well as all

relevant guidelines for each machine.

All protective and safety device must be mounted on
the machine before beginning work.

The machine is designed to be operated by one person.
The operator is responsible for all other persons in the
working area.

Observe all safety instructions and warnings attached to
the machine.

See to it that safety instructions and warnings attached
to the machine are always complete and perfectly legi-
ble.

The bandsaw with the supplied tools and accessories is
designed exclusively for sawing wood, material similar
to wood, and non-ferrous metals and steel.

The maximum dimensions for workpieces to be
processed is may not exceed the bench size in the stan-
dard version. Clearance width: 306 mm, Clearance
height: 160 mm

For larger workpiece dimensions which require tipping
of the table top, the table extension or the dolly (special
accessories) must be used.

The band saw can also be used for sawing metal when it
is equipped with a special saw band dolly (special ac-
cessory) and a operated at an adapted cutting speed.
Metal allows with more than 80 % magnesium may not
be processed due to the danger of fires.

When used in enclosed rooms, the machine must be
connected to a vacuum exhaust unit. Use the dust ex-
tractor to remove matchwood or saw dust. The vacuum
support flow rate must be 20 m/s. Subatmospheric
pressure 860 Pa.

The automatic switching unit is available as a special
accessory.

Type ALV 2 Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz

Type ALV 10 Art. No. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz

The vacuum exhaust unit automatically switches on af-
ter a 2-3 second delay after the machine tool is turned
on. This avoids overloading the circuit fuse.

After turning off the machine tool, the vacuum exhaust
unit remains on for an additional 2-3 seconds and is
then automatically switched off. Remaining dust is
thereby removed by vacuum exhaust, as required by
German regulations governing hazardous materials. This
results in savings in electricity consumption and re-
duces noise levels, as the vacuum exhaust unit is on
only during machine tool operation.

A suction device which conforms with commercial regu-
lations must be used for suction in commercial areas.

Do not switch off or remove suction units or dust extrac-
tors while the work machine is in operation.

The machine must only be used in technically perfect
condition in accordance with its designated use and the
instructions set out in the operating manual, and only
by safety-conscious persons who are fully aware of the
risks involved in operating the machine. Any functional
disorders, especially those affecting the safety of the
machine, should therefore be rectified immediately.

The safety, work and maintenance instructions of the

manufacturer as well as the technical data given in the
calibrations and dimensions must be adhered to.

Relevant accident prevention regulations and other,
generally recognized safety-technical rules must also be
adhered to.

The machine may only be used, maintained, and oper-




ated by persons familiar with it and instructed in its op-
eration and procedures. Arbitrary alterations to the ma-
chine release the manufacturer from all responsibility
for any resulting damages.

The machine may only be used with original accessories
and original tools made by the manufacturer.

Any other use exceeds authorization. The manufacturer
is not responsible for any damages resulting from unau-
thorized use; risk is the sole responsibility of the opera-
tor.

Scope of delivery

Band saw

Sawing table

Longitudinal stop

Dust bag connector

Operating instructions

Push stick

Accessory bag

Hexagonal spanner SW 0/13

Hexagon socket head wrench SW 4/SW 5

Special accessories - page GB 13

Specifications

Passage width 306 mm
Passage height 160 mm
Table size 400 x 548 mm
Cutting speed 370 - 750 m/min
Saw band length 2360 mm
Height up to tabletop 515 mm
Height up to tabletop with

underframe 1050 mm
Overall height without underframe 1150 mm
Overall height with underframe 1680 mm
Overall width 825 mm
Overall depth 540 mm
Slewing range of the table -17/+45°
Overall weight without underframe 69 kg
Overall weight with underframe 77 kg
Motor Alternating current
Rotary current
Nominal consumption P1 (kW) 0,80
0,72
Delivery of power P2 (kW) 0,55
0,55

Noise parameters

The noise emission values determined according to EN
23746 for the sound level and according to EN 31202
(coefficient of correction k3 calculated according to Ap-
pendix A.2 of EN 31204) for the sound level at the work-
place are as follows, based on the working conditions list-
ed in ISO 7904 Appendix A:

Sound level in dB

Idle running LWA = 80.3 dB(A)
Operation LWA = 100.2 dB(A)
Sound level at the workplace in dB
Idle running LpAeq = 64.1 dB(A)
Operation LpAeq = 82.9 dB(A)

A measurement uncertainty allowance K = 4 dB applies to
the mentioned emission values.

Machine description

Due to its perfected design, the machine offers a versatile
application for processing wood and plastics in the work-
shop.

The upper and lower bandwheel is protected by a fixed
guard and an articulated cover. Upon opening the cover,
the machine is switched off. Switching on again is only
possible with the cover closed. The non-cutting part of the
sawbelt above the table top is covered by a guard fixed to
the sawbelt guide, the latter being protected against inad-
vertant opening by the fixed guard of the upper band
wheel. The non-cutting part of the sawbelt under the table
top is protected by a fixed cover.

The swivelling range of the table from -20° to +47° allows
versatile cutting possibilities (e.g.)

e Longitudinal cuts

e Cross cuts

¢ Diagonal cuts

e Curved and irregular cuts

e Cuts for dovetails and tenons

¢ On-edge cuts of squared beams

Please consult also the working hints in the operating in-
structions.

Assembly tools
1 engineer’s wrench SW 10/13

For reasons of packaging technology, the tabletop, the
handle, and the handwheel are not mounted.

Installation of the tabletop, Fig. 1
1. Open the case cover, and set the slewing segments to
30°.
2. Loosely screw the tabletop.
4 hexagon head cap screws
4 serrated lock washers

M 8x 16
A 8,4

Fig. 2
Turn the tabletop into the O° position, and tighten the
clamping lever.

Fig. 3
Align the tabletop as follows:

1. Put a straight wood border with a length of approxi-
mately 50 cm on the table and put it against the up-
ward and downward parts of the saw band.

2. Put a shifting square against the wood border and the
groove edge of the table. Align the table, and fasten
the two front hexagon head cap screws on the table.

3. Release the clamping lever of the slewing segments
by means of a quarter turn, and pull the back seg-
ment outwards. Fasten the two back hexagon head
cap screws on the table. Thus, you achieve a smooth
slewability.

Fig. 4
1. Use the adjusting screw on the rear of the machine to
align the table in a right angle to the saw band.
- Use the shifting square —

2. Fix the adjusting screw by a locknut, and fasten the
clamping lever.
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Installation of the longitudinal stop, Fig. 5

1. Screw-in 4 wing screws with a shim for each screw
approximately 5 mm into the tabletop (Fig. 5.1).

2. Insert the guide tube into the table until the stop, and
loosely tighten the wing screws.

3. Fasten the slewing part of the guide tube with two
M6x12 screws and a lock washer on the table (Fig.
5.2).

4. Tighten the wing nuts.

5. Put the longitudinal stop on the guide tube at the left
of the saw band, and clamp it. The stop tube must be
parallel to the table groove. A correction can be per-
formed by releasing the two cylinder head screws (Fig.
5.3).

Installation of the handle, Fig. 6

Mount the handle using a hexagon nut M8 and a washer 8
for the belt tensioning device.

Installation of the handwheel, Fig. 7

Mount the handwheel (g 120 mm) with a M8 hexagon nut
and a 8 washer for the progressively adjustable speed ad-
justment device.

Initial operation

Please observe the safety instructions prior to the
A initial operation of the machine. All protection de-

vices and covers must be mounted when working
with the machine.

Fig. 8

Release and remove the saw band. Insert a new saw band,
and tension it slightly. Turn the band wheel manually in
the cutting direction, and simultaneously perform the final
tension of the saw band. The tension depends on the
width of the saw band. Wide saw bands must be tensioned
more strongly than narrow ones. An excessive tension re-
sults in the premature rupture of the saw band.

Side correction, Fig. 9

1. The saw band should run centrically on the band
wheels.

2. Turn the upper band wheel manually in the cutting di-
rection, and perform the side correction using the
handle ®.

3. Tighten the knurled nut once the adjustment is com-
plete.

Speed regulation, Fig. 10

Please use the handwheel exclusively during the operation
of the device. A non-compliance may result in a damage
of the device.

Turn the handwheel clockwise, decrease the cutting
speed. Increase the cutting speed in the opposite direc-
tion within the following speed range:

Minimum speed 370 m/min.

For the processing of aluminium, brass, copper, duro-
plastics as well as hard synthetic materials.

Maximum speed 750 m/min.
For the processing of wood.

GB10

Saw band guide, Fig. 9

You can adjust the upper saw band guide up to a work
piece height of 160 mm ®. The smallest possible dis-
tance to the work piece ensures the optimum band guide
and a safe working!

Counterpressure bearing, Fig. 10

The counterpressure bearings @ absorb the feed pressure
of the work piece.

Adjust the upper and lower counterpressure bearings in
such a manner that they slightly strike against the saw
band back.

Guiding rollers, Fig. 10

Adjust the upper and lower guiding rollers @ to the corre-
sponding saw band width. The front edges of the guiding
rollers may at maximum extend until the tooth root sur-
face of the saw band. If the guiding rollers slightly touch
the saw band, fix the position of the rollers with the
knurled screw.

The saw band must not choke up!

Working information:

The following recommendations are examples of the safe use
of band saws. See page K4.

The following safe working methods should be seen as an
aid to safety. They cannot be applied suitably completely
or comprehensively to every use. They cannot treat every
possible dangerous condition and must be interpreted
carefully.

e Connect the machine to a suction unit when working in
closed rooms. A suction device which conforms with
commercial regulations must be used for suction in
commercial areas.

e Loosen the sawband when the machine is not in opera-
tion (e.g. after finishing work). Attach a notice on the
tension of the saw band to the machine for the next
user.

e Collect unused sawbands and store them safely in a dry
place. Check for faults (teeth, cracks) before use. Do not
use faulty sawbands!

e Wear suitable gloves when handling sawbands.

e All protective and safety devices must be securely
mounted on the machine before beginning work.

e Never clean the sawband or the sawband guide with a
hand-held brush or scraper while the sawband is run-
ning. Resin-covered sawbands impair working safety and
must be cleaned regularly.

e For your own protection, wear protective glasses and
hearing protection. Wear a hairnet if you have long hair.
Roll up loose sleeves over the elbows.

e Always position the sawband guide as near the work-
piece as possible when working.

e [nsure sufficient lighting in the work area and around
the machine.

e Always use the fence for straight cuts to keep the work-
piece from tipping or slipping away.

e When working on narrow workpieces with manual feed,
use the push stick.

e For diagonal cuts, place the saw bench in the appropri-
ate position and guide the workpiece on the fence.




e To cut dove-tails and dove-tailed tenons or wedges swing
the saw bench to the plus or minus position. Insure safe
workpiece guidance.

e For arced and irregular cuts, push the workpiece evenly
using both hands with the fingers together. Hold the
workpiece with your hands on a safe area.

e Use a pattern for repeated arced or irregular cuts.

e [nsure that the workpiece does not roll when cutting
round pieces.

e Use the traverse cutting gauge special accessory for safe-
ty when making traverse cuts.

e To safely cut round plates, use the circular cutting unit
special accessory.

Perform resetting, measuring, and cleaning work

Maintenance
A exclusively when the motor is turned off. Discon-
nect the mains plug, and wait until the rotating

tool stands still.

All protection and safety devices must he immediately rein-
stalled once the repair and maintenance work is completed.

The built-in ball bearings are maintenance-free.
Recommendations:

1. Slightly re-lubricate the slewing segments of the table
and the bend tensioning device.

2. Regularly clean the saw band. Wood leaves resin sed-
iments. We recommend the deresinifying concentrate
Pharmol HEK, item no. 61009700 for the cleaning.

3. Regularly check the guiding rollers and the counter-
pressure bearings. If required, readjust or disassem-
ble them, and grease or exchange the parts.

4. Exchange table
73240034).

5. Ensure that the tabletop is always free of resin.

6. Regularly lubricate the bearings of the speed hand-
wheel.

Electrical Connection

The installed electric motor
is connected and is ready to work.

worn-out inserts  (item no.

The connection complies with the relevant VDE and DIN
regulations.

The customer-side mains supply and the used extension line
must meet these regulations.

Installations, repair, and maintenance work relating to the
electric installation may only be performed by specialists.

Important Notes

The electric motor has heen designed for the S 1 operating
mode.

In case of an overload of the motor, it turns off automatically.
After a cooling period (duration varies), you can turn on the
motor again.

Defective Electric
Connection Lines

Often, insulation damages occur on electrical connection
lines.

Causes are:

1. Drag marks if connection lines are led through win-
dow or door clearances.

2. Kinks due to improper attachment or routing of the
connection line.

3. Cuts caused by running over the connection line.

4. Insulation damages caused by pulling the connection
line out of the wall socket.

5. Fissures caused by the ageing of the insulation.

Such defective electric connection lines must not he used
and are hazardous due to the insulation damages.

Regularly check the electrical connection lines for dam-
ages. Please make sure that the connection lines are dis-
connected from the mains supply during the check.

Electrical connection lines must comply with the relevant
VDE and DIN regulations. Only use connection lines la-
belled with H 07 RN. The labelling of the connection ca-
ble with the type specification is required.
AC motor Fig. 12

1. The supply voltage must be 230 V/ 50 Hz.

2. Extension lines up to a length of 25 m must have a
cross section of 1.5 square millimetres. Extension
lines with a length of more than 25 m must have a
minimum cross section of 2.5 square millimetres.

3. The mains connection is protected with a delay-ac-
tion fuse of 16 A.
Rotary current motor Fig. 13
1. The supply voltage must be 400 V / 50 Hz.

2. Mains supply and extension line must be five-wire = 3
P+ N+ SL.

3. Extension lines must have a minimum cross section
of 1.5 square millimetres.

4. The mains connection is protected with a maximum
of 16 A.

5. In case of mains supply or change of location, the di-
rection of rotation must be checked. If required, the
polarity must be reversed.

If you have further questions, please specify the following:
1. Motor manufacturer
2. Kind of current of the motor
3. Data from the machine type plate
4. Data from the switch type plate

If you return the motor, always return the complete drive unit
with the switch.
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Special Accessories

Cross cutting jig 7312 0025
Circular cutting device
Bit stop 7319 0710
Grinding belt device
Underframe for tables 7319 0709
Automatic starter, type ALV 2 7910 4010
Type ALV 10 7910 4020
Saw bands
for wood:
12/0.5/2360 mm, 4 teeth/inch 7319 0701
Standard saw band
15/0.5/2360 mm, 4 teeth/inch 7319 0704

Straight upright cuts with longitudinal stop
for wood and synthetic materials:

6/0.5/2360 mm, 6 teeth/inch 7319 0702
Turning works with small radius 25 mm
12/0.5/2360 mm, 6 teeth/inch 7319 0705

Precision cutting works
Different materials:
wood, synthetic materials, metals

3.5/0.5/2360 mm, 14 teeth/inch 7319 0706
Extra-fine cutting works, extremely small radiuses

Non-ferrous metals up to 10 mm

6/0.65/2360 mm, 22 teeth/inch 73190707
straight cuts and turning works

Synthetic materials, non-ferrous metals

6/0.65/2360 mm, 10 teeth/inch 73190703
Synthetic materials, non-ferrous metals above 15 mm
12/0.65/2360 mm, 10 teeth/inch 73190708

Straight cuts and large radiuses > 60 mm

Troubleshooting

Failure > Possible cause > Solution
Saw blade gets loose after a) Fastening nut tightened a) Tighten fastening nut, M20 left-handed thread
turning off the motor insufficiently
Motor does not start a) Fastening nut tightened insufficiently a) Check the mains fuse.

b) Extension cable defect b) See “Electrical Connection” in the operating

manual, pages GB 11
c¢) Connections on the motor or ¢) Have it checked by an electrician
switch defect Brake does not bleed
d) Motor or switch defect d) See “Electrical Connection” in the operating
manual, pages GB 11
Motor runs forward or Capacitor defect Have it exchanged by an electrician
backwards
No motor output Overload by dull saw Insert a sharpened saw blade; motor can be
turned on again
turns off automatically blade, thermoprotection is triggered after the cooling period
Burns on the cutting a) Fastening nut tightened insufficiently a) Insert a sharpened saw blade
surface b) Wrong saw blade b) Insert saw blade with 20 or 28 teeth for
longitudinal cuts

¢) with longitudinal cuts c¢) Longitudinal stop not parallel c) Exchange the longitudinal stop
d) with cross cuts d) Slide carriage not parallel Align the slide carriage with the saw blade
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Conseils généraux

1. Vérifier des la livraison, qu’'aucune piece n’ait été
détériorée pendant le transport. En cas de réclamation,
informer aussitot le livreur.

2. Nous ne pouvons tenir compte des réclamations
ultérieures.

3. Vérifier que la livraison soit bien compléte.

4. Familiarisez-vous avec |'appareil avant la mise en
oeuvre par I'étude du guide d’utilisation.

5. Pour les accessoires et les piéces standard, n’utiliser
que des piéces d’origine scheppach. Vous trouverez les
pieces de rechange chez votre commergant spécialisé
scheppach.

6. Lors de commandes, donnez nos numéros d’article, ainsi
que le type et I'année de fabrication de I'appareil.

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et du succés au
cours de vos travaux a venir, avec votre nouvel appareil
scheppach.

AVERTISSEMENT:

Le constructeur de cet appareil n’est pas responsable,
conformément a la réglementation en vigueur concernant
la responsabilité des produits, des dommages occasionnés
par ou survenant a cet appareil et ayant pour cause:

1. Maniement inadéquat.

2. Non respect des consignes d’utilisation.

3. Réparations par un tiers, n'étant pas un spécialiste
agréé.

4. Montage et remplacement de ,pieces de rechange
non originelles de scheppach“.

5. ,,Emploi non conforme a la prescription®.

6. Défaillance de I'installation électrique, due au non re-
spect des réglementations électriques et des pre-
scriptions VDE 0100, DIN 57113 /VDE 0113.

Nous vous conseillons

de lire entierement le texte du guide d’utilisation,
avant d’effectuer le montage et la mise en oeuvre.

Ce manuel d’utilisation, congu pour faciliter votre prise de
contact avec la machine, vous permettra d’en exploiter
correctement toutes les possibilités.

Les indications importantes qu’il contient vous apprendront
comment travailler avec la machine de maniére sire,
rationnelle et économique, comment éviter les dangers,
réduire les colts de réparation et raccourcir les périodes
d’'indisponibilité, comment enfin augmenter la fiabilité et
la durée de vie de la machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce manuel,
vous devrez observer les prescriptions réglant I'utilisation de
la machine dans votre pays. Le manuel doit se trouver en
permanence a proximité de la machine. Mettez-le dans une
enveloppe plastique pour le protéger contre la saleté et
I'humidité. Chaque personne utilisatrice en prendra con-
naissance avant le début de son travail et respectera
scrupuleusement les instructions qui y sont données. Seules
pourront travailler sur la machine les personnes instruites de
son maniement et informées des dangers inhérents a celui-
ci. L'age minimum autorisé doit étre respecté.

Outre les directives de sécurité contenues dans ce manuel
et les prescriptions spécifiques a votre pays, vous observe-
rez les regles techniques généralement reconnues pour la
conduite des machines a travailler le bois.

Conseils généraux F13
Installation F13
Transport F13
Consignes de sécurité F13
Utilisation conforme F14
Risques résiduels F15
Etendue de la livraison F15
Caractéristiques techniques F15
Description de la machine F15
Complémentation F16
Mise en service F16
Informations concernant le travail F17
Maintenance F17
Raccordement électrique F17
Accessoires spéciaux F18
Aide au dépannage F18
Liste de piéces de rechange U4/uUs
Déclaration »CE« de conformité K2
Garantie u7/u8

Installation

Préparez I'emplacement ou la machine sera installée.
Veillez a avoir suffisamment de place pour assurer un
fonctionnement slr et sans probleme. La machine est
congue pour fonctionner dans des pieces fermées et doit
étre installée sur une base plate et solide. La stabilité est
assurée par un boulonnage au sol avec 4 vis (Fig. 14).

Transport

La machine ne doit étre transportée qu’au moyen d’engins
de levage appropriés (grue ou chariot élévateur). Le point
de butée pour le cable est le boitier supérieur de la roue
du ruban.

Consignes de sécurité

Les passages relatifs a votre sécurité sont marqués
de ce signe dans ces instructions de service.

Passez ces instructions de service a toutes les person-
nes travaillant sur la machine.

Avant de commencer a travailler, le personnel devant
travailler sur la machine doit avoir lu les instructions de
service et notamment le chapitre “Consignes de sécu-
rité”. Il est trop tard lorsque le travail a déja com-
mencé. Cette regle s’applique notamment au personnel
travaillant de maniére intermittente sur la machine, par
ex. pour des opérations de réglage ou d’entretien.

Respecter toutes les consignes de sécurité et tous les
avertissements relatifs a la machine.

Toutes les consignes de sécurité et tous les avertisse-
ments doivent étre conservés intégralement pres de la
machine et doivent étre parfaitement lisibles.

Vérifiez les cables de raccordement électriques. Ne pas
utiliser de lignes défectueuses.

Veiller a ce que la machine soit installée sur une base
stable.

Veiller que I'aire de travail et la zone autour de la ma-
chine soient suffisamment éclairées.

Attention: Lors du travail sur la machine, il y a risque
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de blessure pour les doigts et les mains du fait de la ro-
tation de I'outil de coupe.

Pour le travail sur la machine, tous les dispositifs de
sécurité et tous les capots doivent étre montés.

Tenez les enfants a I'écart de la machine raccordée au
réseau.

La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au moins. Les
éleves a former doivent avoir 16 ans au moins, et tra-
vailler uniquement sous surveillance.

Ne pas déranger les personnes travaillant sur la ma-
chine.

['aire de travail de la machine doit étre exempte de co-
peaux et de déchets de bois.

Porter des vétements collants. Oter bijoux, bagues et
montres-bracelets.

Porter des lunettes de protection.

Porter un bonnet ou un filet pour protéger les cheveux
trop longs.

Porter des gants appropriés pour changer le ruban.
Ne pas porter de gants pour travailler sur la scie.

Veiller au bon reglage de la vitesse de rotation suivant
le travail a effecteur.

Les dispositifs de sécurité sur la machine ne doivent
étre ni démontés ni rendus inutilisables.

Les travaux de réglage, calibrage, mesure et nettoyage
doivent étre effectués moteur hors tension. Retirer la
prise secteur et attendre I'arrét de I'outil en rotation.

Les installations, réparations et travaux d’entretien sur
I'installation électrique ne doivent étre effectués que
par des professionnels.

Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent
étre remis en place immédiatement apres la fin de la
réparation ou de I'entretien.

Pour éliminer les pannes, mettre la machine hors cir-
cuit. Retirer la prise secteur !

Utiliser un dispositif d’aspiration pour aspirer les co-
peaux ou la sciure de bois. La vitesse du courant d’air a
I'embout d’aspiration doit étre de 20m/s.

Avant la mise en service, vérifier le guide-ruban et la
tension du ruban.

Ne pas utiliser les rubans avec criques ou des rubans
déformés.

Remplacer I'insert de table lorsque la fente est usée.

Lorsque vous sciez du bois rond, veiller a ce que la
piece ne tourne pas.

Pour scier des pieces lourdes ou encombrantes, utiliser
des moyens appropriés pour soutenir les piéces. Acces-
soire spécial: Chevalet roulant.

Placer le guide-ruban supérieur aussi prés que possible
de la piéce.

Avec plateau de table incliné, placer la butée longitudi-
nale a la moitié inférieure du plateau de la table.

Aprés mise hors circuit du moteur, ne pas freiner le
ruban en exercant sur celui-ci une pression latérale.

Pour retirer des piéces sciées et coincées, le moteur
doit étre coupé et le ruban arrété.

Méme pour de petits changements de place de la ma-
chine, couper toute alimentation externe ! Avant la
remise en service, brancher de nouveau correctement la
machine au secteur.

Lorsque vous quittez le poste de travail, couper le mo-
teur et débrancher la prise secteur!

Utilisation conforme

La machine satisfait a la
directive machine GE en vigueur.

Avant de commencer a travailler, tous les dispositifs de pro-
tection et de sécurité doivent étre montés sur la machine.

La machine est congue pour étre utilisée par une per-
sonne. L'opérateur est responsable des autres person-
nes se trouvant dans I'aire de travail.

Respecter toutes les consignes de sécurité et tous les
avertissements apposés sur la machine.

Toutes les consignes de sécurité et tous les avertisse-
ments doivent se trouver sur la machine - intégralement
et parfaitement lisibles.

Avec les outillages et accessoires fournis, la scie a
ruban est congue exclusivement pour scier du bois, une
matiére similaire au bois, des métaux non-ferreux et de
|'acier.

Dans la version standard, les dimensions maximales
des piéces a usiner ne doivent pas étre supérieures aux
dimensions de la table. Largeur admissible 306 mm,
Hauteur admissible 160 mm

Avec des dimensions de piece plus grandes, nécessi-
tant d’incliner la table, il faut utiliser la rallonge de la
table ou le chevalet (accessoires spéciaux).

La scie a ruban peut aussi étre utilisée pour scier du
métal avec un ruban spécial (accessoire spécial) et en
réglant une vitesse de coupe adaptée. Les alliages de
métaux avec plus de 80% de magnésium ne peuvent
pas étre traités en raison du danger de feu.

En cas d'utilisation dans des piéces fermées, la ma-
chine doit étre raccordée a un systéme d’aspiration.
Pour aspirer les copeaux ou la sciure de bois, utiliser un
systéme d’aspiration. La vitesse du courant d’air a I'em-
bout d’aspiration doit étre de 20 m/s. Dépression 860
Pa.

Le dispositif de mise en service automatique est
disponible en tant qu‘accesoire spécial.

Type ALV 2  Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz,

Type ALV 10 Art. No. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz

L'installation d aspiration se met en route automatique-
ment avec une temporisation de 2-3 secondes, apres
mise en marche de la machine-outil.

Lors de la mise hors circuit de la machine, le systeme
d’aspiration continue de fonctionner 3 a 4 secondes et
il s'arréte ensuite automatiquement. La poussiére
résiduelle est aspirée comme il est prescrit dans la dis-
position sur les matiéres dangereuses. Ceci permet d’é-
conomiser du courant et de réduire le bruit, car le dis-
positif d’aspiration ne fonctionne que pendant le
fonctionnement de la machine.

Pour un fonctionnement dans des zones commerciales,
il faut utiliser pour I'aspiration un systéme répondant
aux prescriptions commerciales.

Ne pas couper ni retirer les systémes d’aspiration ou les
dépoussiéreurs pendant la marche la machine.

La machine ne doit étre utilisée que dans un parfait
état technique et que dans le respect des regles de
|'art, des consignes de sécurité et de danger, et ce en
respectant les instructions de service. Eliminer sans re-
tard (ou faire éliminer) les pannes qui peuvent mettre la
sécurité en danger.

Les prescriptions de sécurité, de travail et d’entretien
du fabricant et les dimensions indiquées dans les fich-
es techniques doivent étre respectées.

Les consignes de prévention contre les accidents et les
autres directives de sécurité reconnues en regle




générale doivent étre respectées.

e |a machine ne doit étre utilisée, entretenue ou réparée
que par des personnes parfaitement familiarisées avec
la machine et avec les dangers possibles. Le fabricant
décline toute responsabilité pour des dommages venant
de modifications arbitraires de la machine.

e |a machine ne doit étre utilisée qu’avec les accessoires
et outils originaux du fabricant.

e Tout usage dépassant le cadre de ces régles est consid-
éré comme un usage non conforme. Le fabricant dé-
cline toute responsabilité pour les dommages pouvant
en résulter. Le risque est de la seule responsabilité de
I'utilisateur.

Risques résiduels

e | a machine est construite selon le niveau le plus mod-
erne de la technologie et dans le respect des régles de
sécurité reconnues. Toutefois, certains risques résiduels
peuvent persister lors de I'utilisation.

e Si la piece n’est pas guidée correctement, il y a risque
de blessure pour les doigts et les mains du fait de la
marche du ruban.

e |orsque la piéce n’est pas fixée ou guidée correctement
ou bien lors du travail sans butée. il y a risque de
blessures car la piece peut étre éjectée.

e Les poussieres de bois ou les copeaux représentent un
danger pour la santé. Porter impérativement des véte-
ments de protection personnels telles que des lunettes
de protection. Utiliser un dispositif d’aspiration !

e Un ruban défectueux est une source de blessures. Véri-
fier régulierement I'état correct du ruban.

e Lors du changement du ruban, il y a risque de blessures
aux doigts et aux mains. Porter des gants appropriés.

e Lors de la mise de la machine sous tension, il y a risque
de blessure lorsque le ruban démarre.

e |'utilisation de céables électriques de raccordement in-
corrects ou défectueux peut provoquer des blessures
dues au courant.

e |es cheveux longs et les vétements amples peuvent
représenter une source de risques lorsque le ruban est
en marche. Porter des vétements de protection person-
nel - filet sur les cheveux et vétements de travail col-
lants.

e Méme si toutes ces mesures de précaution sont prises,
il peut rester certains risques non évidents au premier
abord.

e |esrisques résiduels peuvent étre minimisés en respec-
tant les “Consignes de sécurité”, les explications du
chapitre sur “I’Utilisation conforme” et les explications
des “Instructions de service”.

Etendue de la livraison

Scie a ruban

Table de scie

Butée longitudinale

Tubulure d’aspiration

Instructions de service

Baton de poussée

Sachet de petit matériel de montage
Clé a fourche SW 0/13

Clé méle a six pans SW 4/SW 5

Accessoires spéciaux — page F20

Caractéristiques techniques

Largeur de passage 306 mm
Hauteur de passage 160 mm

Taille de la table 400 x 548 mm
Vitesse de coupe 370 - 750 m/min
Longueur du ruban de scie 2360 mm
Hauteur jusqu’au dessus de table 515 mm

Hauteur jusqu’au dessus de la table avec support
1050 mm

Hauteur totale sans support 1150 mm
Hauteur totale avec support 1680 mm
Largeur totale 825 mm
Profondeur totale 540 mm
Domaine de pivotement de la table  -17%/+45°
Poids total sans support 69 kg

Poids total avec support 77 kg

Moteur Courant alternatif ~ Courant triphasé
Puissance

absorbée

nominale P1 (kW) 0,80 0,72
Puissance utile P2 (kW) 0,55 0,55

Valeurs caractéristiques de bruits

Sous prise en considération des conditions de travail stip-
ulées dans la norme

ISO 7904 annexe A, les valeurs d’émission de bruits cal-
culées selon la norme

EN 23746 pour le niveau de puissance acoustique resp.
selon la norme EN 31202 (facteur de correction k3 cal-
culé selon annexe A.2 de la norme EN 31204) pour le
niveau de pression acoustique au poste de travail sont les
suivantes

Niveau de puissance acoustique indiqué en dB

Marche a vide LWA = 80,3 dB(A)

Usinage LWA = 100,2 dB(A)

Niveau de pression acoustique au poste de travail indiqué
en dB

Marche a vide LpAeq = 64,1 dB(A)

Usinage LpAeqg = 82,9 dB(A)

Un supplément d’incertitude de mesure K = 4 dB est val-
able pour les valeurs d’émission citées

Description de la machine

En raison de sa construction peaufinée, la machine offre
un grand nombre de possibilités pour le travail du bois et
des plastiques en atelier.

Les volants de ruban supérieur et inférieur sont protégés
par un capot fixe et par un capot articulé. Lorsque le
capot est ouvert, la machine est mise hors circuit. La mise
sous tension n'est possible que si le capot est fermé. La
partie du ruban non coupante au-dessus de la table est
couverte par un dispositif de sécurité fixé sur le guide-
ruban, lui-méme protégé par le capot fixe du volant
supérieur contre une ouverture par mégarde. La partie
non-coupante du ruban sous le plateau de la table est pro-
tégée par un capot fixe.

La plage de basculement de la table de -20° a +47° per-
met différentes sortes de coupes, par ex. :

¢ Coupes longitudinales
e Coupes transversales
¢ Coupes diagonales
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¢ Coupes en forme d’arc et irréguliéres
¢ Coupes pour queues d’aronde et tenons
¢ Coupes sur chant pour des poutres carrées

Reportez-vous a ce sujet aux consignes de travail contenues dans
les instructions de service.

Complémentation

Outil de montage
1 clé a fourche M 13
- ne fait pas partie de la livraison —

Pour des raisons techniques d’emballage, la table n'est pas
montée.

Montage de la table - Fig. 1

1. Ouvrir le couvercle du boitier, et positionner les
segments d’inclinaison sur 30°.

2. Visser légerement la table

4 vis 6 pans M8 x 20
4 rondelles A 8,4
Fig. 2

Incliner la table en position O° et tirer le levier de blocage.

Fig. 3
Régler la table de la fagon suivante:

1. Poser une latte droite d’environ 50 cm sur la table,
en la mettant au contact de la partie montante et de
la partie descendante de la lame.

2. Poser une équerre gabarit contre la latte et contre la
rainure de la table. Faire le positionnement de la
table puis bloquer les deux vis 6 pans situées a la
partie avant de la table.

3. Desserrer le levier de blocage des segments d’in-
clinaison de 1/4 de tour et tirer le segment arriére
vers |'extérieur. Bloquer les deux vis 6 pans situées a
I'arriere de la table. De cette facon, il est possible
alors d’incliner la table facilement.

Fig. 4

1. Faire le réglage a angle droit avec le ruban, en
utilisant la vis de réglage située sous la table.

— Utiliser une équerre de calibrage —

2. Bloquer la vis de réglage en maintenant, et serrer le
levier de blocage.

Montage de la butée longitudinale, Fig. 5

1. Serrer 4 vis papillon, chacune avec une rondelle de
calage, pour les enfoncer d’env. 5 mm dans le dessus
de table (Fig. 5.1).

2. Mettre en place le tube conducteur jusqu’a ce qu’il
bute contre la table et serrer |égérement les vis papil-
lon.

3. Fixer la partie pivotante du tube conducteur a la table
au moyen de deux vis M6x12 et d'une rondelle (Fig.
5.2).

4. Serrer a fond les vis papillon.

5. Placer ensuite la butée longitudinale sur le tube con-
ducteur, a gauche du ruban de scie et la bloquer. Le
tube de butée doit maintenant étre paralléle a la rain-
ure de la table, il est toutefois également possible de
corriger la position en desserrant les deux vis a téte
cylindrique (Fig. 5.3).

Montage de la poignée, Fig. 6

Monter la poignée avec un écrou hexagonal M8 et une
rondelle pour le dispositif de serrage du ruban.

Montage du velant a main, Fig. 7

Fixer le volant a main (¢ 120 mm) avec un écrou hexago-
nal M8 et une rondelle 8 pour le réglage en continu de la
vitesse de rotation.

Mise en service

Respecter les consignes de sécurité
avant de faire la mise en service.

Tout les dispositifs de sécurité et de protection doivent étre
montés pour le travail.

Fig. 6

Détendre le ruban de scie @ et le retirer. Poser le nouveau
ruban et le tendre Iégéerement. Tourner la roue porteuse de
ruban a la main, dans le sens de coupe, et effectuer le
réglage final de tension. La tension est dépendante de la
largeur de ruban. Les rubans de scie étant plus larges
doivent avoir une tension supérieure a celle des rubans
étroits. Une tension trop importante conduit a une rupture
prématurée de la lame.

Réglage de la vitesse de rotation — Fig. 10

Le réglage de la vitesse de rotation doit étre effectué lorsque
le moteur de commande est en marche.

1. Desserrer légérement la poignée (1) du dispositif de
serrage.

2. Régler la vitesse de rotation avec le levier de réglage (2).
3. Serrer la poignée (1) du dispositif de serrage.
Gamme de vitesse de rotation

Levier de réglage en haut —

Vitesse de rotation minimale 370 m/min.

Pour le travail de I'aluminium, du laiton, du cuivre,
de la résine thermodurcissable ainsi que des matiéres
plastiques dures.

Levier de réglage en has —
Vitesse de rotation maximale 750 m/min.
Pour le travail du bois.

Centrage - Fig. 9

1. La lame de scie doit se trouver sensiblement au milieu
des roues porteuses.

2. Faire tourner la roue supérieure dans le sens de la
coupe, et réaliser la correction latérale a I'aide de la
poignée.

3. Quand ce réglage est terminé, serrer et bloquer les
écrous moletés.

Guide de ruban - Fig. 10

Le guide de ruban supérieur peut se régler pour une
hauteur de piéce a travailler allant jusqu’a 155 mm. Une
distance entre le guide et la piéce, étant la plus petite
possible, assure un guidage optimal de la lame ainsi
qu’un travail avec un maximum de sécurité!

Roulements anti-pression — Fig. 10

Les roulements anti-pression absorbent la poussée qui est
exercée par la piéce a oeuvrer.

Positionner les roulements anti-pression supérieur et in-
férieur, de fagon a ce qu’ils tournent en étant légérement
en appui sur la lame.




Doigt de guidage — Fig. 10

Régler les doigts de guidage supérieurs et inférieurs en
fonction de I'épaisseur de lame. La partie avant des doigts
doit aller au maximum jusqu’a la naissance des dents. lls
doivent étre légerement en contact avec la bande.

La lame ne doit pas &tre bloguée!

Les doigts de guidage sont sujets a une usure normale,
c’est pourquoi il faut les régler ou les retourner réguliére-
ment.

Informations concernant le travail

Les recommandations suivantes sont des exemples permet-
tant une utilisation siire des scies a ruban. Regardez page K4

Les modes de fonctionnement suivants doivent permettre
d’améliorer la sécurité. lls ne peuvent cependant pas étre
mis en oeuvre entiérement et convenablement a chaque
utilisation. lls ne peuvent pas traiter tous les dangers pos-
sibles et doivent donc étre interprétés avec soin.

e Lors du travail dans des pieces fermées, raccorder les
machines a une installation d’aspiration. Dans une zone
commerciale, utiliser un systéme d’aspiration qui
répond aux prescriptions commerciales.

e Lorsque la machine n’est pas en service, par example a
la fin du travail, détendre le ruban. Apposer une note
sur la machine demandant au prochain utilisateur de
retendre le ruban.

e Rassembler les rubans non utilisés (voir page 6) et les
conserver en un endroit sec. Avant I'utilisation, vérifier
qu'ils ne présentent pas de défauts (dents, criques). Ne
pas utiliser les rubans défectueux!

e Porter des gants appropriés pour manier les rubans.

e Avant le commencement du travail, tous les dispositifs
de protection et de sécurité doivent étre montés sur la
machine.

e Ne jamais nettoyer le ruban ou le guide-ruban avec une
brosse tenue a la main ou avec un racloir pendant que
le ruban est en marche.
Les rubans recouverts d'une couche de résine sont un
danger pour la sécurité et doivent étre nettoyés
régulierement.

e Pour votre propre protection, porter des lunettes de pro-
tection et des protége-oreilles. Porter un filet si vous
avez les cheveux longs.
Retrousser les manches flottantes sur les coudes.

e Lors du travail, positionner toujours le guide-ruban le
plus prés possible de la piéce.

e Veiller a avoir un éclairage suffisant dans I'aire de tra-
vail et aux abords de I'aire de travail.

e Pour des coupes droites, utiliser toujours la butée longi-
tudinale pour empécher que la piéce bascule ou glisse.

e Pour couper des piéces étroites avec avance manuelle,
utiliser le poussoir.

e Pour des coupes diagonales, placer la table dans la po-
sition correspondante et guider la piece sur la butée
longitudinale.

e Pour couper des tenons et mortaises en queue d’aronde
ou bien des coins, incliner la table dans la position
désirée et bloquer celle-ci.
Veiller a avoir un guidage sir de la piéce.

e Pour des coupes en forme d’'arc et des coupes ir-
régulieres, avancer régulierement la piéce a deux mains
avec les doigts serrés les uns contre les autres. Tenir la
piece de bois dans une zone sdre.

e Pour les coupes répétitives, irrégulieres ou en arc,
utiliser un gabarit.

e Lorsque vous coupez des pieces rondes, assurez-vous
que la piéce ne peut pas rouler.

e Pour des coupes transversales, utiliser |'accessoire
“Gabarit de coupe transversale”.

e Pour couper des plaques rondes avec le maximum de
sécurité, utiliser I'accessoire spécial “Dispositif de
coupe circulaire”.

Maintenance

Effectuer les opérations d’équipement, de réglage,

de mesure, et de nettoyage, seulement quand le
moteur est coupé. Débrancher la prise et attendre la mise au
repos de l'outil rotatif.

Une fois les travaux de réparation et de maintenance acheveés,
tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre
remontés immédiatement.

Les roulements a hilles étant intégrés sont libres d’entretien.

Nous vous conseillons de:

1. Graisser légerement les segments de bascule de la
table, ainsi que le dispositif tendeur de ruban.

2. Nettoyer la lame régulierement: le bois laisse des
restes de résine.

3. Controdler régulierement les doigts de guidage et les

roulements anti-pression. Si besoin est, régler,
échanger.

4. Renouveler les pieces rapportées de table qui sont
usées.

5. Maintenir toujours la surface supérieure de I'établi
exempte de résine.

Raccordement électrique

Le moteur électrique qui est installé
est raccordé en ordre de marche.

Le raccordement électrique que doit effectuer le client ainsi
que les cables de rallonge utilisés doivent correspondre aux
normes en vigueur.

Les branchements et réparations de I'équipement électrique
ne doivent étre effectués que par un spécialiste de I'électricité.

Remarques importantes

Le moteur électrique est congu pour un mode d’exploitation
$1/40 %.

En cas de surcharge du moteur, celui-ci s’arréte automatique-
ment. Aprés un temps de refroidissement (d’une durée
variable), il est possible de remettre le moteur en marche.

Cables de hranchement
électrique défectueux

Il arrive fréguemment que lisolation des cables de
branchement électrique présente des avaries. Les causes
en sont:

1. Ecrasements, si le cable passe sous la porte ou la
fenétre.

2. Coudes diis a une mauvaise fixation ou un mauvais
guidage du cable de branchement.

3. Coupures dues a un écrasement du cable.
4. Extractions violentes du céble de la prise murale.
5. Fissures dues au vieillissement de I'isolation.

Il est déconseillé d’utiliser des cables électriques qui présen-
tent ces types d’avaries. Danger de mort.
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Vérifier régulierement les cables de branchement élec-
trique. Veiller a ce que le cable n’entre pas en contact
avec la tension de secteur pendant la vérification.

Les cables de branchement électrique doivent correspondre
a la réglementation en vigueur dans votre pays.

Moteur monophasé, Fig. 12
1. Latension du secteur doit correspondre aux indications
portées sur la plaque signalétique du moteur.

2. Les cables de rallonge d’une longueur maximale de
25 m doivent présenter une section transversale de
1,5 mm?, ceux d'une longueur supérieure a 25 m
doivent présenter une section transversale de
2,5 mm2,

3. Le branchement au réseau est équipé d’'un fusible a
action retardée de 16 A.

Moteur triphasé, Fig. 13

1. Latension du secteur doit correspondre aux indications
portées sur la plaque signalétique du moteur.

2. Le branchement au réseau et les cables de rallonge
doivent étre a 5 brins =3P + N+ T.

3. Les cables de rallonge doivent présenter une section
transversale de cable d’au moins 1,5 mm?2.

4. Le branchement au réseau est équipé d’un fusible a
action retardée d’au maximum 16 A.

5. Lors d’un nouveau branchement ou d’un changement
d’'emplacement, il faut vérifier le sens de rotation et,
le cas échéant, changer la polarité.

En cas de questions supplémentaires, veuillez fournir les
indications suivantes:

1. Fabricant du moteur

2. Nature du courant du moteur

3. Données se trouvant sur la plaque signalétique de la
machine

4. Données se trouvant sur la plaque signalétique du
conjoncteur

En cas de renvoi du moteur, toujours envoyer l'unité moteur
compléte avec le conjoncteur.

Accessoires spéciaux Numéro d’article

Calibre de coupe transversale 73120025
Dispositif de coupe circulaire
Butée de profondeur 73190710
Dispositif de bande abrasive
Pietement pour table 7319 0709
Dispositif automatique
de mise en marche, Type ALV 2 7910 4010
Type ALV 10 7910 4020
Rubans de scie
pour le bois
12/0,5/2360 mm, 4 dents/pouce 7319 0701
Ruban de scie standard
15/0,5/2360 mm, 4 dents/pouce 7319 0704

Coupes droites sur le chant avec butée longitudinale
pour le bois et les matieres plastiques

6/0,5/2360 mm, 6 dents/pouce
Chantournement a petit rayon de 25 mm

12/0,5/2360 mm, 6 dents/pouce
Découpage de précision

Différents matériaux

Bois, matieres plastiques, métaux
3,5/0,5/2360 mm, 14 dents/pouce
Coupes tres précises, rayons minimes

Métaux non ferreux jusqu’a 10 mm

6/0,65/2360 mm, 22 dents/pouce
Coupe droites et chantournement

Matieres plastiques, métaux non ferreux

6/0,65/2360 mm, 10 dents/pouce
Matieres plastiques, métaux non
ferreux de plus de 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 dents/pouce
Coupes droites et grands rayons > 60 mm

7319 0702

7319 0705

7319 0706

7319 0707

7319 0703

7319 0708

Aide au dépannage

Défaut — >

Cause possihle — >

Remeéde

Le moteur ne démarre pas a) pas de courant
b) interrupteur, condensateur

défectueux

c) rallonge électrique défectueuse

d) cable de raccordement in-

adéquat pour moteur 3 ~ 400 V

a) vérifier le fusible secteur
b) faire vérifier par I'électricien

¢) débrancher la fiche secteur, la vérifier et la remplacer
au besoin

d) cable de raccordement a 5 brins, pour une section
de 1,5 mm?2

Mauvais sens de Mauvaise connexion

rotation moteur

Faire inverser la polarité de la prise murale per
|"électricien

Le ruban de scie gauchit a) guidage mal réglé

b) ruban de scie inadéquat

a) régler le ruban de scie selon les instructions de
service p. F16

b) sélectionner le ruban de scie selon les instructions de
service p. F18

a) ruban de scie émoussé
b) ruban de scie inadéquat

Le bois brile lors de
I"'usinage

a) remplacer le ruban de scie
b) sélectionner le ruban de scie selon les instructions de
service p. F18

Le ruban de scie se coince

lors de I'usinage a) ruban de scie émoussé

b) ruban de scie souillé de résine

¢) guidage mal réglé

a) remplacer le ruban de scie

b) nettoyer le ruban de scie

c) régler le ruban de scie selon les instructions de
service p. F16




Avvertenze generali

1. Dopo avere tolto la merce dall’imballaggio, controllare
in tutti i pezzi eventuali danni dovuti al trasporto. In
caso di reclami bisogna informarne immediatamente
il trasportatore.

2. Non possiamo accettare reclami presentati in seguito.

. Verificare che la spedizione sia completa.

4. Prima dell'impiego, prendere confidenza con I'appa-
recchio studiando le istruzioni per I'uso.

5. Per accessori, ricambi e pezzi soggetti ad usura, im-
piegare solo pezzi originali scheppach. Le parti di
ricambio sono disponibili presso il Vostro rivenditore
specializzato scheppach.

6. Indicare nelle ordinazioni il nostro numero dell’articolo,
nonché tipo e anno di costruzione dell’apparecchio.

Egregio cliente,

Le auguriamo buon divertimento e successo nel lavoro con
il suo nuovo apparecchio scheppach.

NOTA:
Il produttore di questo apparecchio non assume respon-
sabilita, secondo la relativa legge vigente, per danni
all’apparecchio o da esso provocati, nei seguenti casi:

1. trattamento improprio;

2. inosservanza delle istruzioni d'uso;

3. riparature effettuate da terze persone specializzate
non autorizzate;

4. montaggio o cambio di
originali scheppach*;

5. utilizzo ,,non conforme alle prescrizioni*;

6. messa fuori uso dell'impianto elettrico, a causa
dell'inosservanza delle relative norme e delle pre-

scrizioni VDE (Associazione elettrotecnica tedesca)
0100, DIN 57113 /VDE 0113.

w

»pezzi di ricambio non

Raccomandiamo

di leggere attentamente tutto il testo delle istruzioni
per l'uso prima del montaggio e della messa in fun-
zione.

Queste istruzioni per I'uso dovrebbero aiutarVi a conoscere
la Vostra macchina e a sfruttare le varie possibilita
d’'impiego in modo conforme a tali istruzioni.

Queste istruzioni per I'uso contengono preziose indica-
zioni su come la macchina puo essere impiegata in modo
sicuro, corretto e con parsimonia, su come evitare pericoli,
risparmiare spese di riparazione, diminuire i tempi d’inat-
tivita dovuti a guasti e su come aumentare I'affidabilita e
la durata della macchina.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste istru-
zioni per |'uso, durante il funzionamento della macchina
bisogna assolutamente attenersi alle Norme in vigore nel
paese in cui viene impiegata la macchina.

Le istruzione per I'uso devono sempre trovarsi nei pressi
della macchina. Bisogna le mettere in una copertina
plastica per proteggerle da sporcizia e umidita. La persona
di servizio alla macchina deve leggere tali istruzioni prima
di iniziare i lavori e deve assolutamente attenersi a quanto
contenutovi. La macchina deve essere impiegata solo da
persone istruite sul relativo funzionamento e a conoscenza
dei pericoli che ne possono derivare. Inoltre bisogna
attenersi all’eta minima richiesta per la lavorazione con
tali macchine.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni e alle norme particolari in vigore nel Vostro

paese, durante I'impiego della macchina bisogna attenersi
ai regolamenti tecnici generalmente riconosciuti per
I"impiego di macchine per la lavorazione del legno.

Avvertenze generali 119
Installazione 119
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Indicazioni per la sicurezza 119
Uso corretto della macchina 120
Pericoli residui 121
Dotazione fornita 121
Caratteristiche tecniche 121
Descrizione della macchina 121
Pezzi di completamento 122
Messa in funzione 122
Indicazioni per il lavoro 123
Manutenzione 123
Collegamento elettrico 123
Accessori speciali 124
Eliminazione di guasti 124
Listino pezzi di ricambio u4/us
Dichiarazione CE di conformita K2
Garanzia u7/u8

Installazione

Preparare corrispondentemente il luogo di lavoro dove
deve essere installata la macchina. Assicurare un spazio
sufficiente, per permettere un lavoro sicuro e senza prob-
lemi. La macchina & stata concepita per operare in ambi-
enti chiusi e deve essere collocata in maniera stabile su
un suolo con una portata sufficiente e una superficie pi-
ana. La stabilita viene assicurata mediante il fissaggio al
suolo con quattro viti (Fig. 14).

Trasporto

La macchina deve essere trasportata solo con apparecchi
di sollevamento adatti (gru oppure carrello elevatore).

Come punto d’'imbragatura per la fune usare il passaruota
del nastro.

Indicazioni per la sicurezza

In queste istruzioni per I'uso, i punti che
riguardano la sicurezza sono stati contrassegnati

A con questo simbolo.

e Consegnare le indicazioni per la sicurezza a tutte le per-
sone che lavorano con la macchina.

Il personale, che deve svolgere dei lavori con la mac-
china, prima, dell’inizio del lavoro deve leggere le istru-
zioni per I'uso ed in particolare il capitolo “Indicazioni
per la sicurezza”. Durante il lavoro sarebbe troppo tardi.
Questo ¢ valido in modo particolare per il personale che
lavora solo occasionalmente con la macchina, ad esem-
pio per i lavori di allestimento, di manutenzione oppure
per coloro che iniziano a lavorare con la macchina.

Osservare tutte le indicazoni di pericolo e per la si-
curezza sulla macchina.

Mantenere tutte le indicazioni di pericolo e per la si-
curezza in uno stato leggibile.
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Controllare il cavo per I'allacciamento alla rete di ali-
mentazione di energia elettrica. Non usare cavi per I'al-
lacciamento alla rete difettosi.

Osservare che la macchina poggi al suolo in maniera
stabile e sicura.

Provvedere ad una sufficiente illuminazione della zona
di lavoro e della macchina.

Durante il lavoro prestare la massima attenzione: peri-
colo di ferimenti per le dita e le mani a causa dell’uten-
sile da taglio rotante.

Durante i lavori con la macchina, tutti i dispositivi di
protezioni e tutti i rivestimenti devono essere montati.

Mantenere i bambini lontano dalla macchina allacciata
alla rete.

Gli operatori devono aver compiuto almeno il 18° anno
di eta. Gli studenti devono aver compiuto almeno il 16°
anno di eta e possono lavorare con la macchina solo
con la sorveglianza di un operatore esperto.

Le persone che lavorano con la macchina non devono
essere distratte.

Mantenere il posto di comando libero da trucioli e sfridi
del legno.

Indossare indumenti aderenti e togliere eventuali gioiel-
li (bigiotteria), anelli e orologi da polso.

Durante il lavoro indossare gli occhiali di protezione.

Per la protezione dei capelli lunghi indossare il berretto
oppure la rete protettiva per i capelli.

Per la sostituzione del nastro della segatrice indossare
dei guanti adatti.

Durante i lavori alla sega non indossare i guanti di la-
VOro.

Osservare la corretta impostazione del numero di giri
sulla macchina.

| dispositivi di sicurezza della macchina non devono es-
sere smontati oppure resi inefficienti.

Eseguire i lavori di allestimento, regolazione, mis-
urazione e di pulizia solo con il motore spento. Estrarre
la spina di allacciamento alla rete di alimentazione ed
attendere fino a quando gli utensili rotanti si sono fer-
mati.

| lavori di installazione, riparazione e di manutenzione
dell’impianto elettrico devono essere effettuati solo dal
personale specializzato in elettrotecnica.

Dopo aver eseguito i lavori di riparazione e di manuten-
zione, rimontare subito tutti i dispositivi di protezione e
di sicurezza.

Per la rimozione dei disturbi, spegnere la macchina. Es-
trarre la spina per l'allacciamento alla rete di alimen-
tazione.

Per I'aspirazione dei trucioli oppure della segatura us-
are un impianto di aspirazione, la velocita di flusso nel
raccordo di aspirazione deve essere di 20m/s.

Prima della messa in funzione controllare la guida del
nastro della segatrice e la tensione del nastro.

Non usare nastri incrinati (o danneggiati) oppure quelli
modificati nella loro forma.

Quando la fessura della sega (nastro) € usurata sosti-
tuire lo strato intermedio del banco della segatrice.

Se si vogliono tagliare dei pezzi pesanti oppure ingom-
branti, usare dei mezzi ausiliari adatti per appoggiare i
pezzi.

Mettere la guida superiore del nastro della segatrice
possibilmente vicino al pezzo.

Quando si lavora con la tavola del banco della segatrice
in posizione obliqua, inserire I'arresto longitudinale nel-
la meta inferiore della tavola.

Dopo aver disinserito il motore, non frenare il nastro
della segatrice esercitando una pressione sul nastro lat-
eralmente.

Rimuovere i pezzi tagliati oppure bloccati solo quando
il motore e spento e il nastro della segatrice & fermo.

Se la macchina deve essere spostata, anche di poco,
separarla da qualsiasi tipo di alimentazione esterna di
energia! Prima della rimessa in funzione allacciare nuo-
vamente la macchina alla rete di alimentazione in
maniera corretta.

Se il posto di lavoro viene abbandonato spegnere il mo-

tore. Estrarre la spina di allacciamento alla rete di ali-
mentazione.

Uso corretto della macchina

c La macchina corrisponde alle direttive per

le macchine CE valide.

Prima dell’inizio del lavoro, tutti i dispositivi di pro-
tezione e di sicurezza della macchina devono essere
montati.

La macchina € stata concepita per essere comandata
da una persona (operatore). Nella zona di lavoro |'opera-
tore & responsabile nei confronti di terzi.

Osservare tutte le indicazioni di pericolo e per la si-
curezza nella macchina.

Mantenere tutte le indicazioni di pericolo e per la si-
curezza nella macchina in stato perfettamente leggi-
bile.

La segatrice a nastro con gli utensili ed accessori offerti
& concepita esclusivamente per segare il legno, materi-
ali simili al legno, metalli non ferrosi ed acciaio.

Nella versione standard, la dimensione massima dei
pezzi da lavorare non deve superare quella del banco,
Larghezza di passaggio 306 mm, altezza di passaggio
160 mm

Per i pezzi di dimensioni maggiori, i quali permettono il
ribaltamento della tavola del banco, bisognera usare il
prolungamento per banco oppure il carrello di adatta-
mento (accessorio speciale).

La segatrice a nastro, con un nastro speciale (accesso-
rio speciale) e con I'adattamente della velocita di taglio,
puo essere usata anche per segare i metalli. | materiali
legati, che contengono oltre 1’80 % di magnesio non
possono essere lavorati a causa del pericolo d’incendio.

Se la macchina viene usata in un ambiente chiuso, essa
dovra essere all’acciata ad un impianto di aspirazione.
Per I'aspirazione degli sfridi del legno o della segatura
usare un impianto di aspirazione. La velocita di flusso
nel raccordo di aspirazione deve essere di 20m/s. De-
pressione 860 Pa.

Il dispositivo di inserimento automatico e disponibile
come accessorio speciale.

Tipo ALV 2 art. nr. 7910 4010 230V /50 Hz

Tipo ALV 10 art. nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz

Con I'inserimento della macchina operatrice viene in-
serita anche, automaticamente, I'aspirazione con un ri-
tardo di 2 - 3 minuti. In questo modo viene evitato un
eventuale sovraccarico del fusibile.

Quando la macchina viene spenta, I'impianto di aspi-
razione continua a funzionare ancora per circa 3 o0 4
secondi disinserendosi dopo automaticamente. In
questo modo viene aspirata la polvere residua, con-
formemente alle richieste della normativa sui materiali
pericolosi. Questo contribuisce al risparmio di corrente
e alla riduzione del rumore. L'impianto di aspirazione
funziona solo quando la macchina operatrice € in eser-
cizio.




Per i lavori nel settore industriale, per I'aspirazione,
bisognera usare un impianto di aspirazione che soddisfi
le richieste delle normative per il settore industriale.

Durante il funzionamento della macchina non disin-
serire oppure rimuovere |'impianto di aspirazione o
I"aspirapolvere.

Usare la macchina solo quando essa ¢ in perfetto stato
tecnico e conformemente alle norme per la sicurezza e
per la prevenzione di pericoli ed inoltre con I'osservanza
delle istruzioni per I'uso! In particolare, rimuovere (o
fare rimuovere) subito i disturbi che potrebbero com-
promettere la sicurezza!

Attenersi alle prescrizioni del produttore per la sicurez-
za, per I'impiego e per la manutenzione ed anche alle
dimensioni riportate nei dati tecnici.

Osservare le rispettive normative antinfortunistiche e le
altre regole tecniche generali valide.

L'impiego, i lavori di manutenzione e di riparazione del-
la macchina possono essere effettuati solo da persone,
che hanno familiarizzato con la macchina e che a loro
volta sono state istruite riguardo agli eventuali pericoli.
I produttore non si assume nessuna responsabilita, per
eventuali danni risultanti dall’esecuzione di modifiche
arbitrarie della macchina.

La macchina deve essere usata solo con accessori ed
utensili originali del produttore.

Qualsiasi altro tipo d’'impiego oltre quello ammesso non
e conforme alle prescrizioni. Il produttore non si as-
sume alcuna responsabilita per eventuali danni risula-
tanti; in questo caso il rischio € solo dell’esercente.

Pericoli residui

La macchina ¢ stata costruita in base allo stato attuale
della tecnica e alle regole tecniche per la sicurezza ri-
conosciute. Tuttavia durante il lavoro possono insorgere
dei pericoli residui.

Pericolo di ferimenti per le dita e le mani mediante il
nastro rotante della segatrice, nel caso in cui il pezzo
venga inserito in modo errato.

Ferimenti mediante lo scivolamento del pezzo, dovuto
al suo supporto oppure alla sua guida errata cosi come
anche il mancato inserimento dell’arresto.

Pericolosita per la salute a causa di segatura oppure
trucioli. Indossare assolutamente |'equipaggiamento
personale di protezione come gli occhiali di protezione.
Inserire I'impianto di aspirazione!

Ferimenti a causa del nastro della segatrice difettoso.
Controllare regolarmente il nastro della segatrice su
eventuali danni.

Pericolo di ferimento durante la sostituzione del nastro
della segatrice. Indossare dei guanti di lavoro adatti.

Pericolo di ferimento durante [|'accensione della
macchina a causa della messa in movimento del nastro
della segatrice.

Pericolosita mediante la corrente, nel caso in cui
vengano impiegati dei cavi per I'allacciamento elettrico
non idonei.

Pericolosita per la salute, in caso di capelli lunghi op-
pure abiti non aderenti, quando il nastro della segatrice
¢ in funzione. Indossare I'equipaggiamento personale di
protezione come la rete per i capelli e abiti di lavoro
aderenti.

Tuttavia, dopo avere attuato tutte le misure preventive
possono sussistere dei pericoli residui non evidenti.

| pericoli residui possono essere ridotti, se vengono os-
servate complessivamente le “indicazioni per la si-
curezza” e “l'uso corretto della macchina” cosi come le
istruzioni per I'uso.

Dotazione fornita

Sega a nastro

Tavola della sega

Arresto longitudinale
Tronchetto d’aspirazione
Sacchetto aggiunto

Istruzioni d’uso

Accessori speciali — pagina 127

Caratteristiche tecniche

Larghezza del passaggio 306 mm

Altezza del passaggio 160 mm
Dimensioni della tavola 400 x 548 mm
Velocita di taglio 370 - 750 m/mn
Lunghezza del nastro della sega 2360 mm

Altezza fino al piano della tavola 515 mm

Altezza fino al piano della tavola

con basamento 1050 mm

Altezza totale senza basamento 1150 mm
Larghezza totale 825 mm
Profondita totale 540 mm

Zona d’orientamento della tavola -17%/+45°

Peso complessivo senza tavolo ca. 69 kg

Peso complessivo scon tavolo ca. 77 kg

Motore Corrente monofase trifase
Potenza assorbita

nominale PI kW 0,8 0,72
Potenza erogata P2 kW 0,55 0,55

Parametri dei rumori

Sulla base delle condizioni di lavoro di cui alla norma ISO
7904 allegato A, i valori di emissione acustica rilevati sulla
postazione di lavoro — secondo la norma EN 23746 per il
livello di rumorosita o secondo la norma EN 31202
(fattore di correzione k3 calcolato secondo I'allegato A.2
della EN 31204) per il livello di pressione acustica — cor-
rispondono a:

Livello di rumorosita in dB
Corsa a vuoto Lwa = 80,3 dB(A)
Lavorazione Lwa = 100,2 dB(A)
Livello di pressione acustica sulla postazione di lavoro in dB
Corsa a vuoto Lpaeq = 64,1 dB(A)
Lavorazione Lpaeq = 85,9 dB(A)

Per i suddetti valori di emissione vale un coefficiente di
insicurezza di misurazione K = 4 dB.

Descrizione della macchina

La macchina & applicabile in maniera versatile, in quanto
essa e stata concepita nella sua costruzione per la lavo-
razione del legno e dei materiali plastici nel settore delle
officine.

Il passaruota superiore e quello inferiore sono rivestiti da
una protezione montata fissa e da un coperchio della scat-
ola articolato. Se il coperchio articolato viene aperto la
macchina viene disinserita. L'inserimento della macchina
& possibile solo se il coperchio € chiuso. La parte non
tagliente del nastro della segatrice sopra il banco € coper-
ta da un dispositivo di protezione fissato nella guida del
nastro, il quale a sua volta & assicurato dall’apertura in-
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volontaria mediante il dispositivo di protezione montato
fisso. La parte non tagliente del nastro sotto il banco della
segatrice € rivestita da una protezione montata fissa.
La parte del banco orientabile da - 20° fino a + 47° per-
mette diverse possibilita di taglio, ad es.:

¢ Taglio longitudinale

¢ Taglio trasversale

¢ Taglio diagonale

¢ Taglio per profili curvilinei ed irregolari

¢ Taglio per incastri a coda di rondine e a tenone e mortasa
¢ Taglio di coltello per legname squadrato

Osservare, per questo scopo anche le indicazioni per la lavorazio-
ne nelle istruzioni per I'uso.

Pezzi di completamento

Utensile per il montaggio

1 chiave a forcella apertura 13

- non fa parte della dotazione fornita —

Il piano della tavela non & montato per ragioni dovute all’im-
ballaggio.

Montaggio del piano della tavola - Fig. 1

1. Aprire il coperchio della scatola e ruotare a 30° i seg-
menti orientabili.

2. Awvitare parzialmente il piano della tavola.

4 viti a testa esagonale M 8 x 20
4 rondelle A 8,4
Fig. 2

Ruotare il piano della tavola in posizione 0° e serrare la
leva di bloccaggio.

Fig. 3
Allineare il piano della tavola nel modo seguente:

1. Appoggiare sulla tavola un’assicella di legno diritta
lunga circa 50 cm in modo da metterla a contatto sia
della parte ascendente che di quella discentente del
nastro della sega.

2. Mettere una squadra d’arresto a contatto dell’assicella
e dello spigolo di scanalatura della tavola. Allineare la
tavola e stringere a fondo alla tavola le due viti a testa
esagonale anteriori.

3. Allentare di 1/4 di giro le leve di bloccaggio dei seg-
menti orientabili e tirare verso I'esterno il segmento
posteriore. Stringere a fondo alla tavola le due viti a
testa esagonale posteriori. In questo modo si ottiene
un’orientabilita libera.

Fig. 4
1. Con la vite di regolazione sul lato posteriore della
macchina aggiustare il piano di lavoro in modo che
sia posizionato in un angolo retto rispetto al nastro
della sega.
— Utilizzare una squadra di arresto —
2. Bloccare la vite di regolazione e tirare la leva di ser-
raggio.
Montaggio della battuta longitudinale, Fig. 5
1. Avvitare le 4 viti ad alette con rispettivamente una
rosetta nel piano di lavoro per ca. 5 mm (Fig. 5.1).

2. Inserire il tubo di guida fino a quando tocca il piano
di lavoro e stringere quindi leggermente le viti ad
alette.

3. Fissare I'elemento orientabile del tubo di guida con
due vite M6x12 e due rosette elastice sul piano di la-
voro (Fig. 5.2).

4. Serrare i dadi ad alette.

5. Applicare ora la battuta longitudinale sul tubo di gui-
da a sinistra del nastro della sega e bloccarlo in po-
sizione. Il tubo della battuta ora si deve trovare in po-
sizione parallela rispetto alla scanalatura del piano,
eventualmente si pud correggere la posizione allen-
tando le due viti a testa cilindrica (Fig. 5.3).

Montaggio della maniglia, Fig. 6

Montare I'impugnatura con un dado esagonale M8 ed una
rondella 8 per il dispositivo di bloccaggio nastro.

Montaggio del volantino, Fig. 7

Fissare il volantino (g 120 mm) mediante un dado esago-
nale M8 e una rondella 8, per la regolazione continua del
numero di giri.

Messa in funzione

Prima della messa in funzione leggere
attentamente le avvertenze di sicurezza.

Durante il lavoro alla macchina, tutti i dispositivi di sicurezza
e le coperture devono essere montati.

Fig. 8

Allentare la tensione del nastro sega @ e staccarlo. Appli-
care un nuovo nastro sega e tenderlo leggermente. Girare
la ruota del nastro manualmente in direzione di taglio e
regolare contemporaneamente la tensione definitiva del
nastro sega. La tensione dipende dalla larghezza del nas-
tro sega. Nastri piu larghi richiedono una tensione mag-
giore rispetto a nastri piu stretti. Una tensione eccessiva
puo portare alla rottura anticipata del nastro sega.

Correzione laterale, Fig. 9
1. Il nastro sega dovrebbe scorrere sulle ruote del nastro
in posizione pressoché centrata.

2. Girare la ruota superiore del nastro manualmente in
direzione di taglio ed effettuare la correzione laterale
mediante la maniglia @.

3. Al termine della regolazione stringere il dado zigrina-
to.
Regolazione del numero di giri, Fig. 10
Si prega di usare il volantino esclusivamente durante I'e-

sercizio della macchina — la non osservanza pud causare
danni alla stessa.

Girare il volantino in senso orario per ridurre la veloc-
ita di spostamento; girandolo in senso antiorario si
pud invece aumentare la velocita di spostamento al-
I'interno del seguente campo:

Numero di giri minimo 370 m/min.

Per la lavorazione di alluminio, ottone, rame, duro-

plasti nonché materie plastiche dure.

Numero di giri massimo 750 m/min.

Per la lavorazione di legno.
Guida nastro sega, Fig. 9
La guida superiore del nastro sega puo essere regolata fino
ad un’altezza del pezzo in lavorazione di 160 mm ®. Una
distanza quanto pit piccola dal pezzo in lavorazione
garantisce la guida ottimale del nastro e quindi un lavoro
sicuro!
Cuscinetti di contropressione, Fig. 10
| cuscinetti di contropressione assorbono lo sforzo di avan-
zamento del pezzo in lavorazione.

Regolare il cuscinetto di contropressione superiore ed in-
feriore in maniera tale che tocca leggermente il dorso del
nastro sega.

Rulli di guida, Fig. 12

Regolare i rulli di guida superiori ed inferiori sulla relativa
larghezza del nastro sega @. | bordi anteriori dei rulli di




guida devono arrivare al massimo fino al fondo tra i denti
del nastro sega. Se i rulli di guida toccano leggermente il
nastro sega, essi mediante il dado zigrinato bloccano in
posizione i rulli.

Il nastro sega non si deve inceppare!

Indicazioni per il lavoro:

Le seguenti raccomandazioni sono degli esempi per I'impiego
sicuro di segatrici a nastro. Vedi pagina K4.

| seguenti modi di lavorazione sicura sono considerati come
un contributo per la sicurezza, purtroppo pero essi non pos-
sono essere attuabili in maniera appropriata, completamente
ed ampiamente per tutti i casi d'impiego. Essi non possono
trattare tutti i particolari stati di pericolo e devono essere in-
terpretati accuratamente.

e Se la macchina viene impiegata in ambienti chiusi, al-
lacciarla ad un impianto  di  aspirazione.
Per il lavoro nel settore industriale bisognera usare una
aspirapolvere che corrisponde alle norme per I'indus-
tria.

e Quando la macchina & fuori servizio, ad esempio dopo il
lavoro, allentare il nastro della  segatrice.
Apporre una corrispondente indicazione sulla tensione
del nastro nella macchina per I'utente successivo.

e Raggruppare i nastri della segatrice che non vengono
usati (vedi pag. 6) e custodirli in modo sicuro in un luo-
go asciutto. Prima dell’uso controllarli su eventuali dan-
neggiamenti (denti, incrinature). Non usare nastri difet-
tosi!

e Per maneggiare i nastri della segatrice indossare dei
guanti di lavoro adeguati.

e Prima dell’'inizio del lavoro tutti i dispositivi di pro-
tezione e di sicurezza della macchina devono essere
montati in maniera sicura.

e Non pulire mai il nastro della segatrice oppure la guida
del nastro con una spazzola oppure un raschietto tenuti
in mano quando la segatrice & in funzione.
| nastri incrostati compromettono la sicurezza del lavoro
e devono essere puliti regolarmente.

e Per |la propria sicurezza durante il lavoro indossare gli
occhiali protettivi e la protezione per ['udito.
Con i capelli lunghi indossare la rete protettiva.
Rimboccare le maniche degli indumenti fino al gomito.

e Durante la lavorazione mettere la guida del nastro il pit
vicino possibile al pezzo.

e Provvedere, nell’ambiente di lavoro e della macchina,
ad una sufficiente illuminazione.

e Usare sempre per i tagli diritti I'arresto longitudinale,
per evitare il ribaltamento oppure lo scivolamento del
pezzo in lavorazione.

e Per la lavorazione di pezzi di larghezza ridotta con I'a-
vanzamento manuale usare sempre la sbarra scorrevole.

e Per i tagli obliqui mettere la tavola nella corrispondente
posizione e condurre il pezzo mediante la battua di ar-
resto longitudinale.

e Per il taglio di incastri a coda di rondine e a tenone e
mortasa oppure di cunei orientare il banco rispettiva-
mente nella posizione negativa o  positiva.
Assicurare una guida sicura del pezzo.

e Per i tagli di profili curvilinei oppure per quelli irregolari
avanzare (spingere) il pezzo con entrambe le mani e
con le dita chiuse. Tenere il pezzo con le mani nella
zona di sicurezza.

e Per I'esecuzione di tagli di profili curvilinei oppure irre-
golari che si ripetono utilizzare una sagoma.

e Per tagliare il legno di forma circolare assicurare il pez-

zo contro lo spostamento (rotolamento) accidentale.

e Per un lavoro sicuro durante i tagli trasversali utilizzare
il calibro per il taglio trasversale (accessorio speciale).

e Per il lavoro sicuro durante il taglio di tavole circolari
utilizzare il dispositivo per il taglio circolare (accessorio
speciale).

Manutenzione

Effettuare i lavori di ripreparazione, regolazione,

misurazione e pulizia della macchina solo a motore
spento. Estrarre la spina di rete e attendere che l'utensile
rotante sia arrestato.

| vari dispositivi di protezione e di sicurezza devono essere
subito rimontati una volta conclusi i lavori di riparazione o di
manutenzione.

| cuscinetti a sfere montati non sono soggetti a manutenzione.
Raccomandiamo di:

1. eseguire un leggero ingrassaggio successivo dei seg-
menti orientabili della tavola e del dispositivo di ser-
raggio del nastro.

2. pulire regolarmente il nastro della sega. Il legno las-
cia dei residui resinosi.

3. controllare regolarmente le dita di guida e i supporti
compensatori. Eventualmente registrare o sostituire.

4. sostituire le tavole intermedie consumate.
5. tenere la superficie della tavola sempre priva di resine.

Collegamento elettrico

Il motore elettrico installato € gia

cablato per il funzionamento.
Il collegamento é conforme alle disposizioni VDE e DIN vigen-
ti in materia.

La presa di allacciamento alla rete messa a disposizione dal
cliente nonché il cavo di prolunga utilizzato devono cor-
rispondere a tali norme.

Gli interventi di installazione, di riparazione e di manuten-
zione sull’impianto elettrico devono essere eseguiti solo
da elettricisti o da altri tecnici specializzati.

Avvertenze importanti
Il motore elettrico & predisposto per il modo operativo S 1.

In caso di sovraccarico del motore, esso si disinserisce auto-
maticamente. Dopo un tempo di raffreddamento (di lunghezza
variahile) il motore pué essere nuovamente inserito.

Cavi elettrici

di collegamento difettosi
Ai cavi elettrici di collegamento spesso si verificano dei
danni all‘isolamento. Possibili cause:

1. Punti di pressione, ad es. quando si posano dei cavi
attraverso finestre o fessure di porte.

2. Punti di piegatura nel caso di un fissaggio o una posa
non idonei del cavo di collegamento.

3. Punti di taglio dovuti ad es. al passaggio di carrelli
ecc. sopra il cavo di collegamento.

4. Danni all’isolamento causati strappando a forza il ca-
vo e la spina dalla presa.

5. Incrinature nell’isolamento dovute all’invecchiamento
del materiale.

| cavi elettrici che presentano difetti del genere all’isola-
mento non devono essere utilizzati in quanto costituiscono
un pericolo per la vita degli operatori.

Controllare pertanto regolarmente i cavi elettrici di col-
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legamento per rilevare eventuali danni presenti. Fare at-
tenzione che durante questi controlli il cavo di collega-
mento non sia collegato alla rete.

| cavi di collegamento devono essere conformi alle dispo-
sizioni VDE e DIN vigenti in materia. Adoperare solo cavi
di collegamento con il contrassegno H 07 RN. La dicitura
con la denominazione del tipo & prescritta per legge.

Motore a corrente alternata fig. 12
1. La tensione di rete deve essere di 230 Volt / 50 Hz.

2. | cavi di prolunga fino ad una lunghezza di 25 m de-
vono avere una sezione di 1,5 millimetri quadrati, i
cavi superiori a 25 m devono avere una sezione mini-
ma di 2,5 millimetri quadrati.

3. Il collegamento alla rete viene protetto con un
fusibile di 16 A ad azione ritardata.

Motore trifase fig. 13
1. La tensione di rete deve essere di 400 Volt / 50 Hz.

2. Il cavo di collegamento alla rete e il cavo di prolunga
devono essere di 5 conduttori = 3 P + conduttore
neutro + conduttore di protezione.

3. | cavi di prolunga devono avere una sezione minima
di 1,5 millimetri quadrati.

4. |l collegamento di rete viene protetto con un fusibile
di al massimo 16 A.

5. Durante I'allacciamento alla rete o durante un cambio
di ubicazione occorre verificare il senso di rotazione,
eventualmente si devono invertire i poli.

In caso di eventuali quesiti indicare i seguenti dati:
1. Costruttore del motore
2. Tipo di corrente del motore

3. Dati riportati sulla targhetta di identificazione della
macchina

4. Dati riportati sulla targhetta di identificazione dell’in-
terruttore

In caso di restituzione del motore spedire sempre I'intera
unita di azionamento con I'interruttore.

Accessori speciali Codice articolo
Squadra per taglio circolare 73120025

Dispositivo per taglio trasversal
Battuta di profondita 7319 0710
Dispositivo nastro abrasivo
Incastellatura del piano di lavoro 7319 0709
Dispositivo automatico
di inserimento,  tipo ALV 2 7910 4010
tipo ALV 10 7910 4020
Nastri sega
per legno:
12/0,5/2360 mm, 4 denti/pollice 7319 0701
Nastro sega standard
15/0,5/2360 mm, 4 denti/pollice 7319 0704

Tagli dritti di coltello con battuta longitudinale
per legno e materie plastiche:

6/0,5/2360 mm, 6 denti/pollice 7319 0702
Tagli curvi con raggio piccolo 25 mm
12/0,5/2360 mm, 6 denti/pollice 7319 0705

Lavori di taglio fine
Materiali diversi:
legno, materie plastiche, metalli

3,5/0,5/2360 mm, 14 denti/pollice 7319 0706
Lavori di taglio finissimo, raggi piccolissimi

Metalli non ferrosi finoa 10 mm

6/0,65/2360 mm, 22 denti/pollice 7319 0707
tagli dritti e tagli curvi

materie plastiche, metalli non ferrosi
6/0,65/2360 mm, 10 denti/pollice 7319 0703
materie plastiche, metalli non ferrosi superiori a 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 denti/pollice 7319 0708
tagli dritti e raggi grandi > 60 mm

Eliminazione di guasti

Guasto =————————> Possibile causa —> Rimedio

Il motore non si awia a) Mancanza di corrente
b) Interruttore, condensatore
difettosi
c) Cavo elettrico di
prolunga difettoso
d) Cavo di collegamento sbagliato
per motore 3 ~ 400 V

a) Verificare il fusibile di rete
b) Far controllare da un elettricista

c) Staccare dalla rete, controllare, se necessario
sostituire

d) Cavo di collegamento a 5 conduttori,
con sezione di 1,5 millimetri quadrati

Senso di rotazione motore  Collegamento errato
sbagliato

Modificare il senso di rotazione sulla spina CEE

Nastro sega non scorre a) Guida malregolata
in modo uniforme per l‘uso
b) Nastro sega sbagliato

a) Regolare la guida nastro sega
secondo pagina 122 delle istruz.

b) Scegliere il nastro sega in base a
pagina 124 delle istruz. per I‘uso

Macchie di bruciatura a) Nastro sega consumato
sul legno durante il lavoro  b) Nastro sega sbagliato

a) Sostituire nastro sega
b) Scegliere il nastro sega in base a
pagina 124 delle istruz. per I‘uso

Nastro sega si inceppa a) Nastro sega consumato
durante il lavoro b) Nastro sega sporco di resina
c) Guida malregolata
per l‘uso

a) Sostituire nastro sega

b) Pulire nastro sega

b) Regolare la guida nastro sega secondo
pagina 122 delle istruz.




Algemene opmerkingen

1. Na het uitpakken moet U controleren of alle onderde-
len door het transport zonder schade zijn gebleven.
Bij op- of aanmerkingen meteen de expediteur verwit-
tigen.

2. Later gekomen reclamaties kunnen we niet meer aan-
nemen.

3. Controleer of de leverantie volledig is.

4. Voor de ingebruikname moet u zich met behulp van
de gebruiksaanwijzing vertrouwd maken met het
apparaat.

5. Bij toebehoren, slijtage- of reserveonderdelen alleen
originele onderdelen van scheppach gebruiken. Reserve-
onderdelen zijn bij uw scheppach-speciaalzaak ver-
krijgbaar.

6. Bij bestellingen moet U ons artikelnummer alsmede het
type en het bouwjaar van het apparaat aangeven.

Geachte klant,

Wij wensen U veel plezier en succes bij het werken met
het nieuwe apparaat van scheppach.

WENK:

De fabrikant van dit apparaat stelt zich volgens de
geldende wet op de produktaansprakelijkheid niet aan-
sprakelijk voor door dit en aan dit apparaat ontstane
schade bij:

1. ondeskundige behandeling.
2. het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

3. reparaties door derden, niet geautoriseerde vakmen-
sen.

4. inbouwen en vervangen van ,niet originele scheppach
reserveonderdelen®.

5. gebruik dat niet ,,aan de voorschriften voldet”.

6. het uitvallen van de elektrische installatie, bij het niet
in acht nemen van de elektrische voorschriften en
VDE-bepalingen 0100, DIN 57113 /VDE 0113.

Ons advies luidt:

Voor de montage en de ingebruikname eerst de
gehele tekst van de gebruiksaanwijzing doorlezen.

Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te ver-
gemakkelijken, om uw machine te leren kennen en de
reglementaire gebruiksmogelikheden te benutten.

De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken over hoe
u met de machine veilig, deskundig en economisch werkt
en hoe u gevaren vermijdt, reparatiekosten spaart, uit-
valstijden vermindert en de betrouwbaarheid en levens-
duur van de machine verhoogt.

Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiksaan-
wijzing moet u bovendien beslist de voor het gebruik van
de machine geldende voorschriften van uw land in acht
nemen.

De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van de
machine liggen — in een plastic hoes ter bescherming
tegen vuil en vochtigheid. Ze moet door al het bedienend
personeel voor het begin van het werk gelezen en zorg-
vuldig opgevolgd worden. Er mogen alleen maar personen
aan de machine werken die in het gebruik van de machine
zijn opgeleid en van de daarmee verbonden gevaren op de
hoogte zijn gebracht. De vereiste minimumleeftijd moet
aangehouden worden.

Naast de in deze gebruksaanwijzing vermelde veilig-
heidswenken en de speciale voorschriften van uw land

moeten de voor het gebruik van houtbewerkingsmachines
algemeen erkende vaktechnische regels in acht worden
genomen.
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Opstellen

Bereid de werkplaats voor waar de machine moet staan.
Zorg voor voldoende ruimte zodat de machine veilig en
zonder storingen kan werken. De machine is ontworpen
voor gebruik in gesloten ruimtes en moet op een effen en
vaste ondergrond stabiel opgesteld worden. De stabiliteit
wordt gegarandeerd doordat de machine met 4 bouten op
de vloer wordt bevestigd (Fig. 14).

Transport

De machine mag enkel met geschikt hefgereedschap
(kraan of vorkheftruck) getransporteerd worden. Als beves-
tigingspunt voor de kabel moet de bovenste bandwielkast
gebruikt worden.

Veiligheidsvoorschriften

In deze gebruiksaanwijzing zijn alle punten die uw
veiligheid
betreffen van dit teken voorzien.
e Geef de veiligheidsvoorschriften door aan alle personen
die aan de machine werken.

Het personeel dat aan de machine moet werken, moet
voor het werk de gebruiksaanwijzing en vooral het
hoofdstuk veiligheidsvoorschriften gelezen hebben.
Tijdens het werk is dit te laat. Dit geldt vooral voor het
personeel dat slechts bij gelegenheid aan de machine
moet werken, b.v. bij het afstellen of bij het onderhoud.

Alle veiligheids- en gevarenvoorschriften aan de ma-
chine in acht nemen.

Alle veiligheids- en gevarenvoorschriften aan de ma-
chine volledig in leesbare toestand houden.

Netaansluitingen controleren. Geen
aansluitleidingen gebruiken.

verkeerde
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Let erop dat de machine stevig op een vaste ondergrond
staat.

Zorg in het werkbereik en in de omgeving van de ma-
chine voor voldoende verlichting.

Opgelet tijdens het werken: Gevaar voor verwondingen
aan vingers en handen door het roterende snijgereed-
schap.

Bij het werken aan de machine moeten alle veilighei-
dsinrichtingen en afdekkingen gemonteerd zijn.

Houd kinderen uit de buurt van de aan het elektriciteit-
snet aangesloten machine.

De persoon die de machine bedient moet minstens 18
jaar oud zijn. Personen die opgeleid worden, moeten
minstens 16 jaar oud zijn. Die personen mogen enkel
onder toezicht aan de machine werken.

Personen die aan de machine werken, mogen niet
afgeleid worden.

Houd de plaats waar de machine bediend wordt vrij van
houtafval en spaanders.

Nauw aansluitende kledij dragen. Geen juwelen, ringen
of polshorloges dragen.

Tijdens het werken een veiligheidsbril dragen.

Om lang haar te beschermen een muts of haarnet dra-
gen.

Om de zaagband te vervangen geschikte handschoenen
dragen.

Bij de werkzaamheden aan de zaag geen werkhand-
schoenen dragen.

De juiste toerentalinstelling aan de machine in acht ne-
men.

De veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen niet
gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt worden.

Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden
enkel uitvoeren als de motor uitgeschakeld is. Net-
stekker uittrekken en stilstand van het roterende werk-
tuig afwachten.

Installaties, reparaties en onderhoudswerkzaamheden
aan de elektro-installatie mogen enkel door geschoold
personeel uitgevoerd worden.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen moeten
na de reparatie- en onderhoudswerkzaamheden onmid-
dellijk opnieuw gemonteerd worden.

De machine uitschakelen om storingen op te heffen. De
stekker uit het stopcontact trekken!

Gebruik een afzuiginstallatie om houtspaanders of za-
agmeel af te zuigen. De stromingssnelheid aan het
afzuigstuk moet 20 m/s bedragen.

Voor de ingebruikname de zaagbandgeleiding, alsook de
zaagbandspanning controleren.

Gescheurde zaagbanden of vervormde zaagbanden niet
gebruiken.

Bij versleten zaagsneden de tafelinleg vervangen.

Bij het zagen van rondhout het werkstuk tegen het
draaien beveiligen.

Om zware of moeilijk te behandelen delen te zagen,
geschikte hulpmiddelen gebruiken om te ondersteunen.
Speciaal toebehoren: rolbok.

De bovenste zaagbandgeleiding zo dicht mogelijk bij
het werkstuk plaatsen.

Bij een schuine tafelplaat, de lengteaanslag tegen de
onderste tafelplaathelft plaatsen.

De zaagband na het uitschakelen van de motor niet
door het zijdelings tegendrukken remmen.

Afgezaagde, ingeklemde werkstukken enkel verwijderen
als de motor afgezet is en als de zaagband stilstaat.

Ook als de machine slechts lichtjes verplaatst wordt, de
machine van elke externe energietoevoer gescheiden
houden! Voor de inbedrijfstelling de machine opnieuw
volgens de voorschriften aan het net aansluiten.

Bij het verlaten van de werkplaats de motor afzetten.
Netstekker uittrekken.

Gebruik volgens de bestemming

De machine voldoet aan de geldende EG-machiner-
ichtlijn.

Voor u begint te werken moeten alle beschermings- en
veiligheidsinrichtingen aan de machine gemonteerd zi-
jn.

De machine is ontworpen voor een bediening door een
persoon. De bediener is in het werkbereik verantwo-
ordelijk tegenover derden.

Alle veiligheidsvoorschriften en gevarenrichtlijnen aan
de machine in acht nemen

Alle veiligheidsvoorschriften en gevarenrichtlijnen aan
de machine volledig in leesbare toestand houden.

De bandzaag is met het aangeboden werktuig en toebe-
horen uitsluitend voor het zagen van hout, houtsoortig
materiaal, NF-metaal en staal ontworpen.

De maximale afmeting van de te bewerken werkstukken
mag bij de standaarduitvoering de tafelgrootte niet
overschrijden. Doorlaatbreedte 306 mm, Door-
laathoogte 160 mm

Bij grotere werkstukafmetingen, waarbij het werkstuk
van de tafelplaat zou kunnen vallen, moet een ver-
lengstuk of een rolbok (speciaal toebehoren) gebruikt
worden.

De bandzaag kan met een speciale zaagband (speciaal
toebehoren), alsook met een aangepaste snijsnelheid
ook voor het zagen van metaal gebruikt worden. Materi-
aallegeringen met meer dan 80% magnesium mogen
wegens het brandgevaar niet bewerkt worden.

Bij het gebruik in gesloten ruimtes moet de machine
aan een afzuiginstallatie aangesloten worden. Voor het
afzuigen van houtspaanders of zaagmeel een afzuigin-
stallatie gebruiken. De stromingssnelheid aan het
afzuigstuk moet 20 m/s bedragen. Onderdruk 860 Pa.

Het automatische inschakelsysteem is als optie verkri-
jgbaar.

Type ALV 3  Art.-nr. 79104010 230V /50 Hz

Type ALV 10 Art.-nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz

Bij het inschakelen van de werkmachine loopt de afzui-
ging nog 3-4 seconden na en schakelt dan automatisch
uit. Het reststof wordt hierbij, zoals in de verordening
over gevaarlijke stoffen vereist, afgezogen. Dit spaart
stroom en reduceert het lawaai. De afzuiginstallatie
loopt enkel als de werkmachine in gebruik is.

Voor industrieel gebruik moet voor het afzuigen een
afzuiger gebruikt worden die aan de normen voldoet.

Afzuiginstallaties of ontstoffers niet uitschakelen of
wegnemen als de machine draait.

De machine enkel in een technisch perfecte staat al-
sook volgens de voorschriften, rekening houdende met
de veiligheid en de gevaren en de gebruiksaanwijzingen
gebruikten! Vooral storingen die de veiligheid in gevaar
kunnen brengen onmiddellijk (laten) opheffen!

De veiligheids-, werk- en onderhoudsvoorschriften van
de fabrikant alsook de in de technische gegevens
opgegeven afmetingen moeten in acht genomen wor-
den.

De toepasselijke voorschriften ter voorkoming van on-
gevallen en de andere algemeen erkende veiligheid-
stechnische regels moeten in acht genomen worden.




e De machine mag enkel door personen gebruikt, onder-
houden of gerepareerd worden die daarmee vertrouwd
zijn en die de gevaren kennen. Eigenhandige veran-
deringen aan de machine sluiten de aansprakelijkheid
van de fabrikant voor hieruit resulterende schade uit.

e De machine mag enkel met originele onderdelen of
origineel gereedschap van de fabrikant gebruikt worden.

e Elk hiervan afwijkend gebruik is niet volgens de
voorschriften. Voor hieruit resulterende schade is de
fabrikant niet aansprakelijk, het risico hiervoor draagt
alleen de gebruiker.

Resterende risico‘s

* De machine is volgens de modernste technieken en vol-
gens de erkende veiligheidstechnische regels gecon-
strueerd. Toch kunnen er tijdens het werken nog enkele
risico's blijven bestaan.

e Gevaar voor verwondingen aan vingers en handen door
het lopende zaagband bij een ondeskundige geleiding
van het werkstuk.

Verwondingen door het wegslingerende werkstuk als het
werkstuk niet deskundig vastgehouden of geleid wordt,
zoals bijvoorbeeld het werken zonder aanslag.

Houdstof of houtspaanders kunnen gevaarlijk zijn voor
de gezondheid. U moet absoluut een persoonlijke vei-
ligheidsuitrusting zoals een oogbescherming en een
stofmasker dragen. Afzuiginstallatie gebruiken!

Verwondingen door een defect zaagband. Controleer
regelmatig of de zaagband in een perfecte staat is.

Gevaar voor verwondingen aan vingers en handen bij
het verwisselen van de zaagband. Draag geschikte
werkhandschoenen.

Gevaar voor verwondingen bij het inschakelen van de
machine door de zaagband dat gestart wordt.

Gevaar door stroom, bij het gebruik van ongeschikte
elektro-aansluitleidingen.

Gevaar voor de gezondheid door het lopende zaaghand
bij lang haar en losse kledij. Persoonlijke veiligheidsuit-
rusting zoals een haarnet en nauw aansluitende
werkkledij dragen.

Ook al zijn alle veiligheidsmaatregelen getroffen, toch
kunnen niet evidente risico’‘s blijven bestaan.

Resterende risico‘s kunnen geminimaliseerd worden als
de veiligheidsrichtlijnen, het gebruik volgens de
bestemming en de gebruiksaanwijzing in acht genomen
worden.

Omvang van de leverantie

Lintzaag

Zaagtafel art. nr. 7314 3000
Lengteaanslag art. nr. 7314 3100
Afzuigmof art. nr. 7500 2400
Tasje

Gebruiksaanwijzing
Extra toebehoren — bladzijde pagina NL 34

Technische gegevens

Doorlaatbare breedte 306 mm
Doorlaatbare hoogte 155 mm
Tafelgrootte 400 x 400 mm
Zaagsnelheid 370 - 750 m/mn
Lengte van het zaaglint 2100 mm
Hoogte tot aan het tafelblad 430 mm

Hoogte tot aan het tafelblad

met onderstel 990 mm

Totale hoogte zonder onderstel 990 mm

Totale breedte 670 mm

Totale diepte 570 mm
Zwenkbereik van de tafel 0°-45°

Totaal gewicht 39 kg

Motor wissel- draai-

stroom stroom

Nominale opname P1 kW Zie gegevens op het type-
Afgegeven vermogen P2 kW plaatje van de motor

Karakteristieke waarden van het geluid

De volgens EN 23746 voor het niveau van het geluidsver-
mogen c.q. EN 31202 (correctiefactor k3 volgens het
aanhangsel A2 van EN 31204 berekend) voor de geluids-
drukniveau op de werkplek gemeten geluidsemissiewaar-
den bedragen op grond van de in ISO 7904 aanhangsel A
vermelde werksomstandigheden.

Niveau van het geluidsvermogen in dB
nullast Lwa = 84,1 dB(A)
bewerking Lwa = 92,1 dB(A)

geluidsdrukniveau op de werkplek in dB
nullast Lpaeq = 76,1 dB(A)
bewerking Lpaeq = 85,2 dB(A)

Voor de genoemde emissiewaarden geldt een meeton-
zekerheidsfactor K =4 dB

Machinebeschrijving

De machine kan door de goed uitgewerkte constructie voor
de bewerking van hout en kunststoffen voor verschillende
toepassingen gebruikt worden.

Het bovenste en het onderste bandwiel is van een vaste
beveiliging en een beweegbaar behuizingdeksel voorzien.
Bij het openen van het deksel van de behuizing wordt de
machine uitgeschakeld. Het inschakelen is enkel mogelijk
als het deksel gesloten is. Het niet snijdende deel van de
zaagband boven de tafelplaat is door een aan de zaag-
bandgeleiding bevestigde veiligheidsinrichting afgedekt,
die op haar beurt door de vaste veiligheidsinrichting van
het bovenste bandwiel tegen het per ongeluk openen
beveiligd is. Het niet snijdende deel van de zaagband on-
der de tafelplaat is van een vast aangebrachte
bescherming voorzien.

Het zwenkbereik van de tafel van —20° tot +47° zorgt voor
vele snijmogelijkheden, b.v.:

e Langssnedes

e Dwarssnedes

e Schuine snedes

e Boogvormige en onregelmatige snedes

¢ Snedes voor zwaluwstaarten en pennen

e Randsnedes bij vierkante stukken hout

Neem ook de voorschriften in de gebruiksaanwijzing in
acht.

Aanvulling

Montagegereedschap
1 vorksleutel wijdte 13
— behoort niet tot de leverantie —

Om technische redenen werd het tafelblad voor de verpakking
niet gemonteerd.
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Montage van het tafelblad - Fig. 1

1. Open het deksel van de mantel en zet het zwenkbare
gedeelte op 30°.

2. Het tafelblad losjes vastdraaien.

4 zeskantschroeven M8 x20

4 schijven A 8,4
Fig. 2
Zet het tafelblad in de O°-positie en draai de klempal vast.
Fig. 3

Het tafelblad als volgt richten:

1. Een recht en vlak plankje van ongeveer 50 cm lengte
op de tafel leggen en tegen het omhoog gaande
alsmede tegen het omlaag gaande gedeelte van het
zaaglint leggen.

2. Een winkelhaak tegen het plankje en de groefkant van
de tafel leggen. De tafel richten en de beide voorste
zeskantschroeven aan de tafel vastdraaien.

3. De klempal van het zwenkbare gedeelte een kwart
slag losdraaien en het achterste segment naar buiten
trekken. De beide achterste zeskantschroeven aan de
tafel vastdraaien. Op deze manier wordt er bereikt dat
het zwenken soepel verloopt.

Fig. 4
1. De tafel afstellen met de instelschroef aan de
achterzijde van de machine zodat deze onder een
rechte hoek staat ten opzichte van de zaagband.
— Winkelhaak toepassen —

2. De instelschroef afstellen en de klemhendel
aantrekken.

Montage van de lengteaanslag, Fig. 5

1. Draait u de 4 vleugelschroeven, elk voorzien van een
bijpassend vulschijfje, ongeveer 5 mm diep in de
tafelplaat (Fig. 5.1).

2. Plaatst u de geleidebuis tot die tegen de tafel rust en
trek daarna de vleugel-schroe-ven licht aan.

3. Bevestig het kantelende deel van de geleidebuis met
een schroef M6 x 12 en veer-ring aan de tafel (Fig.
5.2).

4. Vleugelmoeren vastdraaien.

5. Nu zet u de lengteaanslag op de geleidebuis links van
de zaagband en klemt u deze vast. De aanslagbuis
moet nu parallel aan de tafelgroef staan; een correc-
tie kan worden uit-gevoerd door de twee cilinder-
schroeven los te draaien (Fig. 5.3).

Montage van de handgreep, Fig. 6

Monteer de handgreep met een M8 bout met zeskantige
kop en een schijf 8 voor het bandspanningsmechanisme.

Montage van het handwiel, Fig. 7

Bevestigt u het handwiel (¢ 120 mm) met een M8
zeskantige moer en een bijpassende schijf voor de
traploze instelling van de draaisnelheid.

Ingebruikname

Voor de ingebruikname moet U de aanwijzingen
betreffende veiligheid doornemen.

Tijdens het werken aan de machine meoten alle veiligheids-
inrichtingen en afdekkingen gemonteerd zijn.

Fig. 8

Het zaaglint ontspannen @ en wegnemen. Het nieuwe
zaaglint erop leggen en iets spannen. Het lintwiel met de
hand in de zaagrichting draaien en tegelijkertijd het
zaaglint definitief spannen. De spanning is afhankelijk van
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de breedte van het zaaglint. Brede zaaglinten kunnen
strakker dan smalle linten worden gespannen. Een te hoge
spanning kan het voortijdig breken van het lint tot gevolg
hebben.

Zijwaartse correctie — Fig. 9

1. Het zaaglint dient nagenoeg in het midden van de
wielen te lopen.

2. Het bovenste wiel met de hand in de zaagrichting
draaien en door middel ® van de knop zijwaarts
corrigeren.

3. Na het corrigeren de gekartelde moer vastdraaien.

Instelling van het toerental - Fig. 10

Het verstellen van het toerental moet worden uitgevoerd als
de aandrijvingsmotor loopt.

1. De handknop (1) van de klemrichting iets losdraaien.

2. Het toerental met de hefboom (2) instellen.

3. De handknop (1) van de kleminrichting vastdraaien.
Toerentalbereik

Hefboom bovenaan —

minimale toerental 370 m/min.

Voor de bewerking van aluminium, messing, koper,
harde kunststofsoorten.

Hefboom onderaan —
maximale toerental 750 m/min.
Voor de bewerking van hout.

Geleiding van het zaaglint — Fig. 9

De bovenste geleiding ® van het zaaglint kunt U tot een
werkstukhoogte van 160 mm instellen. Een zo klein
mogelijke afstand ten opzichte van het werkstuk waarborgt
een optimale geleiding en veilig werken!

Tegendruklagers — Fig. 10

De tegendruklagers ® nemen de transportdruk van het
werkstuk op. U moet het bovenste en het onderste lager
zodanig instellen, dat het iets tegen de achterkant van het
zaaglint aanloopt.

Geleidingsvingers — Fig. 10

De bovenste en de onderste geleidingsvinger @ moet U
telkens op de breedte van het zaaglint instellen. De
voorkant van de vingers mag hoogstens de ruimte tussen
de tanden van het zaaglint bereiken. De geleidingsvingers
dienen het zaaglint licht aan te raken.

Het zaaglint mag niet ingeklemd worden!

Werkvoorschriften:

De volgende aanbevelingen zijn voorbeelden
voor het veilige gebruik van handzagen (p. K4).

De volgende veilige werkmethodes worden als een hijdrage
tot de veiligheid heschouwd, maar kunnen niet voor elke af-
zonderlijke toepassing geschikt zijn of helemaal toegepast
worden. Ze kunnen niet alle mogelijke gevaarlijke toestanden
behandelen en moeten zorgvuldig geinterpreteerd worden.

e Bij het werken in gesloten ruimtes de machine aan een
afzuiginrichting aansluiten. Bij het industrieel gebruik
moet een afzuiger gebruikt worden die voldoet aan de
industriéle voorschriften.

e Als de machine buiten gebruik is, b.v. na de werkza-
amheden, moet de zaagband ontspannen worden. Laat




een berichtje na voor het spannen van de zaagband voor
de volgende gebruiker van de machine.

e Niet gebruikte zaagbanden samen (zie pagina 6) en
veilig op een droge plaats bewaren. Voor het gebruik op
defecten (tanden, scheuren) controleren. Zaagbanden
met defecten niet gebruiken!

e Draag veiligheidshandschoenen als u met de zaagban-
den werkt.

e Voor u begint te werken moeten alle beschermings- en
veiligheidsinrichtingen aan de machine veilig gemon-
teerd zijn.

e Reinig de zaaghand of de zaagbandgeleiding nooit met
een borstel of een schraper die u met de hand
vasthoudt terwijl de zaagband loopt. Zaagband met
harsaanslag brengen de werkveiligheid in gevaar en
moeten regelmatig gereinigd worden.

e Tot uw persoonlijke veiligheidsuitrusting horen een vei-
ligheidsbril en een oorbescherming. Bij lang haar een
haarnet dragen.
Losse mouwen tot boven de ellebogen oprollen.

e Tijdens het werken de zaagbandgeleiding altijd zo dicht
mogelijk tegen het werkstuk plaatsen.

e Zorg voor voldoende verlichting in het werkbereik en in
de omgeving van de machine.

e Gebruik voor rechte snedes altijd de lengteaanslag om
het kantelen of wegglijden van het werkstuk te verhin-
deren.

e \oor het bewerken van smalle werkstukken met hand-
voeding de schuifstok gebruiken.

e \oor schuine snedes de zaagtafel in de passende stand
brengen en het werkstuk aan de lengteaanslag geleiden.

e Voor het snijden van zwaluwstaarten en zwaluwstaar-
tachtige pennen of van wiggen de zaagtafel telkens in
de plus- en minpositie draaien.
Let op een veilige werkstukgeleiding.

e Bij boogvormige en onregelmatige snedes het werkstuk
met beide handen — vingers tegen elkaar — gelijkmatig
vooruit schuiven. Met de handen het werkstuk op een
veilige plaats vasthouden.

e Voor het herhaaldelijk uitvoeren van boogvormige, on-
regelmatige snedes een hulpsjabloon gebruiken.

e Bij het snijden van rondhout het werkstuk tegen het
verdraaien beveiligen.

e Voor het veilig werken bij dwarssnedes het speciale toe-
behoren dwarssnijkaliber gebruiken.

e Voor het veilig werken bij snedes van ronde platen het
speciale toebehoren cirkelsnijinrichting gebruiken.

Onderhoud

Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden

alleen met uitgeschakelde motor uitvoeren. Stekker
uit het stopcontact trekken en wachten tot het roterende
gereedschap stilstaat.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen moeten na
afloop van de reparatie- en onderhoudswerkzaamheden
meteen weer gemonterd worden.

De ingebouwde kogellagers zijn vrij van onderhoud.

Wij adviseren:

1. Het zwenkgedeelte van de tafel en de spaninrichting
voor het lint licht invetten.

2. Het zaaglint regelmatig schoonmaken. Hout laat
harsrestanten achter.

3. De geleidingsvingers alsmede de tegendruklagers

regelmatig controleren. Eventueel bijstellen, vervan-

gen.
4. Als het inlegstuk van de tafel versleten is, dan
vernieuwen.
5. Het opperviak van het tafelblad altijd vrij van hars
houden.

Electrische aansluiting

De geinstalleerde electromotor
is klaar voor gebruik aangesloten.

De netaansluiting bij de klant en het gebruikte verlengsnoer
moeten aan de geldige voorschriften voldoen.

Aansluitingen en reparaties van de electrische uitrusting mogen alleen
door de electrovakman worden doorgevoerd.

Belangrijke opmerking
De electromotor is uitgevoerd voor de bedrijfssoort S 1 /40 %.

Bij overbelasting van de motor wordt deze automatisch uit-
geschakeld. Na een afkoelperiode (van tijd tot tijd ver-
schillend) kan de motor weer worden ingeschakeld.

Beschadigde
electro-aansluitings-kabels

Aan electrische aansluitingskabels ontstaan vaak isolatie-
schaden. Oorzaken zijn:

1. Kneuzingen, als de aanslutingskabel door venster- of
deurkieren geleid wordt.

2. Knikken door onjuiste bevestiging of geleiding van de
aansluitingskabel.

3. Sneeén door over de aansluitingskabel heen te rijden.
4. |solatieschaden door het uitrukken uit het stopcontact.
5. Scheuren door veroudering van de isolatie.

Zulke beschadigde electro-aansluitingskabels mogen niet ge-
bruikt worden en zijn door de isolatischaden levensgevaarlijk.

Electrische aansluitingskabels regelmatig op schaden
controleren. Let u er op, dat tijdens het controleren de
aansluitingskabel niet op het stroomnet is aangesloten.

Electrische aansluitingskabels moeten aan de voor uw
land geldende bepalingen voldoen.

Wisselstroommotor, Fig. 12
1. De netspanning moet overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje van de motor.

2. Verlengsnoeren moeten bij een lengte van 25 m een
doorsnede van 1,5 mm? hebben, bij een lengte van
meer dan 25 m ten minste 2,5 mm2.

3. De netaansluiting heeft een zekering van 16 A traag.

Draaistroommotor, Fig. 13

1. De netspanning moet overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje van de motor.

2. De netaansluiting en het verlengsnoer moeten 5 aders
hebben = 3 fases + nulleiding + beschermleiding.

3. Verlengsnoeren moeten een minimale doorsnede van
1,5 mm2.

4. De netaansluting moet een zekering van maximaal
16 A hebben.

5. Bij de aansluiting op het net of bij verandering van
standplaats moet de draairichting worden gecon-
troleerd; eventueel moet de polariteit worden ver-
wisseld.
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Bij vragen a.u.h. de volgende gegevens aangeven:
1. fabrikant van de motor
2. stroomsoort van de motor
3. gegevens van het typeplaatje van de machine
4. gegevens van het typeplaatje van de schakelaar

Bij het terugzenden van de motor altijd de volledige aan-
drijvingseenheid met schakelaar opsturen.

Speciale accessoires Artikelnummer:
Dwarszaaghulpstuk 73120025
Cirkelzaaghulpmiddel
Diepteaanslag 7319 0710
Bandslijpinrichting
Tafelonderstel 7319 0709
Inschakelautomaat, Type ALV 2 7910 4010
type ALV 10 7910 4020
Zaaghanden
voor hout:
12/0,5/2360 mm, 4 tanden/inch 7319 0701
Standaard zaagband
15/0,5/2360 mm, 4 tanden/inch 7319 0704

Rechte hoogkantsnede met
lengteaanslag voor hout en kunststof:

6/0,5/2360 mm, 6 tanden/inch 7319 0702
figuurzaagwerkzaamheden met
kleine radius 25 mm

12/0,5/2360 mm, 6 tanden/inch 7319 0705
fijn zaagwerk

Verschillende materialen:
Hout, kunststof, metaal

3,5/0,5/2360 mm, 14 tanden/inch 7319 0706
Allerfijnste zaagwerkzaamheden, met
de kleinste radius

NE-metalen tot 10 mm

6/0,65/2360 mm, 22 tanden/inch 7319 0707
Rechte zaagsneden en figuurzaagwerk

Kunststof materialen, NE-metalen

6/0,65/2360 mm, 10 tanden/inch 7319 0703
Kunststof materialen, NE-metalen meer dan 15 mm dik
12/0,65/2360 mm, 10 tanden/inch 7319 0708

Rechte zaagsnede en grote radius > 60 mm

Oplossen van storing

Storing ———— > Mogelijke oorzaak ——— > Remedie

Motor start niet a) Geen stroom a) Zekering controleren
b) Schakelaar of condensator defectb) Door elektrotechnisch vakman laten controleren
c) Verleng- c) Zekering uitnemen, controleren. Indien defect
kabel defect. vervangen
d) Verkeerde aansluitkabel voor d) Aansluitkabel moet vijfaderig zijn, met
3 ~ 400 V motor 1,5 mm? aderdiameter
Draairichting verkeerd Verkeerd-om aangesloten Draairichting in CEE stekker veranderen
Zaagband verloopt a) Zijgeleiding slecht afgesteld a) Zaagbandgeleiding, pagina NL30 volgens
afstellen. gebruikshandleiding
b) Verkeerd type zaagband b) Zaagband volgens gebruikshandleiding
p. NL 32 vervangen.
Brandvlekken op het hout a) Zaagband stomp a) Zaagband vervangen
bij werkzaamheden b) Verkeerd type zaagband b) Zaagband volgens gebruikshandleiding
p. NL 32 vervangen.
Zaagband klemt a) Zaagband stomp a) Zaagband vervangen
bij werkzaamheden b) Zaagband wordt hard b) Zaagband reinigen
a) Zijgeleiding slecht afgesteld b) Zaagband volgens gebruikshandleiding p. NL 30
afstellen.
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Advertencias generales

1. Al desembalar compruebe que las piezas no presen-
ten eventuales dafios de transporte. En caso de

reclamaciones dirijase inmediatamente al dis-
tribuidor.

2. Reclamaciones realizadas mas tarde no seran recono-
cidas.

3. Certifiquese que el envio esta completo.

4. Familiaricese con el aparato leyendo las instrucciones
de servicio antes de su utilizacion.

5. Utilice sélo accesorios, piezas de desgaste y piezas
de repuesto originales de scheppach. Las piezas de
repuesto puede adquirirlas en comercios especializa-
dos scheppach.

6. Para los pedidos debe proporcionarse el nimero de
articulo asi como el modelo y afio de fabricacién de la
maquina.

Estimado cliente:

Le deseamos que se divierta y que tenga éxito al trabajar con
su nueva maquina scheppach.

ADVERTENCIA:

El fabricante de esta maquina conforme a la norma vi-
gente de responsabilidad para productos no se respons-
abiliza de dafios producidos en el aparato o por el mismo
en caso de:

1. Manipulacién inadecuada.
2. No atencioén de las instrucciones de servicio.

3. Reparaciones realizadas por terceros, especialistas no
autorizados.

4. Colocacion y cambio de ,,piezas de recambio no origi-
nales de scheppach®.

5. ,Utilizacion inadecuada“.

6. Averias en la instalacion eléctrica por no tener en
cuenta las disposiciones sobre la electricidad y las
normas VDE 0100, DIN 57113y VDE 0113.

Le aconsejamos:

Antes de montar y de poner en marcha la maquina de-
beran
leerse detenidamente las instrucciones de servicio.

Estas instrucciones le deben facilitar el conocimiento de
su maquina y las posibilidades de aplicacién conforme a
las disposiciones.

Las instrucciones de servicio contienen indicaciones sobre
sémo manejar la maquina de forma segura, correcta y
econémica y sobre cémo evitar peligros, ahorrar gastos de
reparacion, reducir tiempos de inactividad y aumentar la
fiabilidad y vida atil de la maquina.

Ademas de las advertencias de seguridad que figuran en
las instrucciones de servicio deberan tenerse en cuenta
las disposiciones vigentes en cada pais para el fun-
cionamiento de la maquina.

Las instrucciones de servicio deben ser guardadas junto a
la maquina en una cubierta de plastico para protegerlas
de suciedad y humedad. Las instrucciones de servicio
deben ser leidas por cada miembro del personal operario
antes de comenzar a trabajar y deben ser observadas en
cada momento. La maquina sélo debe ser utilizada por
personal instruido en el manejo de la maquina y que haya
sido informado sobre los peligros que éste comporta.
Habra de respetarse la edad minima requerida.

Aparte de las advertencias de seguridad contenidas en las
instrucciones de servicio y de las disposiciones especiales

de cada pais habran de tenerse en cuenta las normas téc-
nicas reconocidas generales para las maquinas de mecan-
izado de madera.

Advertencias generales E 33
Instalacién E 33
Transporte E 33
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Uso apropiado E 34
Riesgos restantes E35
Volumen suministrado E 35
Descripcién de la maquina E35
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Montaje E 36
Puesta en marcha E 36
Indicaciones de trabajo E 37
Mantenimiento E 37
Conexion a la red eléctrica E 37
Accesorios E 38
Subsanacién de fallos E 39
Lista de piezas de repuesto u4/us
Declaracién de conformidad de la CE K3
Garantia u7/u8

Instalacion

Prepare el lugar sobre el que se va a instalar la maquina.
Procure que haya suficiente sitio para que el trabajo se
pueda llevar a cabo de manera segura y sin dificultad. La
maquina ha sido concebida para que se trabaje con ella
en sitios cerrados y se tiene que montar sobre una superfi-
cie horizontal, sélida y estable. La estabilidad se consigue
fijando la maquina al suelo con 4 tomillos (Fig. 14).

Transporte

La maquina sélo se debe transportar con aparatos ele-
vadores apropiados (griias o apiladoras). Como punto de
contacto para la cuerda se ha de tomar la caja superior de
la rueda para la cinta.

Indicaciones de seguridad

En estas instrucciones hemos senalado todas las in-
formaciones
relevantes para su seguridad con el siguiente simbolo.

e Facilite las instrucciones de seguridad a todas las per-
sonas que trabajen con la maquina.

e La respectiva maquina debe utilizarse solamente en es-
tado técnicamente idoéneo y para el uso previsto, el
usuario ha de ser consciente de los peligros, observando
lo indicado en las instrucciones para el uso. Cabe decir
que son especialmente todas aquellas avenas por las
que quede afectada la seguridad funcional que deben
eliminarse sin demora.

e S6lo deben usarse herramientas que cumplan la Nonna
europea EN 847-1.

e Hay que fijar la atencién en lo indicado en materia de
seguridad y peligros en la respectiva maquina.

e Las instrucciones de seguridad y las indicaciones en
materia de peligros en una determinada maquina misma
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han de mantenerse completas y en estado bien legible.

e Sea prudente al trabajar: peligro de lesiones producidas
por las herramientas en manos y dedos.

e Tenga presente que la maquina esté instalada fijamente
sobre una base firme.

Supervise las conexiones a la red. No emplee cables de-
fectuosos.

Mantenga a los ninos fuera del ambito de la maquina es-
tando ésta conectada a la red.

El operario de la maquina debe tener 18 anos como
minimo. Los aprendices deben tener 16 anos como min-
imo, pero unicamente deben trabajar con la méaquina
bajo la supervisién de un adulto.

No estad permitido distraer al operario de la maquina du-
rante el trabajo.

Si una segunda persona trabaja con la sierra circular de
mesa para retirar las piezas ya cortadas, la mesa ha de
estar equipada con un alargador. Esta segunda persona
s6lo puede situarse en el extremo del alargador de mesa
para retirar las piezas.

Mantenga el lugar de instalacion de la maquina libre de
serrin y restos de madera.

Use ropa ajustada al cuerpo. No lleve joyas, anillos o
relojes de pulsera.

Tenga presente el sentido de giro del motor y de las her-
ramientas - consulte el apartado .conexion eléctrica".

No estéd permitido desmontar o inutilizar los dispositivos
de seguridad de la maquina.

Ejecute los trabajos de ajuste, reajuste, mediciéon y
limpieza unicamente con la maquina desconectada.
Saque el enchufe de red y espere a que la maquina se
haya detenido.

Para efectuar reparaciones debe desconectarse la
maquina y sacarse el enchufe de red.

Al realizar cualquier operacion, la maquina tiene que es-
tar conectada a un aspirador scheppach. Consulte
ademas el apartado "Uso apropiado".

Al trabajar con la maquina deben estar montados todos
los dispositivos y recubrimientos de seguridad.

Utilice unicamente hojas de sierra bien afiladas, libres
de fisuras y no deformadas.

No esta permitido emplear hojas de sierra circular HSS
(acero duro de alto rendimiento).

La cuna divisora es un dispositivo de seguridad de suma
importancia que sirve para conducir el material evitando
que la ranura de corte se cierre detrés de la hoja de la
sierra con el consiguiente golpe de retroceso.

Abata el recubrimiento sobre el material antes de efec-
tuar cada paso de trabajo. El recubrimiento debe estar
horizontal sobre la hoja de la sierra.

Renueve el recubrimiento de la mesa si la ranura de la
sierra ha sufrido danos. Saque para ello el enchufe de la
red.

Al cortar longitudinalmente piezas estrechas - de menos
de 120 mm -, es imprescindible usar una barra corredi-
za. Hay que usar el palo corredizo para impedir que se
trabaje con ambas manos en la proximidad de la hoja de
sierra. Para subsanar averias o para retirar trozos de
madera que se hayan quedado enganchados, apague la
maquina. jRetire la clavija de la toma de corriente!

Para efectuar reparaciones debe desconectarse la
maquina y sacarse el enchufe de red.

Renueve el recubrimiento de la mesa si la ranura de la
sierra ha sufrido danos. Saque para ello el enchufe de la
red.

Antes de la puesta en servicio, hay que conectar la
maquina a un aspirador con un tubo de aspiracién flexi-

ble dificilmente inflamable. EI aspirador debe conec-
tarse automaticamente al encender la sierra circular de
mesa.

e Desconecte el motor y saque el enchufe al abandonar el
lugar de trabajo.

e La alimentacion de energia exterior debe cortarse inclu-
so si el traslado de la maquina es insignificante. Antes
de reanudarse el servicio, la misma debe conectarse de
nuevo a la red.

e Reparaciones y conexiones deben ser realizadas unica-
mente por personal autorizado.

e Todos los dispositivos de seguridad y protectores, deben
montarse de nuevo, después de trabajos de manten-
imiento o de reparacion.

Uso Apropiado

e | a maquina cumple las directrices vélidas de la CE.

e Antes de comenzar a trabajar tienen que estar montados
todos los dispositivos de proteccién y seguridad.

e La maquina ha' sido disefiada para que la maneje una
persona. El operario de la maquina es responsable en el
campo de trabajo de lo que les pueda pasar a terceras
personas.

Tenga en cuenta todas las indicaciones de seguri-dad y
peligro de la maquina.

Mantenga todas las indicaciones de seguridad y peligro
al completo y en estado leible.

La sierra de cinta' ha sido disefiada exclusiva-mente
para serrar, junto con los accesorios adicionales,
madera, derivados de la madera, meta-les no ferrosos y
acero.

Las medidas méaximas de las piezas a serrar no deben
sobrepasar el tamafio de la mesa en el modelo estandar.
Ancho de entrada 306 mm, Altura de entrada 160 mm

En el caso de medidas mayores de la pieza que permiten
volcar la tabla de la mesa, tiene que utilizar el alargador
de mesa o los soportes de rodillo (accesorios espe-
ciales).

La sierra de cinta puede serrar metal con una cinta es-
pecial (accesorio especial) y con la velocidad de corte
adaptada.

e | as aleaciones con mas de un 80% de magnesio no se
deben serrar debido al peligro de incendio.

En el caso del empleo en una habitacién cerrada se
tiene que conectar la maquina a un aspirador. Utilice un
aspirador para aspirar las virutas y el serrin. La velocidad
de aspiracién de las bocas del aspirador debe ser de 20
mis. Vacio parcial 860 Pa.

El dispositivo automatico de conexién se puede obtener
en los accesorios especiales.

Modelo AL V 2Art. N° 7910 4010230V/50Hz

Modelo AL V 10Art. N° 7910 4020400V/230V/50Hz

Al conectar la maquina se activa el aspirador automati-
camente tras 2 6 3 segundos. De esta manera se evita
que los fusibles se sobrecarguen.

Tras apagar la maquina el aspirador sigue funcio-nando
3 0 4 segundos méas y despues se apaga automatica-
mente. De esta manera se aspira el polvo restante como
se exige en la normativa de materiales peligrosos. Asi se
ahorra electricidad y se disminuye el ruido. El aspirador
sélo funciona mientras se este utilizando la méaquina.

Para los trabajos en zona industrial se tiene que utilizar
un aspirador que cumpla las directrices industriales.

e No desconecte o retire los aspiradores o el colec-tor de
polvo cuando la maquina este funcionando.

e Utilice la maquina sélo bajo condiciones tecnicas per-




fectas de acuerdo con el uso asignado, siendo con-
sciente de la seguridad y el peligro y aten-diendo las in-
strucciones de uso. jElimine inmedia-tamente sobre to-
do aquellas averias que menos-caben la seguridad;

Se tienen que respetar las directrices de seguridad, tra-
bajo y mantenimiento del fabricante asi como las
mediciones indicadas en los datos técnicos.

Se tienen que tener en cuenta las correspondien-tes di-
rectrices de prevencién de accidentes y las demas reglas
generales de seguridad.

La utilizaciéon, mantenimiento y reparacién de la
maquina quedan reservados a personas que estan famil-
iarizadas con la maquina y han sido instruidas sobre los
posibles peligros. El fabricante no se hace responsable
de los dafios que pueda sufrir la maquina como conse-
cuencia de la realizacién de modificaciones arbitrarias
en la misma.

La méaquina so6lo se puede utilizar con accesorios origi-
nales y herramientas originales del fabricante.

Cualquier uso que se salga de lo arriba mencio-nado
cuenta como uso inapropiado y el fabricante no se hace
respondable de los dafios que pudieran resultar. El
usuario corre con el riesgo.

Riesgos restantes

La maquina ha sido construida siguiendo los avances tec-

nolégicos del momento y bajo cumplimiento de las normas

técnicas de seguridad intemacionales. No obstante, el traba-
jo con esta maquina puede acarrear riesgos adicionales.

e Peligro de sufrir heridas en dedos y manos al introducir
incorrectamente las piezas a tratar en la hoja de sierra.

e Peligro de sufrir heridas al salir disparadas las piezas
mal sujetas o mal introducidas y al trabajar sin elemen-
tos de tope.

e Riesgos para la salud provocados por el ruido. Al trabajar
con la maquina se sobrepasan los limites del nivel de
ruido admisible. Imprescindible utilizar equipos de pro-
teccién corporal, tales como orejeras.

e Peligro de sufrir heridas con una hoja de sierra defectu-
osa. Comprobar regularmente si la hoja de sierra tiene
algun defecto.

® Riesgos de sufrir descargas de corriente al utilizar ca-
bles defectuosos en la conexién eléctrica.

e A pesar de tomar todas la medidas de precaucién de-
bidas pueden surgir otros riesgos no evidentes.

e | os riesgos se pueden reducir al minimo cumpliendo en
todo momento las "Instrucciones de seguridad" y obser-
vando el empleo para el que esta destinado la maquinay
las instrucciones de uso de tipo general.

Volumen suministrado

Sierra de cinta

Mesa de sierra

Tope longitudinal

Boquilla aspiradora

Instrucciones de servicio

Vara de empuje

Bolsa de accesorios

Llave hexagonal, entrecaras SW10/13
Llave hexagonal, entrecaras SW4/SW5

Accesorios — Pagina E41

Descripcion de la maquina

La maquina se puede emplear debido a su construccion
consistente para multiples aplicaciones en el tratamiento
de maderas y materiales sinteticos en un taller.

Las ruedas superior e inferior de la cinta estan revestidas
con una proteccién consistente y una tapa de caja movi-
ble. Al abrirse la tapa de la caja se apaga la maquina. El
encendido de la maquina sé6lo es posible cuando la tapa
estd cerrada. La parte no cortante de la cinta de la sierra
que esta encima de la tabla de la mesa esta tapada por un
dispositivo de proteccién sujeto a la guia de la cinta de la
sierra, este dispositivo a su vez estad asegurado contra una
abertura indeseada por el dispositivo de proteccién sujeto
firmemente a la rueda superior de la cinta. La parte no
cortante de la cinta de la sierra bajo la tabla de la mesa
esta revestida por una proteccion.

El campo de giro de la mesa de -20° a +47° posibilita
muchas variadades de corte, p. ej.:

¢ Cortes longitudinales

¢ Cortes transversales

e Cortes oblicuos

e Cortes en forma de arco o con formas irregula-res

¢ Cortes para ensambladuras a diente y tapones

¢ Cortes de canto en el caso de maderas cuadrangulares

Ademas tenga en cuenta las indicaciones de trabajo de las
instrucciones de uso.

Datos técnicos

Anchura de paso 306 mm

Altura de paso 160 mm

Tamafio de la mesa 400 x 548 mm
Velocidad de corte 370 - 750 m/min
Longitud de la cinta de sierra 2360 mm

Altura del tablero de la mesa 515 mm

Altura del tablero de la mesa

hasta el bastidor inferior 1050 mm

Altura total sin bastidor inferior 1150 mm

Altura total con bastidor inferior 1680 mm
Anchura total 825 mm
Profundidad total 540 mm

Radio de giro de la mesa -17%/+45°

Peso total sin bastidor inferior 69 kg

Peso total con bastidor inferior 77 kg

Motor Corriente alterna  Corriente trifisica
Consumo nominal P1 (kW) 0,80 0,72
Potencia

suministrada P2 (kW) 0,55 0,55

Valores de emision de ruido

Los valores de emisién de ruido en el puesto de trabajo
calculados a partir de las normas EN 23746 para el nivel
de potencia acusticay EN 31202 para el nivel de intensi-
dad acustica (factor de correccién k3 calculado a partir
del anexo A.2 de la norma EN 31204) son los siguientes,
tomando como base las condiciones de trabajo expuestas
en el anexo A de la norma ISO 7904

Nivel de potencia acustica en dB

Marcha en vacio Lwa = 80,3 dB(A)

Mecanizado Lwa = 100,2 dB(A)

Nivel de potencia acustica en dB en el puesto de trabajo
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Marcha en vacio Lpaeq = 64,1 dB(A)
Mecanizado Lpaeq = 82,9 dB(A)

Para los valores de emisién mencionados se tiene en
cuenta un suplemento por inseguridad en la medicién de
K =4 dB.

Herramienta de montaje
1 llave de boca, entrecaras 10/13

Por motivos de embalaje, el tablero de la mesa, el mango
y el volante no estan montados.

Montaje del tablero de la mesa, Fig. 1

1. Abra la tapa de la carcasa y coloque los segmentos
orientables en una posicién de 30°.

2. Atornille el tablero de la mesa ligeramente.
4 tornillos de cabeza hexagonal M 8 x 16

4 arandelas dentadas A 8,4

Fig. 2
Gire el tablero de la mesa a la posicién de 0° y apriete las
palancas de sujecién.

Fig. 3
Ajuste el tablero de la mesa tal y como se indica a contin-
uacion:

1. Coloque un listén de madera recto de aprox. 50 cm
de longitud sobre la mesa de forma que quede junto a
la parte ascendente y descendente de la cinta de sier-
ra.

2. Cologue una escuadra de sujecion junto al listéon de
madera y el borde ranurado de la mesa. Coloque la
mesa en la posicion deseada y apriete los dos tornil-
los de cabeza hexagonal situados en la parte de-
lantera de la mesa.

3. Afloje las palancas de sujecion de los segmentos ori-
entables _ de vuelta y tire del segmento posterior ha-
cia fuera. Apriete los dos tornillos de cabeza hexago-
nal situados en la parte posterior de la mesa. De este
modo el giro podra efectuarse mas facilmente.

Fig. 4
1. Con ayuda del tornillo de ajuste situado en la parte
posterior de la maquina ajuste la mesa de manera
que forme un angulo recto con la cinta de sierra.
— Emplee una escuadra de sujecion. —

2. Fije el tornillo de ajuste por contratuerca y apriete la
palanca de sujecion.

Montaje del tope longitudinal, Fig. 5

1. Enrosque los 4 tornillos de orejetas aprox. 5 mm en el
tablero de la mesa, colocando una arandela en cada
uno de ellos (Fig. 5.1).

2. Introduzca el tubo de guia hasta que haga tope con la
mesa y apriete ligeramente los tornillos de orejetas.

3. Fije la parte orientable del tubo de guia a la mesa,
empleando 2 tornillos M6 x 12 y 2 arandelas elasti-
cas (Fig. 5.2).

4. Apriete las tuercas de mariposa.

5. Coloque el tope longitudinal sobre el tubo de guia, a
la izquierda de la cinta de sierra, y bloquéelo. El tubo
de tope debe estar paralelo a la ranura de la mesa; la

posicion puede corregirse aflojando ambos tornillos
cilindricos (Fig. 5.3).

Montaje del mango, Fig. 6

Monte el mango para el dispositivo tensor de cinta, emple-
ando una tuerca hexagonal M8 y una arandela 8.

Montaje del volante, Fig. 7

Fije el volante (g 120 mm) para la regulacién continua de
la velocidad empleando una tuerca hexagonal M8 y una
arandela 8.

Puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha,
observe las advertencias de seguridad .

Durante el trabajo con la maquina todos los dispositivos
de seguridad y cubiertas deben estar montados.

Fig. 8

Destense la cinta de sierra @ y retirela. Coloque una cinta
de sierra nueva y ténsela ligeramente. Gire la rueda de la
cinta manualmente en la direccion de corte y efectle al
mismo tiempo el tensado definitivo la cinta de sierra. La
tensién de la cinta depende de la anchura de la misma.
Las cintas de sierra anchas deben tensarse méas fuerte-
mente que las delgadas. Si se tensa la cinta demasiado
fuerte, ésta puede desgarrarse antes de tiempo.

Correccion lateral, Fig. 9
1. La cinta de sierra debe pasar por el centro de las
ruedas de cinta.

2. Gire la rueda de cinta superior ® manualmente en la
direccién de corte y efectle la correccién lateral con
ayuda del mango.

3. Una vez efectuado el ajuste, apriete la tuerca mo-
leteada.

Regulacion de la velocidad, Fig. 10
Accione el volante Unica y exclusivamente durante el fun-
cionamiento. En caso contrario, podria dafarse el aparato.

Girando el volante en el sentido de las agujas del
reloj, se reduce la velocidad de corte; girando el
volante en el sentido opuesto, se aumenta la veloci-
dad de corte en los siguientes margenes:

Velocidad minima 370 m/min.

Para el mecanizado de aluminio, latén, cobre, duro-
plasticos y materiales sintéticos duros.

Velocidad maxima 750 m/min.
Para el mecanizado de madera.

Guia de la cinta de sierra, Fig. 9

La guia superior de la cinta ® de sierra puede ajustarse a
una altura de hasta 160 mm. Cuanto menor sea la distancia
respecto a la pieza, mayor seréa la precision al guiar la cin-
ta y la seguridad al trabajar.

Cojinetes de contrapresion, Fig. 10
Los cojinetes de contrapresion @ absorben la presién de
avance de la pieza.

Ajuste los cojinetes superior e inferior de contrapresion de
modo que hagan ligeramente tope con el lomo de la cinta
de sierra.




Poleas de guia, Fig. 10

Ajuste las poleas de guia superior @ e inferior a la anchu-
ra correspondiente de la cinta de sierra. Los bordes de-
lanteros de las poleas de guia deben llegar como maximo
hasta la base de los dientes de la cinta de sierra. Cuando
vea que las poleas de guia rozan ligeramente la cinta de
sierra, bloquéelas en su posicion mediante un tornillo mo-
leteado.

La cinta de sierra no debe quedar bloqueada.

Indicaciones de trabajo

Las siguientes recomendaciones son ejemplos del uso seguro
de sierras de cinta (p. K4).

Las siguientes formas de trabajo seguro deben observarse
como un suplemento para la seguridad. Sin embargo, no
se pueden aplicar a todos los casos de manera eficaz y
completa. No pueden abarcar todas las situaciones peli-
grosas posibles y se deben interpretar con cuidado.

e En el caso de realizar trabajos en habitaciones cerradas
conecte la maquina a un aspirador.

e Para los trabajos en el campo de la industria se ha de
utilizar un aspirador que cumpla las directrices industri-
ales.

Tense la cinta de sierra cuando la maquina este parada,
como por ejemplo cuando se finaliza el trabajo. Propor-
cione informacién del tensado de la cinta de sierra para
el siguiente usuario de la maquina.

Apile las cintas de sierra que no se hayan utilizado
(vease pag. 6) Y guardelas en un lugar seguro y seco.
Compruebe antes de utilizarlas que no presentan defec-
tos (dientes, roturas). jNo utilice cintas de sierra defec-
tuosas!

Al manejar las cintas de sierra lleve guantes de trabajo
adecuados.

Antes de comenzar a trabajar tienen que estar montados
todos los disposi-tivos de seguridad y proteccién en la
maquina.

No limpie nunca la cinta de sierra o la guia de la cinta
de sierra manualmente con un cepillo o raspador cuando
la cinta esta en movimiento.

Las cintas de sierra que tengan resina menoscaban la
seguridad en el trabajo y tienen que limpiarse regular-
mente.

Para su propia seguridad lleve gafas de protectoras y
una proteccién para los oidos.

Si tiene el pelo largo lleve una rede-cilla.

Si lleva mangas anchas las debera subir por encima del
codo.

Durante el trabajo coloque la guia de la cinta de la sierra
siempre lo mas cerca posible de la pieza.

Procure que tanto en el lugar de trabajo como en los
alrededores haya suficiente luz.

Para los cortes rectilineos utilice siempre el tope longi-
tudinal para eviitar que la pieza a elaborar se vuelque o
se resbale.

Para trabajar con piezas pequeiias con avance manual
utilice el palo corredizo.

Para los cortes oblicuos ponga la mesa en la posicién
correspondiente y deslice la pieza a elaborar a lo largo
del tope longitudinal.

Para cortar ensambladuras a diente y tapones en cola de
milano o para cortar cantos, lleve la mesa a la posicién
menos o la posicién mas respectivamente.

e Tenga en cuenta que gula la pieza de manera correcta.

e En el caso de realizar cortes en forma de arco o formas

irregulares deslice la pieza de manera uniforme agarran-
dola con ambas manos y los dedos cerrados. Agarre la
pieza por la parte alejada de la zona de corte.

e Utilice una plantilla auxiliar para realizar repetidas ve-
ces cortes con for-mas irregulares o en arco.

e En el caso de cortar madera en forma cilindrica, asegure
la pieza para que no salga rodando.

e Para garantizar un trabajo seguro a la hora de realizar
cortes transversales utilice la plantilla de corte transver-
sal.

e Para garantizar un trabajo seguro a la hora de cortar pla-
cas redondas utilice el dispositivo de corte circular.

Los trabajos de instalacion, ajuste, medicién y
A limpieza s6lo deben efectuarse con el motor de-

sconectado. Desenchufe la maquina de la red y es-
pere a que la herramienta rotativa se pare.

Todos los dispositivos de seguridad y proteccion deben ser
montados de nuevo inmediatamente después de haberse
efectuado los trabajos de reparacién y mantenimiento.

Los rodamientos de bolas integrados estan exentos de
mantenimiento.

Le aconsejamos:

1. Reengrasar ligeramente los segmentos orientables de
la mesa, asi como el dispositivo tensor de la cinta.

2. Limpiar regularmente la cinta de sierra. La madera
deja residuos de resina. Para la limpieza recomen-
damos el producto concentrado desresinificador
Pharmol HEK, ref. 561009700.

3. Controlar regularmente las poleas de guia y los co-
jinetes de contrapresién. Si fuera necesario, deberéan
ser reajustados o desmontados y lubricados o recam-
biados.

4. Recambiar el accesorio de mesa si estd desgastado
(ref. 73240034).

5. Mantener la superficie de la mesa siempre limpia de
resina.

6. Engrasar ligeramente con regularidad el alojamiento
del volante de regulacién de la velocidad.

Conexion a la red eléctrica

El motor eléctrico instalado esta preparado para
funcionar. La conexion satisface las disposiciones
correspondientes VDE y DIN.

La conexion a la red eléctrica del usuario asi como el cable
de prolongacion utilizado deben satisfacer estas disposi-
ciones.

Los trabajos de instalacién, reparacion y mantenimiento en la
instalacion eléctrica de la maquina sdlo deben ser efectua-
dos por personal técnico especializado.

Advertencias importantes
El motor eléctrico instalado estéd concebido para el modo
de funcionamiento S 1.

En caso de sobrecarga, el motor se apaga automatica-
mente. El motor podré ponerse de nuevo en marcha una
vez se haya enfriado (el tiempo necesario para el enfri-
amiento depende de cada situacién).

Cables de conexion
eléctrica dafiados

En los cables de conexion eléctrica pueden originarse
dafios de aislamiento. Posibles causas:
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1. Partes aplastadas cuando los cables son pasados por
ventanas o por debajo de puertas.

2. Partes dobladas por fijacién o conduccién indebida
del cable de conexion.

3. Partes cortadas por pasar por encima del cable de
conexion.

4. Dafios de aislamiento por tirar del cable para des-
enchufarlo de la toma de corriente.

5. Rasgaduras por envejecimiento del aislamiento.
Los cables de conexion dafiados no deben emplearse, ya que

debido a los daiios del aislamiento pueden poner en peligro
la vida de los usuarios.

Verifique regularmente el estado de los cables de conexién
eléctrica. Cerciérese, durante el control de los cables, que
éstos estan desconectados de la red eléctrica.

Los cables de conexién deben satisfacer las disposiciones
correspondientes de las normas VDE y DIN. Emplee Unica-
mente cables de conexion con el distintivo H 07 RN. El
cable de conexion debe tener grabada obligatoriamente la
denominacién del modelo.

Motor de corriente alterna Fig. 12
1. La tensién de red debe ser de 230 V / 50 Hz.

2. Los cables de prolongacién de hasta 25 m de longi-
tud deben presentar un corte transversal minimo de
1,5 mm_, los de méas de 25 m de longitud uno mini-
mo de 2,5 mm_.

3. La conexién a la red eléctrica esta protegida por
fusibles de accion lenta de 16 A.

Motor de corriente trifasica Fig. 13
1. La tension de red debe ser de 400 V / 50 Hz.

2. Los cables de conexion a la red y de prolongacién
deben tener 5 hilos =3 P + N + SL.

3. Los cables de prolongacion deben presentar una sec-
cién transversal minima de 1,5 mm2.

4. La conexién a la red eléctrica estd protegida por
fusibles de 16 A como méaximo.

5. En caso de conexién a la red o de cambio de em-
plazamiento, debe controlarse la secuencia de fases
y, si fuera necesario, debe efectuarse un cambio de
polaridad.

En caso de preguntas, deben proporcionarse los siguientes
datos:

1. Fabricante del motor

2. Tipo de corriente del motor

3. Datos de la placa de caracteristicas de la maquina
4. Datos de la placa de caracteristicas del conmutador

En caso de devolucion del motor, envie siempre el mecanis-
mo accionador completo junto con el conmutador.

Accesorios Referencia del articulo
Plantilla de corte transversal 73120025
Cortadora circular
Tope de profundidad 7319 0710
Lijadora de cinta
Bastidor de mesa 73190709
Dispositivo de conexién automatica,
modelo ALV 2 7910 4010
modelo ALV 10 7910 4020
Cintas de sierra
para madera:
12/0,5/2360 mm, 4 dientes/pulgada 7319 0701
Cinta de sierra estandar
15/0,5/2360 mm, 4 dientes/pulgada 7319 0704

Cortes rectos de canto con tope longitudinal
para madera y plasticos:

6/0,5/2360 mm, 6 dientes/pulgada
Contorneado de radio pequefio 25 mm

12/0,5/2360 mm, 6 dientes/pulgada
Corte de precision

Distintos materiales:
Madera, plasticos y metales.

3,5/0,5/2360 mm, 14 dientes/pulgada 7319 0706
Cortes de extrema precision de radios muy pequefos

Metales no férreos

7319 0702

7319 0705

6/0,65/2360 mm, 22 dientes/pulgada 7319 0707
Cortes rectos y trabajos de contorneado

Plasticos y metales no férreos
6/0,65/2360 mm, 10 dientes/pulgada 7319 0703

Plasticos y metales no férreos de mas de 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 dientes/pulgada 7319 0708
Cortes rectos con grandes radios > 60 mm




Subsanacion de fallos

Fallo » Causa posihle > Solucién
El motor no arranca. a) No hay corriente. a) Controle el fusible de red.
b) El conmutador o el condensador b) Encargue a un técnico electricista que
estan averiados efectle un control.
c) El cable de prolongacién c) Retire el fusible de red, contrélelo y,
presenta defectos. en caso necesario, recambielo.
d) El cable de conexion para d) Cable de conexién de 5 hilos, seccién
el motor 3 ~ 400 V no es transversal 1,5 mm?
el correcto.
Secuencia de fases del Conexién incorrecta, Modifique la secuencia en la clavija CEE:

motor incorrecta.

La cinta de sierra se desvia.

a) La guia no esta bien ajustada.  a) Ajuste la guia de la cinta de sierra tal y

de las instrucciones de servicio. como se describe en la pagina E 36
b) Cinta de sierra errénea. b) Elija la cinta de sierra de acuerdo con lo

indicado en la pagina E 38 de las instrucciones
de servicio.

Quemaduras en la madera a) La cinta de sierra esta desafilada. a) Recambie la cinta de sierra.

al trabajar. b) Cinta de sierra errénea. b) Elija la cinta de sierra de acuerdo con lo
indicado en la pagina E 38 de las instrucciones de
servicio.

La cinta de sierra queda a) La cinta de sierra estéa desafilada. a) Recambie la cinta de sierra.

enganchada al trabajar. b) La cinta de sierra esta b) Limpie la cinta de sierra.

sucia de resina.
c) La guia no esta bien ajustada.  c¢) Ajuste la guia de la cinta de sierra de
de las instrucciones de servicio. acuerdo con lo indicado en la pagina E 36
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Indicacoes gerais

1. Depois de desembalar comprove se as pegas apresen-
tam danos de transporte. No caso de reclamagdes o
fornecedor deve ser avisado imediatamente.

2. Reclamagdes posteriores n&o serdo reconhecidas.
. Certifique-se que o envio esteja completo.

4. Antes do funcionamento consulte o manual de in-
strugdes para familiarizar-se com o aparelho.

w

5. Utilize apenas pegas originais da scheppach no caso
de acessorios, pecas de desgaste ou de reposicdo.
Vocé recebe pecas de reposi¢do do seu distribuidor
scheppach.

6. No caso de pedido indique 0 nosso nimero de artigo,
assim como o tipo de aparelho e 0 ano de construgao.

Estimado cliente,

Desejamos-lhe muita satisfagao e éxito ao trabalhar com a
sua nova maquina scheppach.

ADVERTENCIA:

0 fabricante desta maquina, conforme a lei vigente de re-
sponsabilidade para produtos, ndo se responsabiliza por
danos produzidos neste ou por este aparelho no caso de:

1. Manejo inadequado
2. Nao atencdo das instrucdes de uso

3. Reparagdes por terceiros, especialistas ndao autoriza-
dos

4. Colocagdo e cambio de ,,pecas nado originais"

o

. Utilizagao ndo conforme as ,,prescri¢des”

6. Caidas da instalacéo eléctrica ao ndo observar os reg-
ulamentos eléctricos e as prescricoes da VDE 0100,
DIN 57113 /VDEO113.

Recomendamos-lhe que:

Antes da montagem e da operagao de servico leia o
texto completo das instrucdes de uso.

Estas instrucdes de uso lhe devem possibilitar o conheci-
mento da maquina e usar suas possibilidades de apli-
cagdo conforme os regulamentos.

As instrucdes de uso contém adverténcias importantes so-
bre como vocé pode trabalhar de forma segura, compe-
tente e econémica e como evitar perigos, poupar custos de
reparagdo, diminuir perdas de tempo e aumentar o tempo
de vida da maquina.

Além de ter em conta as prescrigdes de seguranca destas
instrucdes de uso vocé deve observar para o funcionamen-
to da méaquina os regulamentos vigentes em seu pais.

Guardar as instrucdes de uso, protegidas da sujeira e hu-
midade por uma folha de plastico, junto com a maquina.
Devem ser lidas e observadas cuidadosamente por cada
pessoa que opere a maquina antes de comegar a trabal-
har. Devem operar a maquina somente as pessoas que es-
tejam instruidas para o seu uso e que saibam sobre os
perigos que isso implica. Deve-se respeitar a idade mini-
ma exigida.

Além das indicacdes de seguranca contidas nas instrugdes
de uso e dos regulamentos especiais do seu pals, deve-se
considerar as regras técnicas geralmente reconhecidas
para o funcionamento de maquinas para trabalhar a
madeira.

Indicacdes gerais P 40
Instalacao P 40
Transporte P 40
Indicacoes de seguranca P 40
Uso apropriado P41
Riscos implicitos P 42
Volume fornecido P 42
Descrigdo da maquina P42
Dados técnicos P 42
Finalizacado P43
Colocar em servico P 43
Instrugbes de trabalho P 44
Manutengao P 44
Ligacdo eléctrica P 44
Acessorios P 45
Ajuda para avarias P 45
Lista de pecgas de reposicao U4/us
Declaracéo de conformidade CE K3
Garantia u7/us

Instalacao

Prepare o local de trabalho em que devera ser posi-ciona-
da a méquina. Assegure-se da existencia de espagao sufi-
ciente para permitir uma actividade de trabalho segura e
sem falhas. A maquina esta con-cebida para trabalhar em
espacaos fechados e terdde ser posicionada de forma fixa
sobre solo plano e resistente. O posicionamento seguro no
solo é garantida através da fixacdo da maquina com 4
parafusos (Fig. 14).

Transporte

A maéaquina s6 pode ser transportada com dispositivos de
elevacdo apropriados (guindaste ou empilhadora). Como
ponto de fixagao do cabo deverd ser usado o carter da roda
da lamina.

Indicacoes de seguranca

e Na presente instrucao de servigo inaljzcdos todos os
pontos relatitivos a sua seguranga com os seguintes
Sinais.

e Nao esquecer de comunicar todos os sinais de segu-
ranca para todas as pessoas que vierem a trabalhar com
a maquina.

e A maquina foi construida segundo os mais recentes re-
conhecimentos a nivel técnico e os regulamentos oficial-
mente reconhecidos de segurancga técnica. Nao obstan-
te, podem, durante a sua operagao, surgir perigos de
acidentes e de morte para o utilizador ou para terceiros,
ou danificagoes da maquina ou de outros valores reais.

e S6 podem ser utilizadas ferramentas que obedecem a
norma europeia EN 847-1.

® Observancia de todos os avisos de seguranga ou de peri-
g0 na maquina!

e Todos os avisos de seguranca e de perigo na maquina
tem que ser mantidos completos e bem legiveis!

e Atencao no trabalho: Perigo de ferimento nos dedos e
nas maos mediante ferramenta de corte em rotagao.

e Prestar atengao se a maquina se encontra bem apoiada
sobre um solo estavel.




e Examinar as instalacoes gerais de conexao. Ndo usar ca-
bos defeituosos.
e Manter as criangs afastadas da maquina ligada na toma-
da.
e O operador devera ter, pelo menos, 18 anos. Aprendizes
deverao ter, pelo menos, 16 anos e deverao trabalhar so-
mente sob controle de uma pessoa de mais idade na
maquina.
Nao distrair as pessoas que trabalham com a maquina.
Se houver uma segunda pessoa a trabalhar junto a serra
circular de bancada para apanhar as acabadas de cortar,
a maquina terd que estar obrigatoriamente equipada
com uma extensao de bancada. Esta segunda pessoa s6
podera trabalhar junto a area de recepc;:ao da extensao
de bancada.
Manter a maquina sempre limpa de acumulacao de ser-
ragem e de resto de madeira.
Usar roupa bem presa ao corpo. Retirar anéis, j6ias e
pulseiras do corpo.
Examinar sempre o sentido de giro do motor e da peya -
conferir conexao elétrica.
Os dispositivos de segurang da maquina nao deverao ser
desmontados ou inutilizados.
Trabalhos de reequipamento, instalayao, medigao e
limpeza deverao ser feitos somente com motor desliga-
do. Retirar a tomada e esperar até que o motor se encon-
tre completamente parado e que a pega ndo gire mais.
Para eliminar avarias da maéaquina, sempre desliga-la
previamente. Retirar a tomada.
Durante todas as fases de servigo, a maquina deveréa es-
tar ligada a um equipamento de aspirago de fabrico
scheppach. Para tal, tenha em consideraco o seu uso
apropriado.
Quando se trabalhar com a maquina, devem ser monta-
dos todos os equipamentos de proteyao e todas as
coberturas.
Utilizar somente chapas de serra bem afiadas sem
fendas e nao deformadas.
Nao se devem utilizar chapas de serra circular feitas de
a~o de corte rapido de alto rendimento.
A cunha diviséria é um dispositivo importante de segu-
ranca. E mediante esta cunha que se conduz a peya de
trabalho e se impede o fechamento da fenda de corte e
o retomo da peya de trabalho.
Abaixar a tapa de cobertura até a altura da ferramenta
em caso de processo de trabalho.
A mesma devera estar colocada horizontalmente sobre a
chapa da serra.
Para o corte longitudinal de peyaS de madeira estreitas,
inferiores a 120 mm, é absolutamente necessario uti-
lizar a barra de empurro. Toma-se necesséria a utilizagao
da barra de empurro para evitar que as maos trabalhem
nas proximidades da lamina da serra.
Para eliminar avarias da maquina, sempre desliga-la
previamente. Retirar a tomada.
Em caso de corte da serra problematico deve efetuar-se
a renovagao correspondente. Retirar sempre a tomada.
Antes de entrar em funcionamento, a maquina devera
ser ligada a um equipamento de aspiragao que possua
um tubo de aspiragao flexivel e dificilmente inflaméavel.
Ao ligar a serra circular de bancada o equipamento de
aspirayao deverd entrar também automaticamente em
funcionamento.
Mesmo em caso de pequenas mudancgas de posi¢ao
desligar a maquina ou a instalagao de qualquer fonte de
energia! Antes de recolocar a maquina em funcionamen-
to liga-la nova e devidamente a rede!
As ligagOes e os consertos do equipamento elétrico po-
dem ser efetuados apenas por um especialista
eletricista.

e Os dispositivos gerais de protecao e de seguranga dev-
erao ser montados imediatamente apés as realizagdes
dos trabalhos de reparagao e de manutencgao.

Utilizacao adequada

e A maquina corresponde a directiva comu-nitaria em vig-
or.

* Antes de se iniciarem os trabalhos, tém de estar monta-
dos todos os dispositivos de proteccdo e seguranga na
maquina.

A maquina foi concebida para ser utilizada por uma s6
pessoa. Na area de trabalho, o operador da maquina e
responsavel perante terceiros.

Respeite todas as indicagdes de seguranca e de perigo
existentes na maquina.

Conserve legiveis todas as indicagdes de segu-ranca e de
perigo existentes na maquina.

A serra sem-fim, em conjunto com as respectivas ferra-
mentas e acessoérios, tem como finalidade exclusiva ser-
rar madeira, material semelhante a madeira, metais nao-
ferrosos.

Com o equipamento padrdo, a dimensdao maxima das
pecas a trabalhar ndo pode exceder o tamanho da ban-
cada. Largura de passagem 306 mm. Altura de pas-
sagem 160 mm.

Caso as pegas tenham dimensbes superiores, que
poderdo fazer tombar o tampo da bancada, devera ser
utilizado o prolongamento da bancada ou um cavalete
rol ante (acessérios especiais).

A serra sem-fim, atraves da utilizagdo de urna lamina de
serra especial (acessorio especiais) e com a velocidade
de corte adaptada, tambem podera ser empregue para
serrar metal. As ligas metélicas com mais de 80% de
magnesio ndo poderao ser trabalhadas devido ao perigo
de inflamacg&o.

Quando a maquina e utilizada em espagos fecha-dos,
tera de ser ligada urna unidade de aspiragdo a maquina.
A velocidade de aspiragdo na tu bula-dura de aspiragao
deveré ser de 20 mis. Vacuo de 860Pa.

Dispositivo de ligagcdo automatica estéd disponivel como
acessoério especial.

Tipo ALV2  Art.n.0. 79104010 230V/50Hz,

Tipo ALV10  Art.n.0. 79104020  400V/230V/50Hz

Com o accionamento da maquina de trabalho, o disposi-
tivo de aspiracdo e ligado automaticamente apds um re-
tardamento de arranque de 2-3 segundos. Deste modo,
evita-se urna sobrecarga dos fusiveis domesticos.

Apéds o desligar da maquina de trabalho, o dispo-sitivo
de aspiragdo ainda trabalha durante 3-4 segundos e, de-
pois, desliga-se automaticamente. Desta forma, as
poeiras ainda existente sdo aspiradas, conforme pre-
scrito na disposi¢édo sobre substancias perigosas. Esta
situagd@o economiza corrente eléctrica e reduz o ruido.
dispositivo de aspiragao s6 funciona enquanto a
maquina de trabalho estiver a ser utilizada.

Para trabalhos no ambito industrial, tera de ser em-
pregue um aspirador que esteja de acordo com as nor-
mas industriais.

O dispositivo de aspiragao ou eliminador de poeiras nao
devera ser desligado ou removido durante o funciona-
mento da maquina de trabalho.

Utilize a maquina s6 em condicdes tecnicas impecéaveis
e de forma adequada, com conscien-cia das medidas de
seguranga e dos perigos, tomando em consideragao as
instrucdes de utilizagdo! Eliminar, em especial, as fal-
has que possam pdr em risco a seguranca !

® Respeite as seguranca,

normas de trabalho e
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manutenc¢ao do fabricante, assim como as medidas indi-
cadas em ,,Dados técnicos".

As prescri¢des aplicaveis para a prevencdo de acidentes
e as restantes regras reconhecidas em geral terdo de ser
respeitadas.

A utilizagao, manutencao e reparacéo da maquina sé de-
verdo ser efectuadas por pessoas familiarizadas com o
procedimento e com conhecimento dos perigo inerentes
a actividade. A realizacdo de alteracBes pessoais na
maquina anulam a responsabilidade do fabricante por
danos que possam resultar de tais actos.

A maquina sé deve ser utilizada com acessorios e ferra-
mentas originais do fabricante.

Qualquer utilizacdo que ndo respeite os criterios atrés
mencionados e considerada como ndo adequada. O fab-
ricante ndo se responsabiliza pelos danos resultantes de
tal utilizag@o; o risco e suportado unicamente pelo uti-
lizador.

Riscos implicitos

A maquina foi construida de acordo com o nivel actual do

desenvolvimento da técnica e de acordo com as regras de

segurancga reconhecidas. Nao obstante disso podem surgir
alguns riscos residuais durante o trabalho com a maquina.

e Ao conduzir incorrectamente a pega a trabalhar ha peri-
go de ferimento de dedos e maos pela lamina de serra
em rotagao.

e Perigo de ferimento pela a catapultada em consequén-
cia de fixagao ou condugao incorrectas.

e Perigo para a salde causado por ruido. Durante os tra-
balhos a maquina ultrapassa o nivel permissivel de rui-
do. Utilizar obrigatoriamente o equipamento pessoal de
protecgao como protectores para os ouvidos.

e Ferimentos podem ser causados por uma lamina de ser-
ra defeituosa. Controlar regularmente se a lamina de ser-
ra esta intacta.

e Perigos causados pela corrente eléctrica ao utilizar ca-
bos eléctricos impréprios.

e Se utilizar pegas acessorias scheppach, nao se esquega
de ter em atencao e ler cuidadosamente as instrugdes
de uso que as acompanham.

e Além disso e apesar de todas as precaugées pode haver
riscos residuais ndo evidentes.

® Pode minimizar os riscos residuais considerando as,,re-
gras de seguranga” e a,especificaco do uso” e, seguin-
do as instrugdes na sua integra.

Volume fornecido

Serra de fita

Mesa de serra

Encaixe longitudinal

Manga de aspiragédo

Instrucbes de servigo

Bastao corredigco

Bolsa de embalar

Chave hexagonal SW 10/13

Chave hexagonal para pernos SW 4/SW 5

Acessdrios — Pagina P47

Descricao da maquina

Em resultado de uma constru¢éo amadurecida, a maquina
podera ser aplicada de multipias formas para trabalhar
madeiras e materiais sinteticos dentro de oficinas.

As margens superior e inferior da lamina encontram-se
revestidas com uma protecgdo fixa e um tampa mével.
Sempre que a tampa for aberta, a maquina e desligada. s6
e possivelligar a maquina com a tampa fechada. Aparte
nao cortante da lamina de serra, por cima do tampo da
bancada. en contra-se tapada por um dispositivo de pro-
teccdo fixado no guia da lamina de serra. Este dispositivo
de protecgédo, por sua vez, esta protegido contra aberturas
inadvertidas atraves do dispositivo de proteccdo da roda
de lamina superior. Aparte nao cortante da lamina de ser-
ra sob o tampo da bancada esta revestido com uma pro-
teccdo fixa.

Ambito de oscilacdo da bancada de -20° ate 47° permite
multipias formas de corte, p.ex.

e cortes longitudinais

e cortes transversais

e cortes obliquos

e cortes arqueados e irregulares

e cortes para ensambladuras e entalhes
o cortes de canto em madeiras quadradas

Em relacdo a estas opgdes, consulte igualmente as
1nstrucdes de trabalhoga contidas nas instrucgdes de util-
izagao.

Dados técnicos

Largura da passagem 306 mm
Altura da passagem 160 mm
Tamanho da mesa 400 x 548 mm
Velocidade de corte 370 - 750 m/min
Comprimento da fita da serra 2360 mm
Altura até a placa da mesa 515 mm
Altura até a placa da mesa

com armagéao de suporte 1050 mm
Altura total sem armagéo 1150 mm
Altura total com armagéo 1680 mm
Largura total 825 mm
Profundidade total 540 mm
Campo giratdrio da mesa -17°/+45°
Peso total sem armagéao 69 kg
Peso total com armagé&o 77 kg
Motor Corrente alterna Corrente
trifisica
Recepgéo nominal P1 (kW) 0,80 0,72
Poténcia de emissdo P2 (kW) 0,55 0,55

Valor nominal acistico

Os valores de emissao acustica produzidos no local de tra-
balho segundo a EN 23746 para o nivel acustico ou EN
31202 (factor de correcgé@o k3 calculado segundo anexo
A.2 de EN 31204) para o nivel de pressao acustica se ba-
seiam nas condi¢bes de trabalho enumeradas abaixo a
ISO 7904 anexo A.

Nivel de poténcia acUlstica em dB

Ponto morto Lwa = 80,3 dB(A)

Trabalho Lwa = 100,2 dB(A)

Nivel de pressao acustica no local de trabalho em dB
Ponto morto Lpaeq = 64,1 dB(A)

Trabalho Lpaeq = 82,9 dB(A)

Para os valores de emissdo nomeados vale um suplemento
de inseguranca de medicao de K = 4 dB




Ferramentas de montagem
1 Chave de duas bocas SW 10/13

Por razoes técnicas de embalagem a placa da mesa, a ala-
vanca e o volante manual nao vém montados.

Montagem da placa da mesa, Fig. 1

1. Abra a tampa da caixa e coloque os segmentos gi-
ratérios para 30°.

2. Atarraxar levemente a placa da mesa
4 Parafusos de cabeca sextavada M 8 x 16
4 Anilha dentada A 8,4

Fig. 2
Gire a placa da mesa na posigdo 0° e ajuste a alavanca de
aperto.

Fig. 3
Cologue a placa da mesa como explicacdo a seguir:

1. Coloque acima da mesa um sarrafo de aprox. 50 cm
de comprimento e encoste na parte ascendente e de-
scendente da fita da serra.

2. Colocar um angulo de encaixe no sarrafo e no canto
da mesa. Ajuste a mesa e atarraxe os dois parafusos
de cabeca sextavada dianteiros da mesa.

3. Soltar a alavanca de ajuste dos segmentos giratérios _
de rotacdo e puxar o segmento traseiro para fora.
Atarraxar os dois parafusos de cabecga sextavada tra-
seiros da mesa. Deste modo se alcancara uma capaci-
dade de rotagdo mais facil.

Fig. 4
1. Ajustar a mesa em angulo direito para a fita da serra
com o parafuso de ajuste do avesso da maquina.
— Utilizar o angulo de encaixe —

2. Atarraxar o parafuso de ajuste e ajustar a alavanca de
aperto.

Montagem do encaixe longitudinal, Fig. 5

1. Enfie 4 parafusos borboleta até 5 mm na placa da
mesa, cada um com um disco suplementar (Fig. 5.1).

2. Coloque o tubo guia até encaixar na mesa e atarraxe
levemente os parafusos borboleta.

3. Sujeite a parte giratéria do tubo guia com 2 parafusos
M6x12 e anel de couro na mesa (Fig. 5.2).

4. Apertar as porcas-borboleta.

5. Logo coloque o encaixe longitudinal sobre o tubo guia
a esquerda da fita da serra e aperte-o bem. Agora o
tubo de encaixe deve estar paralelo a ranhura da
mesa. Pode ser efectuada uma correcgéo ao soltar os
dois parafusos cilindricos (Fig. 5.3).

Montagem da asa, Fig. 6

Monte a alga com uma porca hexagonal M8 e uma arruela
8 para o dispositivo de ajuste da fita.

Montagem do volante manual, Fig. 7

Sujeite o volante manual (g 120 mm) com uma porca
hexagonal M8 e um disco 8 para a regulagem das rotagdes
infinitamente variavel.

Colocar em servigo

Por favor preste atencao as adverténcias de
seguranca antes de colocar em servigo.

Ao trabalhar com a maquina todos os dispositivos de pro-
teccao e cobertas devem estar montados.

Fig. 8

Afrouxar e retirar a fita da serra ®@. Colocar e tensionar a
fita de serra nova levemente. Girar a roda da fita com a
mao na direcgdo de corte e ao mesmo tempo efectuar a
tensao final da fita da serra. A tensado depende da largura
da fita da serra. Fitas de serra largas se tensionam mais
que as fitas estreitas. Demasiada tensao leva ao rompi-
mento adiantado da fita da serra.

Correccao lateral, Fig. 9
1. A fita da serra deve correr no meio das rodas da fita.

2. Girar a roda da fita superior com a mao na direcgao
de corte e efectuar a correcgdo lateral com a asa @.

3. Depois de efectuada a regulagem apertar as porcas
de cabega recartilhada.

Regulagem de de rotacdes, Fig. 10

Por favor utilize apenas o volante manual durante o fun-
cionamento - A falta de atenc&o pode ter como conse-
guéncia a danificagao do aparelho.

Gire o volante manual no sentido das agulhas do rel¢-
gio, reduza a velocidade de corte, na direcgé@o con-
traria aumente a velocidade de corte no seguinte
campo de rotagoes:

Rotagdes: minimo 370 m/min.

Para trabalhar aluminio, latdo, cobre, duroplaste ou
materiais sintéticos duros.

Rotagdes: maxima 750 m/min.
Para trabalhar madeira.

Guia da fita da serra, Fig. 9

A guia da fita de serra superior pode ser ajustada até 160
mm de altura da peca de trabalho ®. A distancia mais pe-
quena possivel até a pega de trabalho garante uma guia
de fita 6ptima e um trabalho seguro.

Caixas de contrapressao, Fig. 10

As caixas de contrapressao @ recebem a pressao de
avanco da peca de trabalho.

Coloque a caixa de contrapressao superior e inferior de tal
maneira que corra facilmente sobre o dorso da fita de ser-
ra.

Rolos de guia, Fig. 10

Ajuste os rolos guia superiores e inferiores @ de acordo
com a largura respectiva da fita da serra. Os cantos di-
anteiros dos rolos guia podem chegar no maximo até o
fundo do dente da fita da serra. Se os rolos guia tocam
levemente a fita da serra aperte o assento dos rolos com
as porcas de cabega recartilhada.

A fita da serra nao pode ficar apertada
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Instrugodes de trabalho:

As seguintes recomendacdes sao exemplos para uma utiliza-
cao segura de serras sem-fim (p. K4).

Os processos de trabalho seguros apre-sentados em seguida
sao considerados um contributo para a seguranca, mas
poderao nao ser adequados para todos os trabalhos a re-
alizar, nem serem completos ou serem aplicaveis na sua to-
talidade. Os processos nao podem abranger todas as situ-
acoes perigosas e devem ser interpretados com cuidado. .
Durante a realizagao de trabalhos em espacos fechados,
ligue um dispositivo de aspiragao a maquina.

e Para trabalhos no @mbito industrial, terd de ser utilizado

um aspirador que corresponda as normas industriais.

Quando a maquina se encontra fora de servigo, p.ex. fim
do trabalho, elimine a tensdo existente na lamina de ser-
ra.

Coloque um aviso para que o proximo | operador tensio-
ne a lamina de serra.

As laminas de serra nao utilizadas, devem ser enroladas
(consulte a pagina 6) e guardadas num local seco. Antes
de utilizar uma lamina de serra, verifique se possui algu-
mas falhas (dentes, rasgos). As laminas de serra danifi-
cadas nao devem ser utilizadas!

Durante o manuseio de laminas de serra, use luvas ade-
quadas.

Antes do trabalho ser iniciado, tem de estar montados
na méaquina todos os dispositivos de proteccdo e segu-
ranga.

Nunca limpe a lamina de serra ou o guia da lamina com
uma escova ou raspador seguros na ndo enquanto a
lamina de serra est4d em movimento. As laminas de serra
com excesso de resina pdem em causa a seguranga no
trabalho e tem de ser limpas com regularidade.

Para a sua seguranga pessoal, use Oculos protectores e
protectores para os ouvidos durante a actividade de tra-
balho.

Pessoas com cabelo comprido devem usar uma rede
para o cabelo.

As mangas soltas devem ser enroladas ate acima dos co-
tovelos.

Durante o trabalho, mantenha o guia da lamina o mais
proximo possivel da peca a trabalhar.

Na érea de trabalho e espaco circundante deve haver
iluminacao suficiente.

Para os corte direitos, use sempre o encosto longitudi-
nal, para impedir a queda ou fuga da peca.

Para trabalhar pecas estreitas com avango manual, use a
barra deslizante.

Para cortes obliquos, coloque a bancada na respectiva
posicéo e conduza a pega ao longo do encosto longitudi-
nal.

Para o corte de ensambladuras e entalhes com forma de
cauda de andorinha ou de cunhas, coloque a bancada
na posicdo mais (+) ou menos (-), respectivamente.

Assegure uma conducao segura da pega.
Nos cortes arqueados e irregulares, desloque a peca

com ambas as maos e dedos fechados de modo homoge-
neo. Segure a peca pela érea prote-gida.

Para a execucao repetida de cortes em forma de arco ou
de formas irregulares, use um molde auxiliar.

Durante o corte de madeiras redondas, fixe a peca para
esta nao fugir.

De modo a garantir um trabalho seguro durante os cortes
transversais, utilize o acessorio especial calibre para
corte transversal.

e De modo a garantir um trabalho seguro durante o corte
de placas redondas, utilize o acessorio especial disposi-
tivo de corte circular.

Os trabalhos de reparagao, regulacao ou medigcao

Manutencao
A devem ser efectuados apenas com o motor desli-
gado.

Desligar da corrente e esperar que a peca rotativa pare.

Todos os dispositivos de seguranca e protecgao devem ser
montados imediatamente depois de efectuada a reparacéo
ou os trabalhos de manutencao.

Os rolamentos de esferas montados nao precisam
manutengao.

Lhe recomendamos:

1. Lubrifique levemente os segmentos giratérios da
mesa assim como o dispositivo para tensionar a fita.

2. Limpe regularmente a fita da serra. A madeira deixa
restos de resina. Para a limpeza recomendamos o
concentrado para retirar a resina Pharmol HEK, Art.-
Nr. 61009700.

3. Os rolos guia assim como as esferas de contrapressao
devem ser controlados regularmente. Em caso
necessario reajustar ou desmontar e lubrificar ou
cambiar.

4. Renovar a tampa da mesa desgastada (Nr. art.
73240034).

B. Manter a superficie da mesa sempre livre de resina.

6. Lubrificar regularmente as partes das esferas do
volante de comando de rotacdes.

Ligacao eléctrica:

0 motor instalado esta ligado pronto para funcionar.
A ligacao corresponde com as regulamentacdes VDE-
e DIN.

A ligacdo a rede utilizada pelo cliente assim como o pro-
longamento devem cumprir com estas disposigdes.

Instalagdes, reparacdes e trabalhos de manutengdo podem
ser efectuados apenas por pessoal técnico especializado.

Indicacdes importantes:
0 motor eléctrico estd dimensionado para o modo de fun-
cionamento S 1.

Em caso de sobrecarga do motor, este se desliga automatica-
mente. Depois de um tempo de esfriamento (de tempo difer-
ente) o motor pode voltar a ser ligado.

Ligacdes eléctricas
avariadas
Com frequéncia se apresentam avarias de isolamento nas
ligacBes eléctricas. As causas sao:
1. Partes apertadas, quando os cabos sdo passados pela
janela ou aberturas de portas.
2. Partes dobradas por fixagao ou condugao incorrecta
do cabo de ligagao.
3. Cabos danificados por esmagamento.
. Danos de isolamento por puxar a ficha de ligagao.
5. Rasgos por envelhecimento do isolamento. Tais lig-
agdes eléctricas avariadas ndo devem ser utilizadas

havendo risco de vida devido aos danos de isolamen-
to!

Controlar as ligagdes eléctricas para verificar se ndo estéo
danificadas. Ao controlar o cabo de ligagdo certifique-se
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primeiro de que ele nao esteja conectado a corrente. As
ligagbes eléctricas devem corresponder com os regula-
mentos VDE e DIN respectivamente e com as regras locais
da EVE. Utilize apenas cabos com a denominagao H 07
RN. Por regra a denominagao dos tipos deve estar impres-
sa no cabo de ligagao.

Motor corrente alterna Fig. 12

1. A tensdo da rede eléctrica deve ser de 230 Volt / 50
Hz.

2. Os cabos de extensdo de até 25 m devem apresentar
um corte transversal de 1,5 milimetros quadrados, de
mais de 25 m minimo 2,5 milimetros quadrados.

3. Aligagdo a corrente sera assegurada inerte com 16 A.

Motor trifasico Fig. 13
1. A tensdo da rede deve ser de 400 Volt / 50 Hz.

2. A ligagdo eléctrica e as extensdes devem ser de 5
veios =3 P+ N + SL.

3. Os cabos de extensdo devem apresentar minimo um
corte transversal de 1,5 milimetros quadrados.

4. A ligacdo eléctrica sera assegurada como maximo
com 16 A.

5. Ao ligar a rede ou mudanca do local de trabalho deve
ser controlada a direccdao de rotacdo, em caso
necessario a polaridade deve ser cambiada.

Em caso de consultas por favor fornecer os seguintes dados:
1. Fabricacdo do motor
2. Tipo de corrente do motor
3. Dados da placa da maquina
4. Dados do interruptor — placa do modelo

Ao devolver o motor enviar sempre todo o sistema motriz com
interruptor.

Acessorios Nimero de artigo

Calibre para corte transversal 73120025
Equipamento para corte circular
Encaixe de profundidade 7319 0710
Equipamento para fita de esmeril
Base da mesa 7319 0709
Comando automatico, Modelo ALV 2 7910 4010
Modelo ALV 10 7910 4020
Fitas de serra
Para madeira:
12/0,5/2360 mm, 4 dentes/polegada 7319 0701
fita para serra estandarte
15/0,5/2360 mm, 4 dentes/polegada 7319 0704

Cortes rectos de canto com encaixe longitudinal
Para madeira e plasticos:

6/0,5/2360 mm, 6 dentes/polegada 7319 0702
Trabalhos de chanfrado com raio pequeno 25 mm

12/0,5/2360 mm, 6 dentes/polegada 7319 0705
Trabalhos de corte fino

Diversos materiais de trabalho:

Madeira, materiais sintéticos, metais
3,5/0,5/2360 mm, 14 dentes/polegada 7319 0706

Trabalhos de cortes mais finos, raios mais pequenos
Metais ndo ferrosos até 10 mm

6/0,65/2360 mm, 22 dentes/polegada
cortes rectos e trabalhos de chanfrado

7319 0707

Materiais sintéticos, metais nao ferrosos
6/0,65/2360 mm, 10 dentes/polegada

Materiais sintéticos, metais nao ferrosos de
mais de 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 dentes/polegada
cortes rectos e raios grandes > 60 mm

7319 0703

7319 0708

Ajuda para avarias

Avaria >

Causa possivel

> Ajuda

O motor néo arranca a) Sem electricidade

b) Interruptor, condensador defeituoso

c) Cabo de extensao eléctrica

defeituoso

d) Ligagao eléctrica incorrecta

para motor 3 ~ 400 V

a) Revisar a seguranca da rede

b) Fazer revisar a electronica
por técnico especializado

c¢) Retirar o fusivel de proteccéo,
revisar e em caso necessario

d) Ligagao eléctrica de 5 veios,
com corte transversal de 1,5mm2

Direcgdo de rotacdo do
motor incorrecta

Ligacdo incorrecta

Cambiar a direccdo de rotagéo na ficha CEE

A Fita da serra escapa a) Guia mal ajustada

b) Fita de serra incorrecta

a) Ajustar guia da fita da serra
pagina P43 segundo as Instrugdes de serv.
b) Seleccionar a fita da serra segundo as
Instrug. de Serv. Pagina P45

Manchas de queimadura
na madeira
Ao trabalhar

a) Fita de serra gasta

b) Fita de serra incorrecta

a) Cambiar a fita da serra

b) Seleccionar a fita da serra segundo
as Instrug. de Serv. Pagina P45

A Fita se emperra
Ao trabalhar

a) Fita de serra gasta

¢) Guia mal ajustada

b) Fita da serra com resina

a) Cambiar a fita da serra
b) Limpar a fita da serra
a) Ajustar guia da fita da serra
pagina P43 segundo as Instrucdes de serv.
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Allméanna upplysningar

1. Kontrollera att alla delar ar hela vid leverans. Meddela
leverantor eventuella reklamationer omgaende.

2. Senare reklamationer godkannes e;j.
3. Kontrollera att leveransen ar komplett.

4. Las igenom hela bruksanvisningen. Det underlatter
montering och senare arbete.

5. Anvand endast original scheppach tillbehér och reserv-
delar. Reservdelar erhaller Ni fran Er scheppach-
aterforsaljare.

6. Var vanlig ange artikelnnummer, typ och arsmodell vid
hestallningar.

Arade kund!

Vi onskar mycket ndje och framgéng vid arbetet med Er
nya scheppach-maskin.

OBSERVERA:

Tillverkaren av denna apparat ansvarar inte féor uppkomna
skador pa och genom denna enligt gallande lag for pro-
duktansvar vid:

1. felaktig behandling

2. nér bruksanvisningen inte foljs

3. reparationer genom icke autoriserad fackman

4. inbyggnad eller utbyte av , reservdelar, som ej &r original
scheppach

. anvandning inte enligt bestdmmelserna

. avbrott i den elektriska anlaggningen pa grund av icke

beaktande av elektriska foreskrifter och VDE-be-
stammelserna 0100, DIN 57113 /VDE 0113

o O

Vi rekommenderar

A L3s igenom hela texten fore montering
och innan maskinen sans i bruk.

Denna bruksanvisning ska hjalpa Dig att lara kanna
maskinen och dess anvandningsmojligheter Bruks-
anvisningen innehaller viktiga tips om hur Du arbetar sakert,
riktigt och ekonomiskt med maskinen och hur Du undviker
risker och reparationskostnader liksom uppehallstider och
hur maskinens tillforlitlighet och livslangd hojs.

Forutom denna bruksanvisnings sakerhetsforeskrifter maste
gallande bestdammelser for Sverige beaktas.

Bruksanvisningen maste alltid finnas tillganglig till
maskinen. Plasta in den for att skydda den mot smuts och
slitage. Den maste lasas noggrant av varje anvandare
innan maskinen startas. Maskinen far endast anvéndas av
harfér utbildad personal som &ven kanner till riskerna.
Foreskriven minimialder maste beaktas.

Férutom denna bruksanvisnings sakerhetsforeskrifter och i
Sverige gallande bestammelser maste aven de allménna
regler som galler for arbete med traberbetningsmaskiner
beaktas.

Allménna upplysningar $46
Uppstallning S46
Transport $46
Sakerhetsupplysningar S46
Bestammelsenlig anvandning $47
Restrisker S47
Leveransens omfattning S48
Tekniska data $48
Maskinbeskrivning S48
Montering S48
Igangsattning $49
Arbetsinstruktioner $49
Underhall S$50
Elektrisk anslutning $50
Extra tillbehor $51
Avhjalpning av stérningar $51
Reservedelslista u4/uUs
Garanti u7/u8

Uppstéllning

Forbered uppstéllningsplatsen. Se till att det finns till-
rackligt med utrymme for att kunna arbeta sakert utan
driftsavbrott. Maskinen ar konstruerad for drift i slutna
utrymmen och skall stallas upp pa ett jamnt, fast under-
lag. For att undvika tippningsrisk ska maskinen skruvas
fast i golvet med fyra skruvar (Fig. 14).

Transport

Maskinen ar konstruerad for transport med lampliga lyf-
tanordningar (kran eller hand- eller gaffeltruck)

Sakerhetsinstruktioner

| denna bruksanvisning har alla stdllen som LLI berdr
sakerheten markerats med denna symbol.

e Ge sakerhetsinstruktionerna till all personal som arbetar
med maskinen.

e Personal med behdrighet att arbeta med maskinen
maste ha last bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet
,sakerhetsinstruktioner” innan arbetet far paboérjas. Nar
arbetet pagar ar det for sent. Detta galler speciellt for
personal som endast arbetar tillfalligt vid maskinen, t ex
med iordningstallande och underhall.

e Observera alla sakerhets- och vamingsinstruktioner pa
maskinen.

e Se till att alla sakerhets- och varningsinstruktioner pa
maskinen ar fullstdndiga och lasbara.

e Kontrollera alla natanslutningar. Anvand inte defekta
anslutningskablar.

e Se till att maskinen star sakert pa fast underlag.

o Sorj for tillrackligt ljus i maskinens arbetsomrade och
omgivning.

o Var forsiktig under arbete: Risk for skador pa fingrar och
hander genom det roterande skarverktyget.

e Vid arbete med maskinen ska samtliga sakerhets-anord-
ningar och skydd vara monterade.

e Hall barn borta fran maskinen nar den &r ansluten till el-
natet.




e Personer som skdter maskinen ska ha en alder pa minst
18 ar. Personer under utbildning skall vara minst 16 ar,
men far dock endast arbeta vid maskinen under uppsikt.

e Personer verksamma vid maskinen far inte distra-heras.

e Maskinens arbetsomrade ska hallas fritt fran span och
traavfall.

e Anvand tatsittande klader. Tag av ringar, smycken och
armbandsur.

e Anvand skyddsglaségon under arbetet.

e Anvand hamat eller méssa for att skydda langt har.

e Anvand lampliga arbetshandskar vid byte av sagbandet
e Anvand inte arbetshandskar under arbete med sagen.
e Se till att maskinen &r installd Pa ratt varvtal.

e Maskinens sakerhetsanordningar far inte gbras obruk-
bara eller demonteras.

e Ombyggnads- instédllningsmat- och rengoéringsar-beten
far endast utféras med avstangd motor. Dra ut natkon-
takten och vanta tills det roterande verktyget star helt
stilla.

e |nstallations- reparations- och underhallsarbeten far en-
dast utféras av fackman.

o Efter avslutat reparations- eller underhallsarbete ska
samtliga skydds- och sakerhetsanordningar omedelbart
atermonteras.

e Fore atgarder vid stomingar ska maskinen sténgas av.
Dra ut natkontakten!

e Anvand en utsugsanordning fér utsugning av traoch
sagspan. Stromningshastigheten i utsugsmunstycket ska
vara 20 m/s.

e Kontrollera bandstyrningen samt bandspanningen fére
idrifttagningen.

e Anvand inte spruckna eller deformerade sagband.

e Om sagspalten ar skadad skall bordinsatsen bytas.

¢ Vid sagning av rundvirke skall arbetsstycket sakras mot
vridning.

e Anvandlampliga stodhjalpmedel vid sagning av tunga
och svarhanterliga delar. Specialtillbehér: rull- och uni-
versalrullbock.

e Sitt den ovre sagbandstymingen Sa néara arbets-stycket
som mojligt.

e Nar bordskivan ar i lutande position skall langd-stoppet
sattas i nedre halften av bordsskivan.

o Efter att motorn har stangts av far sagen ej bromsas med
sidotryck P& sagbandet.

o Avsagade fastklamda arbetsstycken far inte avlagsna for-
ran motom ar avstangd och sag bandet star stilla.

o Bryt elf6érsorjningen till maskinen aven vid sma forflyt-
tningar. For idrifttagning ska maskinen anslutas till el-
natet i enlighet med foreskriftema

e Stang av motorn innan arbetsplatsen Iamnas. Dra ut
natkontakten.

Maskinen uppfyller gillande EU-maskinriktlinjer.

Andamalsenlig anvandning
A Fore idrifttagning ska samtliga skydds- och saker-
hetsanordningar vara monterade P4 maskinen.

e Maskinen ar konstruerad att betjdnas av en per-son.
Denna person ar aven ansvarig for tredje person inom
maskinens arbetsomrade.

e [0ljs alla sakerhetsinstruktioner och varningar pa maski-
nen.

e Se till alla sékerhetsinstruktioner och vamingar ar full-
standiga och lasbara.

e Bandsagen och tillhérande verktyg ar uteslutande avsed-
da for sagning av tra, traliknande material, ej jarnhaltiga
metaller samt stal.

Arbetsstyckenas maximala matt far i standard ut-forande
inte overstiga bordets storlek. Genomloppsbredd 306
mm, Genomloppshdjd 160 mm

For storre arbetsamnen, som eventuellt kan tippa av bor-
dsplattan ska en bordsférlangning eller en rullbock (spe-
cialtillbehdr) anvéndas.

Bandsagen kan med hjalp av ett speciellt sadg-band (spe-
cialtillbehor) och anpassad saghastighet anvandas till
sagning av metall. Metallegeringar innehallande mer an
80% magne-sium far iche bearbetas P& grund av bran-
drisken.

Nar maskinen anvands i slutna utrymmen ska den anslu-
tas till en utsugsanordning. Anvand en utsugsanordning
for traspan och sagmjol. Stromningshastigheten vid ut-
sugsmunstycket ska vara 20 m/s. Undertryck 860 Pa.
En startautomatik kan bestallas som specialtil-behor.
Typ ALV2 artnr. 79104010  230V/50Hz

Typ ALV10 artnr.79104020  400V/230V/50Hz
Néar arbetsmaskinen tillkopplas, startar utsugningen au-
tomatiskt efter en férdréjning Pa cirka 2 - 3 sekunder.
Déarigenom undviks 6verbelastning av natsakringen.

Nar arbetsmaskinenfrankopplas fortsatter utsugningen i
cirka 3 ~ 4 sekunder, varefter den stangs av automa-
tiskt. P& Sa vis sugs resterande damm ut, helt i enlighet
med kraven i férordningen om farliga amnen. Detta spar
el och reducerar ljunivan. Utsugsanord-ningen &r endast
i drift nar arbetsmaskinen ar i drift.

For arbeten som sker i yrkesmassigt ska en utsugn-
ingsanordning anvandas som uppfyller yrkesmassiga
krav.

Utsugningsanordningar och dammavskiljare far inte
avlagsnas eller frankopplas medan maskinen &r i drift.

Maskinen far endast anvandas i tekniskt felfritt skick en-
ligt gallande sakerhetsbestdmmelser och medvetenhet
om riskema samt i enlighet med driftsanvisningen. Fel, i
synnerhet saddana som kan inverka Pa sakerheten, ska
omedelbart avhjalpas!

Tillverkarens  sdkerhets- arbets- och underhalls-
foreskrifter samt matt som angivits i tekniska data ska
innehallas.

Gallande olycksfallsférebyggande foreskrifter och évriga
allmant tillampade sédkerhetstekniska regler ska foljas.

Maskinen far endast anvandas och underhallas och re-
pareras av personer som ar foértrogna med och ar in-
formerade om riskema. Egenmaktiga férandringar och
déarav foljande skador medfor att tillverkarens ans-
varsskyldighet upphor att galla.

Maskinen far endast anvandas med tillverkarens orig-
inaltillbehor och originalverktyg.

e Vate form av annan anvandning rdknas som ej an-
damalsenlig. Tillverkaren ansvarar inte for darav resul-
terande skador. Risken &r helt och hallet anvéndarens.

e Maskinen ar konstruerad med modern teknik enligt god-
kdnda sakerhetstekniska regler. Trots detta kan det un-
der arbetet uppsta enstaka restrisker.

e Risk for skador pa fingrar och hander genom l|épande
sagband vid inkorrekt matning av arbetsstycket.

e Skador genom ivagkastade arbetsstycken vid inkorrekt
faste eller matning utan anslag.

e Halsorisker genom tradamm eller tréaspan. Anvéand ovil-
Ikorligen personlig skyddsutrustning som &gonskydd.
Anvand utsugsanlaggningen!
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e Skador orsakade av defekta sagblad. Kontrollera regel-
bundet att sagbladet &r i oskadat skick.

e Risk for skador pa hander och fingrar vid byte av sag-
band. Anvand lampliga skyddshandskar.

e Risk for skador vid tillkopplingen av maskinen nar sag-
bandet gar igang

e Fara pa grund av el vid anvandning av ej god-kanda
anslutningsledningar.

e Halsorisker pa grund av det I6pande sagbandet vid langt
har och lésa klader. Anvand personlig skyddutrustning
som harnéat och tatsittande klader.

e Darutover kan trots vidtagna atgarder ej uppen bara re-
strisker kvarsta.

e Restriskema kan minimeras om kapitlen ,sdkerhetsan-
visningarna“ och ,&ndamalsenlig anvandning” samt
bruksanvisningen i dess helhet beaktas.

Leveransomfattning

Bandsag

Sagbord

Langdstopp

Utsugsstuts

Bruksanvisning

Skjutstock

Pase for tillbehor
Sexkantnyckel NV 10/13
Sexkantstiftnyckel NV 4/NV 5

Extra tillbehér — sidan S 53

Tekniska data

Genomloppsbredd 306 mm
Genomloppshdjd 160 mm
Bordstorlek 400 x 548 mm
Skérhastighet 370 - 750 m/min
Séagbladslangd 2 360 mm
Hdjd till bordsskiva 515 mm

H®6jd till bordsskiva med stativ 1 050 mm
Total héjd utan stativ 1 150 mm
Total héjd med stativ 1 680 mm
Total bredd 825 mm

Totalt djup 540 mm
Bordets tiltbarhet -17/+45°
Total vikt utan stativ 69 kg

Total vikt med stativ 77 kg

Motor Véxelstrém
Trefasstrom

Upptagen effekt P1 (kW) 0,80
0,72

Avgiven effekt P2 (kW) 0,55
0,55

Bullerkarakteristik

Nedan ses de enligt EN 23746 for ljudeffektnivan resp.
EN 31202 (korrekturfaktor k3 beraknad enligt bilaga A.2
fran EN 31204) for ljudtrycksnivan bestamda ljudemis-
sionsvardena pa arbetsplatsen och de baseras pa de ar-
betsvillkor som ar anférda i ISO 7904 bilaga A:

Ljudeffektniva i dB

Tomgang Lwa = 80,3 dB(A)
Bearbetning Lwa = 100,2 dB(A)
Ljudtrycksniva pa arbetsplatsen i dB
Tomgang Lpaeq = 64,1 dB(A)
Bearbetning Lpaeq = 82,9 dB(A)

De ndmnda emissionsvardena har ett tillagg fér matosak-
erhet K =4 dB

Maskinbeskrivning

Maskinen har tack vare sin val utvecklade konstruktion ett
mangsidigt anvandningsomrade inom tré-och plastbear-
betning i verkstader.

Det 6vre och nedre bandhjulet ar inklatt med ett fast sky-
dd och ett rorligt huslock. Nar huslocket 6ppnas frankop-
plas maskinen. Maskinen kan endast till-koppias nar lock-
et &r pa. Den ej skdrande delen av sagbandet ar ovanfor
bordskivan tackt av en skyddsanordning fast vid sag-
bandsstyrningen, som i sin tur &r sdkrad mot ofrivillig 6pp-
ning genom det 6vre bandhjulets fasta skyddsanordning.
Under bordskivan ar den ej skarande delen av sdgbandet
kladd med ett fast skydd.

Bordet kan vridas fran -20° till +47°, vilket mojliggor ett
stort antal snittaltemativ

o Langdsnitt

© Tvarsnitt

¢ Diagonalsnitt

 Bagfonnade och oregelbundna snitt

e Snitt av sinkar och tappar
* Hogkantsnitt av tyrkantvirke

Se aven arbetsanvisningarna i bruksanvisningen.

Komplettering

Monteringsverktyg
1 gaffelnyckel NV 10/13

Av férpackningstekniska skal &ar bordsskivan, handtaget
och handhjulet ej monterat.

Montering av bordsskivan, Fig. 1
1. solfjaderbrickor A84

Fig. 2
Tilta borddskivan till 0°-lage och dra at spannspaken.

Fig. 3
Rikta bordsskivan pa féljande satt:

1. Lagg en rak ca 50 cm lang tralist pa bordet och lagg
den mot den stigande och den nedatgaende delen av
sagbladet.

2. Lagg en anslagsvinkel mot tralisten och mot bordets
notkant. Rikta bordet och skruva fast de bada framre
sexkantsskruvarna pa bordet.

3. Lossa spannspaken pa tiltsegmenten 1/4 varv och dra
det bakre segmentet utat. Skruva fast de bada bakre
sexkantskruvarna pa bordet. Detta gor att bordet kan
tiltas pa ett smidigt satt.

Fig. 4

1. Justera bordet med hjalp av instaliningsskruven pa
maskinens baksida sa det har en rat vinkel mot sag-
bladet.

— Anvand anslagsvinkel —




2. Las instaliningsskruven och dra at spannspaken.

Montering av langdstoppet. Fig. 5

1. Vrid i de 4 vingskruvarna med en mellanldggsbricka
vardera ca 5 mm i bordsskivan (Fig. 5.1).

2. Satt i styrroret tills det stéter emot bordet och dra at
vingskruvarna lite |att.

3. Satt fast styrrorets svangdel pa bordet med en skruv
M6x12 och fjaderbricka (Fig. 5.2).

4. Dra at vingmuttrarna.

5. Satt nu pa langdstoppet pa styrroret till vanster om
sagbladet och klam darefter fast det. Anslagsroret ska
nu sta parallellt mot bordets not; réret kan korrigeras
genom att lossa de bada cylinderskruvarna (Fig. 5.3).

Montering av handtaget, Fig. 6

Montera handtaget med en sexkantsmutter M8 och en
bricka 8 fér bandspanningsanordningen.

Montering av handhjulet, Fig. 7

Satt fast handhjulet (¢ 120 mm) med en sexkantmutter
M8 och en bricka 8 for steglds varvtalsinstalining.

Idrifttagning

Observera sakerhetsanvisningarna
innan idrifttagning.

Vid arbeten p& maskinen maste samtliga skyddsanord-
ningar och skydd vara monterade.

Fig. 8

Lossa sagbladet @ och ta av det. Lagg pa ett nytt sagblad
och spann det lite latt. Vrid bandhjulet fér hand i skarrikt-
ningen och spann samtidigt sagbladet definitivt. Spannin-
gen beror pa sagbladets bredd. Breda sagblad ska spannas
mer &n smala. Om de spanns for mycket kan sagbladet ga
av for tidigt.

Sidokorrigering, Fig. 9
1. Sagbladet ska kéra ungefar mitt pa bandhjulen.

2. Vrid det dvre bandhjulet fér hand @ i skarriktningen
och korrigera sidan via handtaget.

3. Vrid fast de rafflade muttrarna efter att installning har
gjorts.

Varvtalsinstallning, Fig. 10

Handhjulet far uteslutande anvandas under driften — f6ljs
anvisningarna ej, kan det leda till skador pa maskinen.

Om du vrider handhjulet medsols, minskas
skarhastigheten, i motsatt riktning o6kas skarhas-
tigheten i féljande varvtalsomrade:

Minimivarvtal 370 m/min.

For bearbetning av aluminium, massing, koppar,
duroplast samt hardplast.

Maxvarvtal 750 m/min.
For bearbetning av tra.

Bladstyrning, Fig. 9

Den 6vre bladstyrningen kan stallas upp till 160 mm hojd
pa arbetsstyckena ®. Ett sa litet avstand som mojligt till
arbetsstycket ger optimal bladstyrning och sakert arbete!

Mottrycksskydd, Fig. 10

Mottrycksskyddet upptar det tryck som uppstar nar ar-
betsstyckets matas @.

Stall in det 6vre och det undre mottrycksskyddet sa att det
ror sig latt pa bandsagsbladets rygg.

Styrrullar, Fig. 10

Stall in de 6vre och undre styrrullarna @ till de respektive
bladbredderna. Styrrullarnas framkant far na till hogsta
tandbotten. Nar styrrullarna snuddar lite latt vid bladet
laser de rullarnas lage med den rafflade skruven.

Bladet far ej fastna!

Arbetsinformation:

Féljande rekommendationer ar exempel pa saker anvandning
av bandsagar (p. K4).

Nedanstidende sakra arbetsmetoder anses vara hidragande
till sdkerheten, men ar inte vid alla tillfallen tilldmpliga full-
stindiga eller omfattande. De kan inte omfatta alla mdjliga,
farliga situa~ tio ner och ska tolkas noggrant.

e \Vid arbete i slutna lokaler ska maskinen anslutas till en
utsugsanordning.

e Vid yrkesmassigt arbete ska en utsugsanlaggning anvan-
das, som uppfyller yrkesinspektionens krav.

o Nar maskinen inte ar i drift, t ex efter arbetstid, ska sag-
bandet lossas.

e Fdrse maskinen med information till ndsta anvéndare att
spanna sagbandet.

e Saghand som inte anvands ska vikas ihop (se sida 6)
och foérvaras pa ett torrt och sakert stalle. Kontrollera att
det inte forekommer skador (tdnder, sprickor) innan sag-
banden tas i bruk. Anvand inte skadade sagband!

¢ Anvand lampliga handskarvid hantering av sagband.

¢ [nnan maskinen tas i drift maste samtliga skydds- och
sakerhetsand ordningar vara sékert monterade pa maski-
nen.

¢ Rengor aldrig sag bandet genom att halla en borste eller
skrapa mot ett I6pande sagband.

e Saghand igensatta med kada ar en sakerhetsrisk och
maste rengoras regelbundet.

e Anvand personlig skyddsutrustning som skyddsglaségon
och horsels kydd. Anvand harnat vid langt har. Kavla
upp lésa armar till armbagarna.

e Under arbetet ska sdgbandstyrningen alltid hallas sa
nara arbetsstycket som mojligt.

¢ Se till att det rader goda ljusférhald landen i arbetsom-
radet och omgi~ vande omraden.

e Anvand alltid langdsanslaget for raka snitt for att forhin-
dra att arbetsstycket tippar eller glider undan.

e Anvand skjutstocken vid bearbetning av handmatade
smala arbetsstycken.

e For snedsnitt stalls sag bordet i ratt position och ar-
betsstycket fors utmed langdanslaget.

e For skarning av svalstjartformade sinkar och tappar eller
kilar tippas banken i plus respektive minusposition. Se
till att arbetsstycket I6per sakert.

e Vid cirkelformade eller oregelbundna snitt ska arbetssty-
cket skjutas framat med bada hander och ihopliggande
fingrar. Hall med handema i arbetsstyckets sakra delar.

e Anvand en mall fér upprepade cirkel-formade, oregel-
bundna snitt.

e Vid skarning av runt virke ska arbets-stycket sdkras mot
vridning.

e For sakert arbete vid tvarsnitt ska specialtillbehoret
tvérsnittstolk anvandas.
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e For sékert arbete skdming av runda skivor ska specialtill-
behoret cirkelskaranordning anvéndas.

Andrings-, instillnings-, mit- rengdringsarbeten

Underhall
A far endast utforas med franslagen motor. Dra ut
stickproppen och vénta tills det roterande verk-

tyget star still.

Samtliga skydds- och sakerhetsanordningar maste mon-
teras pa igen omedelbart efter avslutade reparations- och
underhallsarbeten.

De inbyggda kullagren ar underhallsfria.

Vi rekommenderar att:

1. Du fettar in tiltsegmenten pa bordet samt bandspan-
ningsanordningen lite latt.

2. Du rengér sagbladet regelbundet. Tra efterlamnar
hartsrester. Foér rengdéring rekommenderar vi avhart-
sningskoncentratet Pharmol HEK, art. nr. 61009700.

3. Du kontrollerar styrrullarna och mottrycksskyddet
regelbundet. Vid behov, justera eller ta isér och olja in
eller byt ut.

4. Du byter ut utslitna bordsinlagg (art. nr. 73240034).

. Du alltid haller bordsytan fri fran harts.

6. Du regelbundet oljar in varvtalshandhjulets lager-
stallen.

()]

Elanslutning

Den installerade elmotorn
ar driftdugligt ansluten.

Anslutningen motsvarar de tillampliga VDE- och DIN-bestam-
melserna.

Nitanslutning fran kundens sida samt eventuella forléngn-
ingsledningar maste motsvara dessa foreskrifter.

Installationer, reparationer och underhallsarbeten pa

de elektriska installationerna far endast utforas av en auk-
toriserad elektriker.

Viktiga anvisningar
Elmotorn ar konstruerad for driftsatt S 1.

Om motorn dverbelastas slar den automatiskt fran. Den
kan slas till igen efter att den svalnat (efter en viss tid).

Defekta elanslutnings-
ledningar

Pa elektriska anslutningsledningar uppstar ofta isolation-
sskador. Orsaker ér:

1. Tryckstéllen om anslutningsledningarna leds genom
fonster- eller dorrspringor.

2. Knéackstallen pa grund av icke fackmassig fastsat-
tning eller ledning av anslutningsledning.

3. Snittstallen pa grund av att ledningarna kérts dver.

4. lIsolationsskador pa grund av att ledningen slitits ut ur
vagguttaget.

5. Sprickor pa grund av att isoleringen ar gammal.

Sadana defekta elanslutningar far ej anvandas och ar pa
grund av isolationsskadorna livsfarliga.

Kontrollera elanslutningarna  regelbundet avseende
skador. Se till att anslutningsledningen inte ar strém-
forande nér den kontrolleras.

Elektriska anslutningar maste motsvara de tillampliga
VDE- och DIN-bestammelserna. Anvand endast anslut-
ningsledningar med kénnetecknet H 07 RN. Anslutningsk-
abeln ska vara markt med en typbeteckning.

Vaxelstromsmotor fig. 12
1. Natspanningen ska vara 230 Volt / 50 Hz.

2. Forlangningsledningar som ar upp till 25 m langa
maste ha ett tvarsnitt pa 1,5 kvadratmillimeter, led-
ningar 6ver 25 m tvarsnitt pa minst 2,5 kvadratmil-
limeter.

3. Natanslutningen har en trég sékring 16 A.
Trefasmotor fig. 13
1. Natspanningen ska vara 400 Volt / 50 Hz.

2. Natanslutning och férlangningsledning maste vara 5-
trddig=3 P + N + SL.

3. Forlangningsledningar mast ha ett minimitvarsnitt pa
1,5 kvadratmillimeter.

4. Natanslutningen sdkras maximalt med 16 A.

5. Vid natanslutning eller byte av uppstallningsplats
maste rotationsriktningen kontrolleras, polariteten
maste eventuellt bytas.

Vid fragor, ha foljande data parat:
1. Motorproducent
2. Motorns strémart
3. Data pa maskinens typskylt
4. Data pa strombrytarens typskylt

Om motorn ska skickas retur maste hela drivenheten med
strombrytare alltid skickas in.




Extra tillbehor

Artikelnummer

Kapanhall 73120025
Cirkelsagningstillsats
Djupstopp 7319 0710
Slipbandstillsats
Bordsstativ 7319 0709
Inkopplingsautomatik, Typ ALV 2 7910 4010
Typ ALV 10 7910 4020
Sagblad
for tra:
12/0,5/2360 mm, 4 tander/tum 7319 0701
Standardsagblad
15/0,5/2360 mm, 4 tander/tum 7319 0704
Rakt hdgkantssnitt med ldngdstopp
for tra och plast:
6/0,5/2360 mm, 6 tander/tum 7319 0702
Rundsagsarbeten med liten radie 25 mm
12/0,5/2360 mm, 6 tander/tum 7319 0705
Finsnittsarbeten
Olika material:
Tra, plast, metall
3,5/0,5/2360 mm, 14 tander/tum 7319 0706
De finaste snittarbetena, minsta radier
NE-metaller till 10 mm
6/0,65/2360 mm, 22 tander/tum 7319 0707
Raka snitt och rundsagsarbeten
Plast, NE-metaller
6/0,65/2360 mm, 10 tander/tum 7319 0703
Plast, NE-metaller 6ver 15 mm
12/0,65/2360 mm, 10 téander/tum 7319 0708

raka snitt och stora radier > 60 mm

Felatgard

Fel > Mdjlig orsak

Atgird

Motor startar inte a) Ingen strém

b) Defekt stroémbrytare, kondensator

c) Elektrisk férlangnings-
ledning defekt

d) Felaktig anslutningsledning for

3 ~ 400 V motor

a) Kontrollera natsakring

b) Lat elektriker kontrollera

c) Dra natsakring, kontrollera, vid behov
byt ut

d) Anslutningsledning 5-tradig,
vid 1,5mm? tvérsnitt

Fel motorrotation

Falskanslutning

Andra rotationsriktning vid CEE-kontakt

Bladet kor daligt

a) Styrning daligt installd

b) Fel bandsagsblad

a) Stall in bladstyrning enligt sidan $49
bruksanvisningen
b) Valj blad enligt bruksanv. sidan S$ 51

)
Brandflackar pa trat a) Slott sagblad a) Byt ut sagbladet
vid arbeten b) Fel bandsagsblad b) Valj blad enligt bruksanv. sidan S 51
Sagbladet fastnar a) Slott sadgblad a) Byt ut sagbladet
vid arbeten b) Sagbladet forhartsar b) Rengor sagbladet

c) Styrning daligt installd
bruksanvisningen

c) Valj bladstyrning enligt bruksanv. sidan S49
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Yleisia ohjeita

1. Kun olet purkanut koneen kuljetuspakkauksesta,
tarkasta ettd yhdessékaan osassa ei ole kuljetusvauri-
oita. Jos loydat vaurioita, ilmoita niistd heti koneen
myyijalle.

2. Myshemmin tehtyja ilmoituksia ei hyvaksyta.
3. Varmista, etta toimitussisaltd on téydellinen.

4. Ennen kun otat koneen kayttéon, tutustu koneeseen
lukemalla tdman kayttdohje huolellisesti lapi.

5. Kéyta vain scheppachin alkuperéisia vara- ja kulutusosia.
Néita osia saat scheppach-kauppiaaltasi.

6. Kun tilaat varaosia, muista ilmoittaa samalla koneesi
tyyppi ja valmistusvuosi.

Arvoisa asiakkaamme,

toivomme, etta uusi scheppach-sahasi palvelee Sinua hyvin
tydssasi.
HUOM.:

Taman laitteen valmistaja ei vastaa vioista tai virheista,
jotka johtuvat seuraavista syista:

1. vadrasta tai epaasiallisesta kaytosta

2. ei ole noudatettu kayttoohjetta, eikd kaytetty tervetta
jarkea

3. korjauksista, jotka kolmas, ei valtuutettu ammattimies
on tehnyt

4. kun laitteeseen on asennettu tai vaihdettu osia, jotka
elvét ole alkuperaisia scheppach-osia

5. maaraysten vastainen kayttd
6. sahkolaitteita koskevia maarayksia ei ole noudatettu.

Suosittelemme

c ettd luet kdyttoohjeen kokonaan ja huolellisesti,
ennen kuin otat sahan kayttoon.

Kayttdohjeen avulla opit tuntemaan tydkoneesi, jolloin se
palvelee parhaalla mahdollisella tavalla eri kayttésovelluk-
sissa.

Kayttoohje sisaltdéd monia tarkeitd ohjeita siitd, kuinka
sahaa kaytetddn turvallisesti, ammattitaitoisesti ja
taloudellisesti seka siitd, kuinka valtat vaaratilanteet,
saastat korjauskustannuksissa, vahennét seisonta-aikoja ja
lisaat sahan kayttoikaa ja huoltovaleja.

Kayttdohjeen turvaohjeiden lisdksi sinun on tutustuttava
suomalaisiin ty6turvallisuusmaarayksiin.

Kayttdohje taytyy aina pitaa lahella sahaa. Jokaisen konetta
kayttavan on ensin tutustuttava kayttdohjeeseen huolellis-
esti. Vain ne henkildt, joita on opastettu sahan kayttoon,
saavat tyoskennellda sahalla. Pida mielessasi koneen
kayton vaatima vahimmaisika.

Taman kayttéohjeen turvaohjeiden ja suomalaisten tydtur-
vallisuusmaaraysten lisaksi on hyva tutustua ammat-
titeknisiin saantoéihin, jotka koskevat puuntydstékoneita.
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Paikalleen asettaminen

Valmistele tila, johon kone asetetaan. Varmista, etta tilaa
on tarpeeksi, jotta tydnkulku olisi mahdolli-simman tur-
vallinen ja hairiéton. Kone on suunniteltu kaytettavaksi
suljetuissa tiloissa ja se asetetaan tasaiselle ja tukevalle
alustalie. Kone on kiinnitettava lattiaan neljalla ruuvilla,
jotta se seisoisi tukevasti (Fig. 14).

Konetta on kuljetettava tarkoitukseen soveltuvilla lai-teilla
(nostovaunuilla tai harukkatrukilla).

Kayta ylinta terapyodrakasse kiinnityskohtana.

Turvallisuusohjeet

e Kaikki turvallisuuteenne liittyvat kohdat
e Olemme tassa kayttbopaassa merkinneet talla merkilla.

e Kaikkien koneella tydskentelevien henkildiden on saata-
va turvallisuusohjeet.

e Kaikkien koneella tydskentelevien henkildiden on luetta-
va kayttéohjeet, ja erityisen tarkkaan kappale , Turval-
lisuusohjeet,  ennen  tydskentelyn  aloittami-sta.
Tydskentelyn aikana on liilan my6héista. Taméakoskee eri-
tyisesti henkil6itd, jotka tydskentelevat koneella vain
ajoittain, esimerkiksi varustus- ja huoltohenkildkuntaa.

e Koneen kaikkia turvallisuusohjeita ja varoituksia on nou-
datettava.

e Koneen kaikki turvallisuusohjeet ja varoitukset on séi-
lytettava kokonaisuudessaan seka lukukelpoisina koneen
laheisyydessa.

e Taarkista verkkoliitdntajohdot. Al kaytd vaurioituneita
liitantajohtoja.

e Huolehdi siita, ettd kone seisoo turvallisesti tukevalla
alustalla.

e Huolehdi riittavasta valoituksesta konella sekad seka
tydaluella.

e Tyoskentele varovasti: Liikkuva sahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran sormille ja kéasille.

e Kaikkien suojalaitteiden ja suojien on oltava asennet-
tuna paikalleen kun koneella tydskennellaan.

e [ apsia on pidetava pois koneen lahettyviita, kun kone on
kytketty sahkoéverkkoon.

e Koneen kayttajan on oltava vahintddn 18 vuotias. Alan
opiskelijoiden on oltava vahintaan 16 vuotiaitaja he saa-
vat tydskenella koneella ainoastaan valvonnan alaisina.

e Koneella tyéskentelevien henkildiden huomiota ei saa ki-
innittdd muualle.

e Koneen kayttéaluetta on pidettava vapaana lastuista ja
sahausjatteista.




e Kayta tiukkoja vaatteita. Poista korut, sormukset ja ran-
nekello.

e Tyoskennellessa on kaytettava suojalaseja.
e Pitkat hiukset on peitettava paahineella tai hiusverkolla.

e Kayta tarkoitukseen soveltuvia tyokasineitd sahateraa
vaihdettaessa.

e Konella tydskennellettaessa ej kayteta tydkasineita.
e Huomioi, ettd koneen kierrosluku on saadetty oikein.

e Koneen turvallisuuslaitteita ei saa poistaa eika tehda
kayttokelvottomiksi.

e Varustus-, sdato-, mittaus ja puhdistustéita saa suorittaa
ainoastaan moottorin olessa sam mutettu. Veda pistoke
pistorasiasta ja odota kunnes koneiden liikkuvat osat
lakkaavat pydrimasta.

e Ainoastaan sahkbdalan ammattilainen saa suorittaa
sahkolaitteiden asennus-, korjaus- ja huoltot6ita.

e Kaikki suoja- ja turvallisuuslaitteet on asennettava
paikalleen heti korjaus- ja huoltotdiden jalkeen.

e Hairidita korjattaessa on kone sammutettava. Pistoke
vedetaan pistorasiasta!

e Lastujen ja purujen poistamiseen kaytetaan imulaitteis-
toa. Imurien virtausnopeuden on oltava 20 m/s.

e Ennen koneen kayttoonottoa tarkastetaan sahanteréan
ohjaus seka kiinnitys.

e Vahingoittuneita tai vaantyneitd sahanteria ei saa kayt-
taa.

e Jos sahausaukko on vahingoittunut, koko pdytétaso on
vaihdettava.

e Pydreda puuta sahattaessa on varmistettava ettei kap-
pale paase pydérimaan.

e Painavia tai vaikeasti kasiteltavia kappaleita sahattaessa
kaytetdan apuna tarkoitukseen soveltuvia tukia. Erikois-
lisdosat: rulla- ja jokasuuntarullatuki.

e Ylempi sahanteran ohjaus asetetaan mahdollisimman
lahelle tyostettéavaa kappaietta.

e Jos poytalevy on kallellaan, halkaisuohjain asennetaan
poytalevyn alemmalle puolelle.

e Moottorin sammuttamisen jalkeen terad ei saa jarruttaa
painamalla sita sivulta.

e Jumiin jaaneitad sahattuja kappaleita saa irrottaa ainoas-
taan kun moottoria on sammutettu ja terd on pysahtynyt.

e Koneen paikkaa vahankin muutettaessa kone irrotetaan
kaikista ulkoisista energianlahteistéd! Ennen kuin kone
otetaan uudelleen kayttéon, se liitetaan asianmukaisesti
takaisin sahkdverkkoon.

e Tydpaikalta poistuttaessa moottori kytketaan pois paaita.
Pistoke vedetaan pistorasiasta!

Asianmukainen kaytto

e Kone on voimassa olevan EU:n konedirektiivin
mukainen.

e Ennen tydskentelyn aloittamista on koneeseen asennet-
tava kaikki turva- ja suojaosat.

e Kone on suunniteltu yhden tydntekijan kaytt6on. Koneen
kayttaja on tydalueella vastuussa sivulli-sille, kolmansil-
le henkildille.

e Kaikkia koneen turva- ja varoitusohjeita on nouda-tetta-
va.

e Koneen turva- ja varoitusohjeiden on oltava taysi-
lukuiset ja luettavassa kunnossa.

e Vannesaha ja siihen kuuluvat tyokalut ja lisalaitteet ovat
tarkoitettuja kaytettaviksi ainoastaan puun, puuta muis-
tuttavan materiialin, ei-rautapitoisten materiaalien seka
terédksen sahaukseen.

o TyOstettavien kappaleiden enimmaismitat eivat stan-
dardinmukaisessa tyOskentelyssa saa ylittad pOydén
kokoa. Leveys 440 mm, Korkeus300 mm

* Isompia kappaleita, jotka mahdollisesti voivat kei-kahtaa
pOydalta, tyOstettdessd on kaytettavéd rulla-tukea
(erikoislisaosa).

e Vannesahaa voidaan kayttaa erikoisteran (erikois-lisdosa)
ja sovitetun leikkausnopeuden kanssa myOs metallin sa-
haukseen. Metalliseoksia, jonka magnesiumpitoisuus on
kor-keampi kuin 80 %, ei saa kayttaa tulenvaaran takia.

e Kone on kiinnitettava imulaitteistoon kun sitd kaytetaan
suljetussa tilassa. Asenna lastujen ja purujen pois-
tamiseen imulaite. Imurin virtausnopeuden on oltava 20
m/s. Alipaine 860 Pa.

e Kaynnistysautomatiikkaa on saatavissa erikois-lisédosana.

Tuotenumero ALV2 Malli 79104010 230V/50Hz
Tuotenumero ALV 10 Malli 79104020 400V/230
V/50 Hz ~

Paallekytkemisen jalkeen imulaitteisto kaynnistyy au-
tomaattisesti 2-3 sekunnin kuluttua. Nain estetdan su-
lakkeiden ylikuormitus.

e Sahan sammuttamisen jalkeen imu laitteisto toimii viela
3-4 sekunnin ajan. Nain jalki pOly imetaan maaraysten
mukaan pois. Sahk0a saastyy ja melu vahenee. Imulait-
teisto on toiminassa vain tyOkonetta kaytettdessa.

* Kaytettdessa  konetta ~ ammatin  harjoittamiseen,
imemiseen on kaytettdva saantOjen mukaista pOlyn-
imuria.

e Imulaitteistoa tai pOlynpoistajaa ei saa sammuttaa tai
poistaa koneen kaydessa.

e Konetta saa kayttad ainoastaan teknisesti moiteet-
tomassa kunnossa. Turvallisuus ja vaarat on huo-mioita-
va ja kayttOohjeita on noudatettava! Erityise-sti turval-
lisuutta heikentavat hairiOt on valittOmasti korjattava!

e Valmistajan turvallisuus-, tyO- ja huolto-ohjeita seka
teknisissa tiedoissa annettuja mittausarvoja on nou-
datettava.

e Voimassaolevia tyOturvallisuusmaarayksia ja muita
yleisid maarayksia on noudatettava.

e Konetta saavat kayttda, huoltaa tai korjata ainoa-staan
sellaiset henkilOt, jotka tuntevat koneen ja mahdolliset
vaarat. Valmistaja ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat
itse tehdyista muutoksista koneessa.

* Konetta saa kayttag ainoastaan valmistajan alku-perais-
ten tyOkalujen ja lisdosien kanssa.

e Muu kéyt'_[_O ei ole sallittua. Valmistaja ei vastaa tal- lais-
esta kaytOsta aiheutuvia vahinkoja. Riski on ainoastaan
kayttajan.

e Kone on rakennettu uusimman tekniikan ja tunnustettu-
jen turvallisuusteknisten saantéjen mukaan. Tydéskennel-
lessa saattaa silti esiintya yksittéisia riskeja ja vaarateki-
joita.

e Liikkuva sahanterd saattaa aiheuttaa loukkaantu-mis-
vaaran sormille ja kasille, mikali tydstettavaakappaletta
sydtetaan vaarin.

e Sinkoilevat kappaleet saattavat aiheuttaa loukka-antu-
misia, jos pidikkeet tai sy6ttd ovat vaaranlaisia, es-
imerkiksi tydskennellessa ilman vastinetta.

e Puupdly tai lastut vaarantavat terveyttd. Henkildko-
htaisia suojavarusteita kuten silméa- ja hengitys-suojia on
ehdottomasti kaytettava. Kayttakaa imulaitetta!

e Vahingoittunut sahantera saattaa aiheuttaa louk-kaantu-
misia. Teran moitteeton kunto on tarkistettava saannol-
lisesti.
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e Sahaterda vaihdettaessa sormet ja kadet ovat vaarassa
loukkaantua. Kayttakaa asianmukaisia tyokasineita.

e Konetta asennettaessa aiheutuu loukkaantumis-vaara,
kun sahantera kaynnistyy.

e Asiattomat sdhkodasennukset ja -johdot aiheutta-vat
loukkaantumisvaaran.

e Pitkat hiukset ja l16ysat vaatteet aiheuttavat louk-kaantu-
misvaaran liikkuvan teran laheisyydessa. On kaytettava
henkildkohtaisia suojavarusteita kuten hiusverkkoa seka
tiukkaa tybvaatetusta.

e Kaikista varatoimenpiteista huolimatta saattaa esi-intya
muutamia turvallisuusriskeja.

e Turvallisuusriskit voidaan minimoida noudatta-malla tur-
vallisuusohjeita, kayttéohjeita ja kayttamalla konetta
ohjeiden mukaan.

Toimituksen sisalto

Vannesaha

Sahapoyté

Pitkittadisvaste

Imuistukka

Kéyttéohje

Tyénnin

Mukana toimitettu pussi
Kuusiokulma-avain SW0/13
Pistoavain SW 4/SW 5

Erikoisvarusteet - sivu FIN 59

Koneen kuvaus

Konetta voidaan erinomaisen suunnittelunsa ansiosta
kayttdd monipuolisesti puun ja muiden materiaalien kasit-
telyyn verstaalla.

Ylin ja alin terdpydraa ovat varustettuja kiintealla suojalla
seka irroitettavalla kotelosuojalla. Kun kotelosuoja irroite-
taan, kone kytkeytyy pois paalta. Kone voidaan kaynnistaa
vasta kun kotelosuoja kiin-nitetdan. Sahanteran ei-leikkaa-
va osa tybtason yla-puolella on peitetty suojalla, joka on
kiinnitetty sahanterédn ohjaukseen. Tama suojavarustelu
on suojattu tahatonta aukaisemista vastaan ylimman
bandhjul kiintedn suoja. Sahanteran tydtason ala-puolella
oleva ei leikkaava osa on suojattu kiinteallasuojalla.

Poytatasoa voidaan kaantaa -20 asteesta +47 asteeseen,
joka mahdollistaa monipuoliset leikkausvaihtoehdot,es-
imerkiksi:

¢ Poikjttajset leikkaukset

o Viistot leikkaukset

e Ympyraleikkaukset ja epasynnmetriset leik-kaukset

e Tappien ja hampaiden leikkaukset

e Sarmaleikkaukset

Huomioi myds kayttdoppaan tydohjeet .

Tekniset tiedot

Paéstdéleveys 306 mm
Pééstdkorkeus 160 mm

Péydén koko 400 x 548 mm
Lastuamisnopeus 370 - 750 m/min
Sahanterén pituus 2360 mm
Péytélevyn korkeus 515 mm
Korkeus pdytélevyyn alustoineen 1050 mm
Kokonaiskorkeus ilman alustaa 1150 mm

FINS4

Kokonaiskorkeus ml. alusta 1680 mm
Kokonaisleveys 825 mm
Kokonaissyvyys 540 mm
Péydén ké&éntéalue -17/+45°
Kokonaispaino ilman alustaa 69 kg
Kokonaispaino ml. alusta 77 kg
Moottori vaihtovirta kiertovirta
Nimellisottoteho P1 (kW) 0,80 0,72
Antoteho P2 (kW) 0,55 0,55

Melun ominaisarvet

Tydpaikassa mitatut danitason melunpaastoarvot standard-
in EN 23746 (danitehotaso) tai EN 31202 (korjauskerroin
k3 laskettu standardin EN 31204 liitteen A.2 mukaan)
mukaan standardin ISO 7904 liitteessa A mainittujen
toiminnan edellytysten perusteella ovat:

Aanitehotaso dB:n3
Tyhjakaynti Lwa = 80,3 dB (A)
Tyosto Lwa = 100,2 dB (A)
Tydpaikan danitaso dB:na
Tyhjakaynti Lpaeq = 64,1 dB (A)
Tyostd Lpaeq = 82,9 dB (A)

Mainittujen paastdarvojen mittauksen epavarmuuslisad on
K=4dB

Taydentdminen

Asennustydkalu
1 kiintoavain SW 10/13

Pakkausteknisistd  syistd poytdlevyd, kasikahvaa ja
kasipyoraa ei ole asennettu.

Pdytalevyn asennus, Kuva 1

1. Avaa rungon kansi ja aseta kaantésegmentit 30 ° kul-
maan.

2. Ruuvaa poytélevy |6ysasti kiinni
4 kuusiokantaruuvia M8x16
4 viuhkalewya A 8,4

Kuva 2
Kaanna poytalevy asentoon O ° ja kirista kiristysvipu.

Kuva 3
Suorista poytélevy seuraavasti:

1. Aseta n. 50 cm pitkd suora puulista poéytaa ja sa-
hanteran ylésnousevaa seka alaslaskevaa osaa vasten.

2. Aseta vastekulma puulistaa ja pdydan urareunaa vas-
ten. Suorista poyta ja kiristd pdydan molemmat etu-
maiset kuusiokantaruuvit.

3. Loysaa kaantésegmenttien kiristysvipuja 1/4 kierrosta
ja veda takimmainen segmentti ulospain. Kirista poy-
dan molemmat takimmaiset kuusiokantaruuvit. Nain
saadaan aikaan helppokulkuinen kaantyvyys.

Kuva 4

1. Saada poyta oikeaan kulmaan sahanterddn nahden
koneen takasivulla sijaitsevan saatéruuvin avulla.

- Kayta vastekulmaa -

2. Varmista saatéruuvi vastamutterilla ja Kkirista
kiristysvipu.




Pitkittaisvasteen asennus, Kuva 5

1. Kierréd 4 siipiruuvia varustettuna aina lisalevylla n. 5
mm pdytalevyyn (Kuva 5.1).

2. Aseta ohjausputki paikalleen, kunnes se on poytaa
vasten ja kirista siipiruuvit kevyesti.

3. Kiinnitd ohjausputken kaantéosa ruuvilla M6x12
jousirengas pdytaan (Kuva 5.2).

4. Kirista siipiruuvit.

5. Aseta nyt pitkittédisvaste ohjausputken paélle sa-
hanteran vasemmalle puolelle ja kiinnitd se.
Vasteputken taytyy nyt olla pdydéan uran kanssa
samansuuntainen, asento voidaan korjata I0ysyt-
tamalla molempia lieridruuveja (Kuva 5.3).

Kasikahvan asennus, Kuva 6

Asenna kasikahva sahanteran kiristyslaitetta varten kuu-
siomutterilla M8 ja aluslevylla 8.

Kasipyoran asennus, Kuva 7

Kiinnita kasipyora (g 120 mm) partaatonta kierrosluvun
saatoa varten kuusiomutterilla M8 ja aluslevylla 8.

Kayttoonotto

Huomioi ennen kayttoonottoa turvaohjeet. Tydsken-
neltdessd koneella kaikkien suojalaitteiden ja suo-
justen taytyy olla asennetut.

Kuva 8

Kevennd ja poista sahantera @. Aseta uusi sahanterd
paikalleen ja kirista sitd hieman. Kierrd sahanterén pyoraa
leikkuusuuntaan ja kirista samalla lopullisesti sahantera.
Kiristys riippuu sahanteran leveydesta. Leveitd sahanteria
on kiristettdva enemman kuin kapeita. Liian kova kiristys
johtaa sahanteran ennenaikaiseen katkeamiseen.

Sivunkorjaus, Kuva 9

1. Sahanterdan tulisi kulkea suunnilleen keskelld sa-
hanteran pydria.

2. Kierra sahanteran ylapyoraa kasin leikkuusuuntaan ja
tee sivunkorjaus kasikahvan avulla @.

3. Kierra pyalletty mutteri kiinni saadon jalkeen.

Kierrosluvun siaato, Kuva 10

Kayta kasipyorda ainoastaan kaytdén aikana — huomiotta
jattdéminen saattaa johtaa laitteen vaurioittamiseen.

Kierra kasipyoraa myé&tasuuntaan, vahenna
askelnopeutta, nosta leikkuunopeus vastasuunnassa
seuraavaan kierroslukuun:

vahimmaiskierrosluku 370 m/min

Alumiinin, messingin, kuparin, kestomuovien seka
kovamuovien tydstamista varten:

vahimmaiskierrosluku 750 m/min
Puun tyéstamista varten.

Sahanteran ohjaus, Kuva 9

Voit sdatda sahanterén ylaohjauksen aina tydkappaleen
160 mm korkeudelle. Mahdollisimman lyhyt vali tyokap-
paleesta takaa optimaalisen sahanteran ohjauksen ja tur-
vallisen tydskentelyn!

Vastapainelaakeri, Kuva 10

Vastapainelaakerit ottavat tydkappaleen sy6ttépaineen
vastaan @.

Saada ylempaa ja alempaa vastapainelaakeria siten, etta
ne koskevat kevyesti sahanteran selkaa.

Ohjausrullat, Kuva 10

Aseta ylemmat ja alemmat ohjausrullat ajankohtaiselle sa-
hanteran leveydelle @. Ohjausrullien etureunat saavat
ulottua enintdén sahanteran hampaan juureen. Kun oh-
jausrullat koskettavat kevyesti sahanterda, varmista rullien
istuvuus pyalletylla ruuvilla.

Sahantera ei saa jumiutua!

Tyoohjeet:

Seuraavat kehoitukset antavat esi-merkkeja vannesahan tur-
vallisesta kaytosta.

Allamainitut turvalliset tyOtavat tulee pitdd hyOdyllising
toimenpiteina turvalli-suudelle, mutta eivat taysin pade kai-
kissa tilanteissa. Ohjeet eivat kasitdkaikkia, mahdollisesti
vaarallisia tilanteita ja ne taytyy arvioida huolella.

e Kone on kiinnitettava imulaittei-stoon kun sitd kaytetaan
suljetussa tilassa. Kaytettdessd konetta ammatin har-
joittamiseen, on kaytettdava imuria, joka vastaa
elinkeinolain mukaisia maarayksia.

* Kun kone ei ole kéytdssa, esimerkiksi ty6ajan loputtua,
sahanterdd on [Oy-sattava. Laita viesti, koskien sa-
hanteran kiri-stysta, koneen seuraavalle kayttajalle.

e Sahanterat, jotka eivat ole kaytOssa, sailytetdan turval-
lisessa ja kuivassa paikassa (katso sivu 6). Tarkista sa-
hantera virheiltd ja vahingoilta (hampaiden kunto,
repeytymat) ennen kayttédottoa. Virheellisia sahanteria
ei saa kayttaa!

e Sahanteria kasiteltdessd on kaytettdva tarkoitukseen
soveltuvia tydka-sineita.

e Ennen tydskentelyn aloittamista on huolehdittava siita,
etta kaikkia turvallisuus- ja suojalaitteita on asen-nettu
koneeseen.

e Ala koskaan puhdista sahanterda tai sahanteransy6ttoa
harjalla tai ravalla sahanterdn pyoriessad. Sahanteran
hartsi kerrostumat haittavat tyéturvallisuutta ja ne tulee
poi-staa saanndllisesti.

o Kayta tyOskennellessd henkildkohtai-sina suojina suo-
jalaseja ja korvasuo-juksia. Pitkat hiukset peitetdan esi-
merkiksi hiusverkon alle. Pitkat hihat kaannetaan
kyynarpai-den ylapuolelle.

e Tydskentelyn aikana sahanteranoh-jausta on pidettava
mahdollisimman lahella tydstettavaa kappaletta.

e Huolehdi riittavasta valoituksesta koneen tydaluella seka
sen lahet-tyvyydessa.

e Kayta aina halkaisuohjainta suoriin leikkauksiin, jotta
tyostettdvéa kappale ei paase keikahdatamaan tai
|uiskahtamaan.

e Kayta syottésauvaa kapeita kappa-leita tydstettaessa ja
kasin syotettaessa.

e Sahauspdytad on asennettava oikeeseen asentoon viistoja
leikkauksia leikattaessa ja tyostettava kappale on syotet-
tévahalkaisuohjaimen avulla.

e Erilaisten tappien ja hampaiden seka kiilojen
leikkaamiseen on sahauspdytd kaannettava sopivaan
plus- tai miinusasentoon. Huolehdi kappaleen turvallis-
esta syotosta.

o Pyoreita seka epasaannollisia leikkauksia leikattaessa on
tyostettdvadkappaletta sydtettdva molemmin kasin koo-
tuin somnin. Huolehdi kappaleen turvallisesta sy6tosta.

e Kayta sablonia (mallia) kun leikkaat toistuvia pydreita ja
epasaanndllisia leikkauksia.

e Pydreda puutavaraa tydstettédessad on huolehdittava siita,

FINS5




ettd kappale ei paase pyorimaan.

e Lapileikkauksia leikattaessa on kaytettdva erikois-
lisdosaa poikittaus-sahauskeskio.

e Pybreita levyja leikattaessa on tyo-turvallisuudeen takia
kaytettava eri-koislisdosaa ympyransahauskeskio.

Tee muutos-, asetus-, mittaus- ja puhdistustyot
A vain moottorin ollessa sammutettuna. Irrota vir-
tapistoke ja odota, etta pydriva tydkalu pysahtyy.

Kaikki suoja- ja turvalaitteet on asennettava heti korjaus-
ja huoltotdiden paatyttya takaisin paikoilleen.

Asennettuja kuulalaakereita ei tarvitse huoltaa.
Suosittelemme:

1. Rasvaa pdydan kaantosegmentteja seka sahanteran
kiristyslaitetta hieman lisaa.

2. Puhdista sahantera saanndéllisesti. Puusta jaa hartsin
jaannoksia. Suosittelemme puhdistamiseen hartsin

poistokonsentraattia ~ Pharmol HEK, tuote-nro
61009700.
3. Tarkasta saanndllisesti ohjausrullat seka

vastapainelaakerit. Tarvittaessa jalkisdada tai pura ne
yksittaisosiin ja 6ljya ne tai vaihda osat.

4. Vaihda kulunut péydan sisakappale uuteen (tuote-nro
73240034).

5. Pida p6ydén pinta aina hartsittomana.

6. Oljya kierrosluvun kasipydran laakerikohdat s&annél-
lisesti kevyesti.

Sahkaliitanta

Asennettu sahkomoottori on liitetty kayttovalmiiksi. Li-

itdnta vastaa yksiselitteisida VDE- ja DIN -maarayksia.
Asiakkaan verkkoliitinnan seka kaytetyn jatkojohdon taytyy
vastata naitd maarayksia.

Sahkodasennuksen asennus-, korjaus- ja huoltotditd saa tehda
vain alan ammattilainen.

Tarkeat ohjeet
Sahkdmoottori on mitoitettu toimintatapaa S 1 varten.

Moottorin ylikuormituksessa kytkeytyy moottori itsendisesti
pois paaltd. Jadhdytysajan jdlkeen (ajallisesti eroava)
voidaan moottori taas kytkea paalle.

Vialliset
sahkdoliitosjohdot

Sahkoliitosjohdoissa esiintyy usein eristysvikoja. Syyt ovat:

1. Liitosjohtoihin tulee puristuskohtia, jos ne johdetaan
ikkunoiden tai ovien raoista.

2. Liitosjohdoissa on epaasianmukaisesta kiinnityksesta
tai johtamisesta johtuvia taittumia.

3. Liitosjohto on katkennut, kun sen yli on ajettu.
4. Seinapistorasiasta  irti  repimisen  aiheuttamat
eristysviat.
5. Eristyksen vanhenemisesta johtuvat halkeamat.
Sellaisten viallisten sahkoliitosjohtojen kaytto ei ole sallit-
tua, koska ne ovat hengenvaarallisia eristysvikojen vuoksi.

Tarkasta sahkoliitosjohtojen vauriot saannollisesti. Huole-
hdi siita, ettd liitosjohto ei ole kytketty virtaverkkoon
tarkastuksen aikana.
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Sahkoliitosjohtojen taytyy vastata yksiselitteisia VDE- ja
DIN -maéarayksia. Kayta vain liitosjohtoja, joissa on tunnus
H 07 RN. Tyyppimerkinnan tulee olla painettuna liitan-
takaapeliin.

Vaihtovirtamoottori kuva 12
1. Verkkojannitteen tulee olla 220 V / 50 Hz.

2. Enintdén 25 m pitkan jatkojohdon vahimmaishalka-
isijan tulee olla 1,5 mm?2, ja yli 25 m pitkén jatkojo-
hdon vahimmaishalkaisijan tulee olla 2,5 mm?2.

3. Verkkoliitanta suojataan 16 A:n hitaalla sulakkeella.

Kiertovirtamoottori kuva 13
1. Verkkojannitteen tulee olla 400 V/ 50 Hz.

2. Verkkoliitdnnan ja jatkojohdon tulee olla 5-napaisia
=3P+ N+ SL.

3. Jatkojohtojen vahimmaislapileikkauksen tulee olla
1,5 mm2.

4. Verkkoliitantad suojataan enintddn 16 A:n sulakkeella.

b. Liitettdessa verkkoon tai vaihdettaessa kayttdpaikkaa
on tarkastettava pydrimissuuntaa, tarvittaessa on vai-
hdettava napaisuus.

Anna seuraavat tiedot tiedustelujen yhteydessa:
1. Moottorin valmistaja
2. Moottorin virtalaji
3. Koneen tyyppikilven tiedot
4. Kytkimen tyyppikilven tiedot

LiitdA palauttaessasi moottoria aina koko kayttoyksikko
lahetykseen kytkimineen.

Erikoisvarusteet Tuotenumero:
Poikittaisleikkuutulkki 73120025
Pyoéroleikkuri
Syvyysvaste 7319 0710
Hiomanauhalaite
Poytateline 7319 0709
Kytkentdautomatiikka tyyppi ALV 2 7910 4010
tyyppi ALV 10 7910 4020
Sahanterit
puuta varten:
12/0,5/2360 mm, 4 hammasta/tuuma 7319 0701
Vakiosahanteréa
15/0,5/2360 mm, 4 hammasta/tuuma 7319 0704

Suorat syrjdsdrmaéleikkaukset pitkittdisvasteella
Sahanterat puuta ja muoveja varten:

6/0,5/2360 mm, 6 hammasta/tuuma 7319 0702
Pyéréatdita varten pienelld 25 mm:n séteella

12/0,5/2360 mm, 6 hammasta/tuuma 7319 0705
Hienoleikkuutydt

Erilaiset materiaalit:
Puu, muovit, metallit

3,5/0,5/2360 mm, 14 hammasta/tuuma 7319 0706
Hienoimmat leikkuuty6t, pienimmét séteet

NE-metallit 10 mm:iin

6/0,65/2360 mm, 22 hammasta/tuuma 7319 0707
suorat leikkaukset ja py6rotydt

Muovit, NE-metallit
6/0,65/2360 mm, 10 hammasta/tuuma 7319 0703
Muovit, NE-metallit yli 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 hammasta/tuuma 7319 0708
suorat leikkaukset ja suuret séteet > 60 mm




Hairio > Mahdollinen syy:

L
>

Apu

a) Eiole virtaa

b) Kytkin, kondensaattori viallinen
c) Sahkoliitosjohto viallinen

d) Vaara 3 ~ 400 V:n liitosjohto

Moottori ei kdynnisty

a) Tarkasta verkkosulake

b) Anna sahkbalan ammattilaisen tarkastaa

c) Poista verkkosulake, tarkasta, vaihda tarvittaessa
d) Liitosjohdon mitat 5-napainen, halkaisija 5 mm?

Moottorin pyérimissuunta
vaarin

Vaarin liitetty

Muuta pydrimissuunta CEE-pistokkeella

Sahanteran kulkee poikkeavasti a) Ohjaus huonosti saadetty

b) Vaara sahantera

a) Saada sahanteran ohjaus kayttdohjeen
sivun FIN 55 mukaan

b) Valitse sahantera kayttéohjeen
sivun FIN56 mukaan

a) Sahantera tylsa
b) Vaara sahantera

Tydskenneltaessa polttojalkia
puuhun

a) Vaihda sahantera
b) Valitse sahantera kayttdohjeen
sivun FIN56 mukaan

a) Sahantera tylsa
b) Sahantera hartsiintunut
c) Ohjaus huonosti saadetty

Tybskenneltaessa sahantera
jumiutuu

a) Vaihda sahantera

b) Puhdista sahantera

c) Saada sahanteran ohjaus kayttéohjeen
sivun FIN55 mukaan
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1. Ved utpakkingen, kontroler at ingen deler er trans-
portskadet. Ved skade kontakt omgaende trans-
portgren.

2. Senere reklamasjoner vil ikke bli anerkjent.
3. Kontroller at alt utstyr er tilstede.

4. Studer bruksanvisningen ngye fgr maskinen tas i
bruk.

5. Benytt bare orriginale scheppach slite- og reservedeler.
Reservedeler far du hos din scheppach faghutikk.

6. Ved bestilling oppgi artikkelnummer, type av maskin og
byggear.

Kjzre kunde,

Vi gnsker deg lykke til i arbeidet med den nye scheppach
maskinen.

HENVISNING:

Produsenten av dette apparat er ikke ansvarlig i henhold
til gjeldende produkansvarslov for skader som er oppstatt
ved dette apparat ved:

1. Uhensiktsmessig behandeling
2. Ved ikke a ha lest bruksanvisningen

3. Reparasjoner av tredje person, som ikke er autorisert
fagman

4. |setting og bytting av ikke orriginale scheppach reserve-
deler

5. Ved feil anvendelse

6. Ved strgmstans, ved ringaktelse av el-forskrifter og
VDE bestemmelser 0100 — DIN 57113 /VDE 0113

Vi anbefaler deg.

A Les monterings- og bruksanvisningen
ngye fgr bruk.

Denne bruksanvisning skal lette deg & kjenne din maskin,
og ogsa utnytte de retningsgivende innsatsmulighetene
den gir.

Bruksanvisningen inneholder viktige rad hvordan du arbeider
sikkert, fagmessig og mer gknomisk, og minsker faren.
Sparer reperasjonskostnader, forhindrer stopptid, hgyner
palitligheten og levetiden for maskinen .

| tillegg til de sikkerhetsbestemmelsene i denne bruksanvis-
ningen, ma du ubetinget ta hensyn til gjeldende forskrifter
i Norge, fgr maskinen settes i drift.

Bruksanvisningen ma alltid befinne seg ved maskinen.
Alle betjeningspersoner ma gjennomlese bruksanvisnin-
gen, og fglge denne ngye under arbeidet. Det tillates
kun personer a arbeide med maskinen, som er opplert pa
den, og er underrettet om de farer det kan medfgre.
Minstealderen ma ogsa overholdes.

Ved siden av de sikkerhetsrad, som denne bruksanvisning
inneholder, ma en ogsa vaere oppmerksom pa de spesielle
norske forskrifter, som gjelder for trebearbeidningsmaskiner.
Likeledes de alminnelige anerkjente, fagtekniske regler.
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Alment NO058
Oppstilling N058
Transport NO058
Sikkerhetsanvisninger N058
Forutbestemt bruk NO59
Andre farer N060
Innhold i pakken NO60
Maskinbeskrivelse N060
Tekniske data NO60
Montering N060
Ta maskinen i bruk NOG61
Arbeidsanvisninger NO061
Vedlikehold N062
Elektrisk tilkobling N062
Ekstra tilbehgr NO063
Problemlgsing N063
Reservdelsliste U4/us
Garanti u7/u8

Oppstilling

Klargjgr arbeidsplassen der maskinen skal std. Sgrg for
tilstrekkelig plass for @ kunne utfgre arbeidet sik-kert og
uten forstyrrelser. Maskinen er konstruert for arbeid i
lukkete rom og ma stilles opp stabilt pa et jevnt og fast
underlag. Stabiliteten sikres ved at maskinen festes til un-
derlaget med fire skruer (Fig. 14).

Transport

Maskinen ma bare transporteres med egnete lgfte-red-
skaper (kran eller gaffeltruck) Lgfteseilet (ved bruk av
kran) ma festes rundt det gvre bandhjulhuset.

Sikkerhetsanvisninger

| denne betjeningsveiledning har vi pa alle steder
hvor
det omhandler din sikkerhet, merket med dette kjennetegn.

e Disse sikkerhets kjennetegn til alle som skal arbeide
med maskinen.

e Maskinen kan bare brukes i full teknisk stand og i hen-
hold til forutbestemt bruk, overholdelse av sikkerhets-
og fareanvisninger og ifglge instrukser i bruksanvisnin-
gen! Spesielt ma feil som oppstar, som kan fa innvirkn-
ing pa sikkerheten, utbedres umiddelbart!

e Bare verktgy som er i samsvar med europeisk norm EN
847-1 kan brukes.

e Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger pa
maskinen.

o Alle sikkerhets- og farehenvisninger pa maskinen holdes
i lesbar tilstand.

o Ver forsiktig under arbeidet. Fare for skader pa hand og
fingre av det roterende skjaereverktgy.

e Vaer oppmerksom pa at maskinene star sikkert pa fast
grunn.

e Tilslutningskabelen til strgmnettet kontrolleres. Bruk
ikke kabel som har feil.

* Hold bama pa avstand fra maskiner, som er tilsluttet
strgmnettet.




® Betjeningspersonen ma vaere minst 18 ar gammel. Ved
opplaering kan alde-ren vaere 16 ar, men ma kun arbeide
med maskinen under oppsikt.

Forstyrr ikke personer som er opptatt med arbeide pa
maskinen.

Dersom enn annen person ogsa arbeider ved maskinen
for & ta bort avsagde arbeidstykker, ma maskinen ut-
styres med en bordforlengelse. Den andre personen kan
da bare sta ved avtaket pa bordforlengelsen.

Hold arbeidsplassen til maskinen fri for spon og treav-
fall.

Benytt kun kleer som sitter tett etter. Smykker, ringer og
armbandsur tas av.

Veer oppmerksom pa riktig dreieretning for motor og ar-
beidsverktgy. Se ,,Elektrisk tilkobling".

Det er ikke tillatt & demontere sikkerhetsanordninger,
eller gjgre de ubrukbare.

Ommesetilling- innstilling- maltaging og rengjgring ma
kun utfgres nar motoren er sjaltet ut. Trekk ut stgpslet,
og vent til det roterende verktgyer stanset.

For kontroll av eventuelle forstyrrelser, trekk ut stgpslet.

Et scheppach avsuganlegg méa veare tilkoplet ved enhver
arbeidsgang. Forutbestemt bruk ma overholdes.

Ved arbeide med maskinen ma samtlige beskyt-
telsesanordninger og avdek-kinger vaere montert.

Benytt kun skarpe sagblad, som er uskadde og ikke de-
formert.

Det er ikke tillatt & benytte sirkelsagblad i HSS stal. Men
kun CV og HM sag-blad.

Klyvkniven er en viktig beskyttelsesanordning. Arbei-
dsstykket fgres gjennom klyvkniven, slik at snittfugen
lukkes, og hindrer ogsa tilbakeslag av arbeidsstykket.

Senk alltid beskyttelseshetten over sagbladet ved ethvert
arbeide. Den skal sta vannrett over bladet.

Ved saging av arbeidsstykker mindre enn 120 mm pa
langs - ma det absolutt brukes skyvestokk. Skyvestokken
benyttes for & forhindre at hendene kommer i kontakt
med sagbladet.

For kontroll av eventuelle forstyrrelser, trekk ut stgpslet.

Bordinnlegget byttes strak ut, safremt det er skadet.
Husk & trekke ut stgp-selet.

Fgr igangsettelse ma maskinen tilkoples et avsuganlegg
med en fleksibel, vanskelig antennelig avsugledning. Av-
suganlegget ma kunne slas av og pa uavhengig av bord-
sirkelsagen.

Fgr arbeidsplassen forlates, sjaltes motoren av, og stgp-
slet trekkes ut.

Ved enhver flytting av maskinen brytes all energietil-
fgrsel. Ved idriftsetting  til-kobles maskinen
forskriftsmessig.

Innstallasjon, reperasjon og vedlikeholdsarbeider pa det
elektriske utstyr, ma kun utfgres av autorisert innstal-
latgr.

Samtlige beskyttelser og sikkerhetsanordninger ma igjen
monteres, nar de har vaert avmontert, ved reperasjon- og
vedlikeholdsarbeider.

Bruk av maskinen etter hensikten

e Maskinen oppfyller alle gjeldende EU-direktiver for
maskiner.

e Fgr igangsetting av arbeidet ma samtlige beskyttelses-
og sikkerhetsinnretninger veere montert.

e Maskinen er utformet for & betjenes aven person. Mask-
inoperatgren har ansvaret for alle andre personer som
befinner seg i arbeidsomradet.

e Respekter alle sikkerhetsanvisninger og advarsler knyttet
til maskinen.

e Sgrg for at alle sikkerhetsanvisninger og advarsler knyt-
tet til maskinen er komplette og fullt lesbare.

e Bandsagen og medfglgende verktgy og tilbehgr er
utelukkende konstruert for saging av tre, treliknende
materialer, ikke jernholdige metaller og stal.

Maksimalstgrreisen pa de arbeidsemnene som skal bear-
beides, ma ikke overskride sagbordstgrreisen i standard
utfgrelsen. Gjennomlgpsbredde 306 mm, Gjennomlgp-
shgyde 160 mm

Ved bearbeiding av stgrre emner som lett kan vippe ned
fra sag bordet, ma bordforlengeren eller rullebukken (til-
leggsutstyr) brukes.

Bandsagen kan ogsa brukes til saging av metaller hvis
den utstyres med et spesielt sagband (tilleggsutstyr) og
det velges en tilpasset skjaerehastighet. Material-
legeringer med mer enn 80 % magnesium ma ikke bear-
beides pa grunn av brannfaren.

Ved bruk i lukkete rom, ma maskinen veere tilko-plet et
anlegg for sponavsug.

Bruk en sponsuger for @ suge vekk trespon eller sag-
mugg. Hastigheten pa luftstrgmmen ved avsugstussen
ma minst vaere pa 20 m/s. Under-trykk 860 Pa.

Automatisk innkopling kan fas som tilleggsutstyr. Type
ALV 2 Art.Nr.79104010 230V/50Hz, Type ALV 10 Art.Nr.
79104020 400V/230V/50Hz

Ved innkopling av arbeidsmaskinen starter avsu-get au-
tomatisk etter en startforsinkelse pa 2-3 sekunder. Pa
den maten hindres en overbelastning pa strgm kretsens
sikringer.

Etter at arbeidsmaskinen er slatt av, fortsetter avsuget a
ga 3-4 sekunder og koples deretter automatisk ut. Gjen-
vaerende stgv blir dermed sugd vekk, slik det er best,
sikkerhetsmessig sett. Dette sparer ogsa strgm og re-
duserer stgyen. Sponsugeren gar bare mens arbeids-
maskinen er i bruk.

Til arbeider i bedriftslokaler ma det bare benyttes en
sponsuger som tilfredsstiller forskriftene for forret-
ningsmessig virksomhet.

Avsugsanlegg eller sponsuger ma ikke slas av eller
fiernes mens arbeidsmaskinen gar.

Maskinen ma bare brukes hvis den er i teknisk perfekt
stand, og da slik hensikten er at den skal brukes. Bruken
ma utgves av personer som er kjent med sikkerhets- og
faremomentene og respekterer  bruksanvisningen.
Funksjonsforstyrreiser , spesielt slike som kan virke
uheldig inn pasikkerheten, ma omgaende rettes pa.

Produsentens sikkerhets-, arbeids- og vedlike-holds-
forskrifter, samt de méalene som er angitt i de tekniske
data, méa overholdes.

Gjeldende forskrifter til forebygging av ulykker og andre
allment anerkjente sikkerhetstekniske regler ma ogsa
overholdes.

Maskinen ma bare brukes, vedlikeholdes og repa-reres
av personer som er fortrolig med den og er kjent med
farene. Egenmektige forandringer pa maskinene
utelukker ethvert ansvar for produsenten med hensyn til
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skader som forandringene matte forarsake.

e Maskinen ma bare benyttes med produsentens orig-
inaltilbehgr og originalverktgy.

e All annen bruk utover dette gjelder som uautori-sert.
Produsenten har intet ansvar som skader som fglger av
dette; brukeren, og bare han, baerer risikoen i slike til-
feller.

e Maskinen er bygget etter dagens hgyeste tekniske stan-
dard og ifglge anerkjente sikkerhetsregler. P& tross av
dette kan det under arbeid oppsta farer.

e Fare for skade pa fingre og hender ved at arbeidsstykket
blir fgrt mot det roterende sagbladet pa en ikke fagmes-
sig mate.

e Fare for skader pa grunn av at arbeidsstykket blir slengt
ut fordi fastspenningen eller fgringen ikke er fagmessig
utfgrt, f.eks. ved at det arbeides uten anlegg.

e Fare for helseskader pa grunn av stgy. Under arbeide blir
tillatt stgygrense overskredet. Bruk derfor absolutt per-
sonlig vemeutstyr som greklokke.

e Skader pa grunn av defekt sagblad. Kontroller jevnlig at
sagbladet ikke er skadet.

e Fare pa grunn av elektrisk strgm, fordi det er feil pa til-
fgrselsledningen.

e Ved bruk av scheppach spesialtilbehgr ma bruksanvis-
ningen vedlagt spesialtilbehgret leses ngye og over-
holdes.

e Selv om alle forgholdsregler vedrgrende sikkerheten er
tatt, kan det allikevel oppsta uforutsette farer.

e Farer kan bli redusert til et minimum hvis en ngye fglger
»Sikkerhetsreglene®, bruker maskinen som forutsatt og
forgvrig felger alle anvisninger og rad som er gitt i den
komplette bruksanvisnignen.

Innhold i pakken

Bandsag

Sagbenk

Lengdestopper

Avsugsstuss
Betjeningsanvisning

Skyvepinne

Tilbehgrpose

Sekskantngkkel SW 0/13
Sekskanttappngkkel SW 4/SW 5

Ekstra tilbehgr — side N 65

Maskinheskrivelse

Med sin gjennomtenkte konstruksjon er maskinen sveert
allsidig og godt egnet til bearbeiding av tre og kunststoffer
iverkstedsammenheng.

Det gvre og det nedre bandhjulet er dekket av et fast vern
og et hengslet hjuldeksel hver. Nar hjuldekselet apnes,
blir maskinen stanset. A starte maskinen, er bare mulig
med hjuldekselet lukket. Den delen av sag bandet over
sagbordet som ikke skjaerer, er dekket aven beskyttelsesin-
nretning som er festet til bandfgringen, som i sin tur igjen
er sikret mot utilsiktet apning via en beskyttelsesinnret-
ning som er fast anbrakt pa det gvre bandhjulet. Under
sag bordet er bandet beskyttet aven fast beskytter.

Bordets skrastillingsomrade, som gar fra -2000 til +
4700, gir allsidige muligheter for saging, f.eks.:
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e Saging pa langs — Saging pa tvers — Skrasnitt
e Saging av kurver og uregelmessige snitt

e Snitt for sinking og tapping

¢ Hgykantsnitt i firkantete emner

Se ogsa arbeidstipsene i bruksanvisningen.

Tekniske data

Gjennomgangsbredde 306 mm
Gjennomgangshgyde 160 mm
Starrelse pa benk 400 x 548 mm
Skjeerehastighet 370 - 750 m/min
Sagbandlengde 2360 mm

Hayde til benkeplate 515 mm

Hayde til benkeplate med understativ 1050 mm

Totalhgyde uten understativ 1150 mm
Totalhgyde med understativ 1680 mm
Totalbredde 825 mm
Totaldybde 540 mm
Benkens svingradius -17/+45°
Totalvekt uten understativ 69 kg
Totalvekt med understativ 77 kg

Motor Vekselstrgm
Trefasestrgm

Nominelt forbruk P1 (kW) 0,80
0,72

Utgangseffekt P2 (kW) 0,55
0,55

Stgyverdier

Stgyutslippsverdiene som er fastlagt i henhold til EN
23746 for lydenerginiva og EN 31202 (korreksjonsfaktor
k3 beregnet i henhold til vedlegg A.2 til EN 31204) for ly-
dtrykknivaet pa arbeidsplassen er - med utgangspunkt i
arbeidsbetingelsene anfgrt i 1ISO 7904, vedlegg A, som
fglger:

Lydtrykkniva i dB

Tomgangs-Lwa = 80,3 dB(A)

Arbeids-Lwa = 100,2 dB(A)

Lydtrykkniva pa arbeidsplass

Tomgangs-Lpaeq = 64,1 dB(A)

Arbeids-Lpaeq = 82,9 dB(A)

De nevnte utslippsverdiene har en feilmargin pd K = 4 dB

Monteringsverktgy
1 gaffelngkkel SW 10/13

Av emballeringmessige arsaker er benkeplaten, hendelen og
handhjulet ikke montert.

Montering av henkeplaten, Fig. 1

1. Apne dekselet pa maskinhuset og still inn svingseg-
mentet til 30°.

2. Skru benkeplaten fast uten & stramme til
4 sekskantskruer M8x 16

4 vifteskiver A 8,4

Fig. 2
Sving benkeplaten til 0°-posisjon, og stram til spennspak-
en.




Fig. 3
Rett inn benkeplaten pa fglgende mate
1. Legg en rett, ca. 50 cm lang trelist pa benken, og

legg den inntil badde den oppadgdende og den
nedadgaende delen av sagbandet.

2. Legg en anslagsvinkel langs/inntil trelisten og
sporkanten pa benken. Rett ut benken, og skru fast
de to sekskantskruene foran pa benken.

3. Lgsne spennspaken pa svingsegmentet 1/4 omdrein-
ing, og trekk det bakre elementet litt ut. Skru fast de
to bakre sekskantskruene pa benken. Pa denne maten
oppnar du en smidig svingfunksjon.

Fig. 4

1. Bruk innstillingsskruen pa baksiden av maskinen til a
justere benken slik at den er i rett vinkel i forhold til
sagbandet.

— Bruke anslagsvinkel —

2. Sikre innstillingsskruen, og stram til spennspaken.

Montering av lengdestopper, Fig. 5

1. Skru 4 vingeskruer med mellomleggskiver ca. 5 mm
inn i benkeplaten (Fig. 5.1).

2. Sett inn ledergret til det stopper mot benken, og
stram vingeskruene lett.

3. Fest ledergrets svingdel til benken med en skrue pa
M6x12 og fjeerring (Fig. 5.2).

4. Skru fast vingemutteren

5. Deretter plasserer du lengdestopperen pa ledergret til
venstre for sagbandet, og klemmer den fast. Stop-
prgret skal na veere parallelt med sporet pa benken.
Hvis ikke, kan du korrigere ved & Igsne de to sylinder-
skruene (Fig. 5.3).

Montering av hendelen, Fig. 6

Monter hendelen for innstilling av bandstramming med en
sekskantmutter M8 og en skive 8.

Montering av handhjulet, Fig. 7

Fest handhjulet (g 120 mm) for den trinnlgse dreietalls-
innstillingen med en sekskantmutter M8 og en skive 8.

Ta maskinen i bruk

Fgr du tar maskinen i bruk ma du lese og fglge sik-
A kerhetsanvisningene. Nar du arbeider med maskinen

ma alt verneutstyr og alle deksler vare montert.

Fig. 8

Lgsnesagbandet og ta det @ av Legg det nye sagbandet pa
plass og spenn det fast uten & stramme til. Drei band-
hjulet i skjeereretningen for hand, samtidig som du stram-
mer sagbandet til det har den korrekte strammingen.
Spenningen er avhengig av bredden pa sagbandet. Brede
sagbhand skal spennes fastere enn smale. Hvis sagbandet
spennes for stramt vil sagbandets levetid forkortes.

Sidekorrigering, Fig. 9
1. Sagbandet skal Igpe omtrent midt pa bandhjulene

2. Drei det gvre bandhjulet i skjeereretningen @, og bruk
hendelen til & sidekorrigere.

3. Nar innstillingen er korrekt, skrur du fast fingermut-
teren.

Innstilling av turtall, Fig. 10

Handhjulet ma kun brukes nar maskinen er i gang. Hvis
det brukes uten at maskinen er i gang, kan det fgre til
skade pa enheten.

Nar handhjulet dreies med klokken reduseres skjere-
hastigheten, nar det dreies mot klokken gkes skjere-
hastigheten i fglgende turtallsomrade:

Minimumsturtall 370 m/min.

Ved arbeid med aluminium, messing, kopper, hard-
plast og hardkunststoff.

Maksimumsturtall 750 m/min.
Ved arbeid med tre.

Saghandfgring, Fig. 9

Du kan stille inn gvre sagbandfgring til 160 mm hgyde pa
arbeidsstykke ®. En minst mulig avstand til arbeidsstyk-
ket sikrer en optimal bandfgring og trygge arbeidsforhold.

Mottrykkslager, Fig. 10

Mottrykkslageret @ absorberer innmatingstrykket fra arbei-
dsstykket.

Still inn gvre og nedre mottrykkslager slik at det gar lett
inn mot sagbandtrykket.

Lederuller, Fig. 10

Still inn de gvre og nedre lederullene @ etter bredden pa
sagbandet som brukes. Den fremre kanten pa lederullen
ma& maksimalt na tannbunnen pa sagbandet. Nar
lederullen bergrer sagbandet lett, sikrer du rullens po-
sisjon med fingerskruen.

Saghandet ma ikke vare klemt fast!

Arbeidsanvisninger:

De fglgende anbefalingene er eksempler pa sikker bruk av
bandsager (p. K4).

De fglgende trygge arbeidsmetodene ma betraktes som bidrag
til sikkerheten, men kan sjelden benyttes fullstendig eller slik
at de omfatter enhver bruk. De kan ikke behandle alle mulige
farlige tilstander og ma forklares grundig.

e Ved arbeider i lukkete rom, ma mas-kinen koples til et
avsugsanlegg.

e Ved arbeid i yrkesmessig sammen-heng, ma det brukes
en sponsuger som oppfyller kravene til yrkesbruk.

¢ Slakk pa bandspenningen nar maski-nen ikke er i drift,
for eksempel etter arbeidsslutt. Fest en paminning pa
maskinen om at den neste brukeren ma stramme sag
bandet igjen.

e Oppbevar ubrukte sag band sam-menrullet (se side 6) og
sikkert pa et tgrt sted. Sjekk for feil (tenner, knekk).
Bruk aldri defekte sagband!

® Bruk egnete hansker nar du handterer sag band.

e Fgr arbeidet pabegynnes, ma samtlige beskyttelses- og
sikkerhetsinnr-etninger vaere solid montert pa maskinen.

® Rens aldri sagbandet eller bandfgringen med en hand-
holdt bgrste eller skrape mens sagbandet Igper.

e Sag band med harpiksavleiringer er en fare for arbei-
dssikkerheten og ma renses regelmessig.

e For din personlige beskyttelse bgr du alltid bruke verne-
briller og hgrselsvern ved arbeidet. Bruk harnett hvis du

har langt har. Brett opp lgstsittende ermer til over al-
buene.

o Still sagbandstyringen sa ner arbeidsemnet som mulig
nar du sager.
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e Sgrg for tilstrekkelig belysning i arbeidsomradet og rundt
maskinen.

e Bruk alltid parallellanlegget for rette snitt for a hindre at
arbeidsemnet kan vippe eller skli vekk.

e Bruk paskyver ved bearbeiding av smale arbeidsemner
som du mater fram for hand.

e Til skrasnitt ma du stille inn sagbordet i den tilsvarende
vinkelen og fgre emnet langs parallellanlegget.

e For & sage svalehaleformete sinker og tapper eller kiler,
bgr du stille sagbordet i pluss- eller minusstilling.

e Sgrg for sikker fgring av arbeidsemnet.

e \ed saging av buesnitt og uregelmessige snitt ma emnet
fgres med begge hendene og med samlete (ikke sprik-
ende) fingre. Hold emnet med hendene i et trygt omrade
pa sagen.

e Bruk en hjelpemal nar du utfgrer buete eller uregelmes-
sige snitt som et seriearbeid.

e Ved saging av runde emner ma disse sikres mot & rotere.

e Bruk tvenrsnittsanlegget (tilleggsutstyr) for @ kunne ut-
fgre tverrsnitt paen sikker mate.

e Bruk sirkelskjeeringsanlegget (tilleggsutstyr) for & kunne
sage sirkel-runde emner pa en sikker mate.

Vedlikehold

Ombygnings, innstillings, male- og rengjgringsar-
A beid ma kun utfgres nar moteren er slatt av. Trekk
ut stikkontakten, og vent til den roterende enheten

er stoppet opp.

Alle verne- og sikkerhetsinnretninger ma monteres pa nytt
umiddelbart etter utfgrt reparasjons- og vedlikeholdsar-
beid.

De innebyggede kulelagrene er vedlikeholdsfrie.
Vi anbefaler:

1. Ettersmgr bade benkens svingsegment og bandspen-
ningsinnstillingen lett.

2. Rengjgr sagbandet regelmessig. Tre etterlater harpik-
srester. Vi anbefaler at du bruker harpiksfjerneren
Pharmol HEK, art. nr. 61009700 til rengjgring.

3. Kontroller lederullene og mottrykkslagrene regelmes-
sig. Du kan eventuelt tilbakestille, demontere og
smgre, eller skifte dem ut.

4. Skift ut utslitte benkeinnlegg (art. nr. 73240034).
. Benkens overflate ma alltid holdes ren for harpiks.

6. Smgr lagrene i turtallhandhjulet regelmessig, uten a
bruke for mye olje.

Elektrisk tilkobling

Den installerte elektromotoren
er tilkoblet og klar til bruk

Tilkoblingen er utfgrt i samsvar med gjeldende VDE- og
DIN-bestemmelser

Nettilkoblingen hos brukeren og skjgteledninger som brukes
ma samsvare med disse forskriftene Installasjon, reparasjon
og vedlikehold av de elektriske installasjonene ma kun ut-
fgres av fagpersoner.

Viktige instruksjoner

Elektromotoren er konstruert for brukstype S 1.

Motoren slas automatisk av ved overbelastning. Etter en
avkjglingsperiode (varier i tid), kan motoren slas pa igjen.

()]
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Skadede elektriske
ledninger

Isoleringen p& elektriske ledninger blir ofte skadet. Arsak-
er til dette er:

1. Klemskader nar ledningen fgres gjennom vindus- eller
dgrsprekker

2. Knekkskader som fglge av at ledningen er festet eller
trukket pa en uheldig mate.

3. Kuttskader som fglge av at ledningen kjgres over.

4. lsolasjonsskader som fglge av at ledningen rykkes ut
av stikkkontakten.

5. Sprekker som fglge av at ledningene er for gamle

Slike beskadigede elektriske ledninger ma ikke brukes.
Skade pa isoleringen medfgrer livsfare.

Kontroller de elektriske ledningene regelmessig for skader.
Pass pa at ledningen ikke er tilkoblet strgmnettet nar du
kontrollerer den.

Elektriske ledninger ma veare i samsvar med gjeldende
VDE- og DIN-bestemmelser. Bruk kun ledninger merket H
07 RN. Det skal finnes en typebetegnelse trykket pa
strgmledningen.

Vekselstrgmmotor, Fig. 12
1. Nettspenningen ma vaere pa 230 volt/50 Hz.

2. Skjgteledninger opp til 25 meter ma ha et tverrsnitt
pad 1,5 kvadratmillimeter, og ledninger pd over 25
meter ma ha et tverrsnitt pa minst 2,5 kvadratmil-
limeter.

3. Nettilkoblingen sikres med en 16 A forsinker.
Trefasestrgmmotor, Fig. 13
1. Nettspenningen ma vaere pa 400 volt/50 Hz.

2. Nettilkobling og skjgteledninger ma veere 5-polige = 3
P+ N + SL.

3. Skjgteledninger ma ha et tverrsnitt pa minst 1,5
kvadratmillimeter.

4. Nettilkoblingen sikres med en forsinker pa maksimalt
16 A.

5. Nar maskinen kobles til nettet eller flyttes, ma
dreieretningen kontrolleres, og polariteten eventuelt
skiftes.

Oppgi fglgende opplysninger ved forespgrsler:
1. Motorprodusent
2. Motorens strgmtype
3. Maskin- og typemerkingsdata
4. Typemerkingsdata for brytere

Nar motoren returneres ma hele driftsenheten inkludert bryter
sendes inn.




Ekstra tilbehgr
Gjeeringsanlegg

Sirkelsagenhet
Dybdeanslag
Slipebandinnretning

Benkestativ
Innkoblingsautomatikk, type ALV 2

type ALV 10
Saghand
for tre:
12/0,5/2360 mm, 4 tenner/tomme
Standardsagband

15/0,5/2360 mm, 4 tenner/tomme
Rett hgykantsnitt med lengdeanslag

for tre og kunststoff:

6/0,5/2360 mm, 6 tenner/tomme
Kurvesaging med liten radius, 25 mm

12/0,5/2360 mm, 6 tenner/tomme
Finskjeeringsarbeide

Forskjellige materialer:
Tre, kunststoff, metaller

3,5/0,5/2360 mm, 14 tenner/tomme
Fineste skjaerearbeide, minste radius

Ikke-jernmetall opp til 10 mm

6/0,65/2360 mm, 22 tenner/tomme
Rett- og kurvesaging

Kunststoff og ikke-jernmetaller
6/0,65/2360 mm, 10 tenner/tomme
Kunststoff og ikke-jernmetaller over 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 tenner/tomme
Rettsaging og store radier > 60 mm

Problemlgsing

Problem —m8M8MM ™ Mulig arsak

Artikkelnummer

73120025

7319 0710

7319 0709
7910 4010
7910 4020

7319 0701

7319 0704

7319 0702

7319 0705

7319 0706

7319 0707

7319 0703

7319 0708

——

Lgsning

Motoren starter ikke

a) Ingen strgm
b) Bryter, kondensator defekt

c¢) Skjgteledning

defekt

d) Feil tilkoblingsledning for

3 ~ 400 V motor

a) Kontroller nettsikring
b) Fa fagleart elektriker til & kontrollere
c) Trekk ut nettsikring, kontroller,
skift hvis ngdvendig
d) 5-polig tilkoblingsledning,
tverrsnitt pa 1,5 mm?

Feil pa motorens dreieretning  Feiltilkobling

Endre dreieretning pa CEE-stgpsel

Sagband sager ute av senter  a) Fgring darlig innstilt

b) Feil sagband

a) Still inn sagbandfgring i henhold
til betjen.anv. side NO61

b) Bruk sagband i henhold til betjen. anv.

side NO63

Brannmerker pa tre
nar du arbeider

a) Sagbandet er slgvt
b) Feil sagband

a) Skift ut sagbandet
b) ruk sagband i henhold til betjen. anv.
side NO63

Sagband sitter fast
nar du arbeider

a) Sagbandet er slgvt
b) Harpiks pa sagband

c) Fgring darlig innstilt

a) Skift ut sagbandet

b) Rengjgr sagbandet

c) Still inn sagbandfgring i henhold til
betjen.anv. side NO61
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Generelle anvisninger

1. Kontroller alle enkelte dele med hensyn til transport-
skader. Ved eventuelle reklamationer skal speditgren
underrettes omgaende.

2. Senere reklamationer kan ikke anerkendes.
3. Kontroller, om forsendelsen er fuldstendig.

4. Ggr Dem fgr brug fortrolig med maskinens funktion
ved at leese handbogen .

5. Brug som tilbehgr og som slid- og reservedele kun
originale scheppach-dele. Tilbehgrsdele kgber De hos
Deres scheppach forhandler.

6. Meddel ved bestilling vort artikelnummer samt maskin-
type og fabrikationsar.

vi gnsker Dem megen glaede og gode resultater ved arbejdet
med Deres nye scheppach maskine.

0BS.:

Producenten af dette udstyr haefter ifglge geeldende love
om produktansvar ikke for skader pafgrt udstyret eller
pafgrt af udstyret som fglge af:

1. Uhensigtsmaessig behandling.

2. Manglende iagttagelse af betjeningsvejledning.

3. Reparation udfgrt af ikke autoriseret personale.

4. Indseetning af og udskiftning med andet end
scheppach originale reservedele.

. Utilsigtet anvendelse af udstyret.

. Udfald i elektriske installationer ved manglende
iagttagelse af de elektriske forskrifter og VDE-be-
stemmelserne. 0100, DIN 57113 /VDE 0113.

[2Né)]

Vi anbefaler:

Las hele betjeningsvejledningen
ngje igennem fgr igangsaetning.

Denne betjeningsvejledning skal ggre det nemmere for
Dem at leere Deres nye maskine at kende. Derudover vil De
fa oplysninger om, hvordan maskinen benyttes mest
hensigtsmaessigt til gennemfgrelse af det arbejde, som
den er konstrueret til

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvisninger
om, hvordan De arbejder sikkert, hensigtsmaessigt og
gkonomisk med denne maskine, og hvordan De kan undga
farer, reducere vedligeholdelsesomkostninger, forringe
tomgangstiden og gge maskinens palidelighed og hold-
barhed.

Udover de sikkerhedsforskrifter, som findes i denne vejled-
ning, skal De overholde de sikkerhedsforskrifter, som
geelder i Deres land for denne type maskiner.

Denne betjeningsvejledning skal altid befinde sig ved
maskinen. Den skal laeses og overholdes af enhver, der
skal til at arbejde med denne maskine. Kun de personer,
der er blevet specielt uddannede til at arbejde med denne
maskine og som er blevet oplyst om de mulige farer, ma
arbejde med maskinen. Den kraevede mindstealder skal
overholdes.

Udover de sikkerhedshenvisninger der er anfgrt i denne
betjeningsvejledning, samt de szerlige bestemmelser, som
skal overholdes i Deres hjemland, skal ogsa de alment an-
erkendte fagtekniske regler for drift af traeebearbejdings-
maskine overholdes.

DK64

Generelle anvisninger DK64
Opstilling DK64
Transport DK64
Sikkerhedshenvisninger DK64
Bestemmelsesmaessig anvendelse DK65
Restrisici DK65
Leveringsomfang DK66
Tekniske data DK66
Beskrivelse af maskinen DK66
Komplettering DK66
|drifttagning DK67
Arbejdsanvisninger DK67
Vedligeholdelse DK68
Elektrisk tilslutning DK68
Seerligt tilbehgr DK68
Fejlafhjeelpning DK69
Reservedelsliste u4/us
Garanti u7/u8

Opstilling

Ggr arbejdsstedet, hvor maskinen skal sta, klar. Sgrg for,
at der er tilstreekkelig med plads til at arbej-det kan forega
sikkert og uden driftsforstyrrelser. Maskinen er konstrueret
til arbejde i lukkede rum og skal stilles sikkert pa et jeevnt
og stabilt underlag. For at sikre at maskinen star stabilt,
skal den skrues fast i gulvet med 4 bolte (Fig. 14).

Transport

Maskinen ma kun transporteres med dertil egnet |gf-tegre;
(kran eller truck). Brug den gverste bandhjulskasse som
anhugnings-punkt.

Sikkerhedshenvisninger

| denne betjeningshejledning har vi markeret alle de steder,

der vedrgrer Deres sikkerhed med dette symbol.

® Giv sikkerhedshenvisningerne videre til alle de personer,
der arbejder med maskinen.

e Maskinen ma kun benyttes i teknisk fejlfri tilstand og ov-
erensstemmelse med sin bestemmelse samt sikkerheds-
og risikobevidst under overholdelse af betjeningsvejled-
ningen. Iszr skal fejl, som vil kunne nedsrette sikkerhe-
den, omgaende rettes!

e Der ma kun anvendes veerktgj, som er i overensstem-
melse med europa-normen EN 847-1.

e Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa maski-
nen.

* Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger pad maskinen
fuldtalligt i laesbar stand.

e Veer forsigtig ved arbejdet: Der er fare for fingre og haen-
der pa grund af den roterende klinge.

® Sgrg for, at maskinen star sikkert pa fast undergrund.

e Kontroller el-ledningen. Brug ingen defekte ledninger.

e Sgrg for at bgrn ikke kommer i naerheden af en tilsluttet
maskine.

e Personen, der betjener maskinen, skal veere fyldt mindst
18 ar. Unge under uddannelse skal veere fyldt 16 ar, de
ma dog kun arbejde under tilsyn.

® Personer, der arbejder ved maskinen, ma ikke forstyrres.

e Hvis en anden person arbejder ved bordrundsaven for at
tage afskame emner fra, skal maskinen veere udStyret




med en bordforleengelse. Den anden person ma ikke sta
nogen andre steder end for enden af bordforleengelsen.
Hold betjeningspladsen fri for spaner og traeaffald.

Beer tgj, der sidder taet pa kroppen. Laeg smykker, ringe
og armbandsure af.

Tag hensyn til motorens og veerktgjets omdrejningsret-
ning - se ,elektrisk tils-lutning”.
Sikkerhedsmekanismeme ved maskinen ma ikke fjernes
eller ggres ubruge-lige.

Omrustnings-, justerings-, male- eller rensearbejde ma
kun gennemfgres ved slukket motor. El-stikket traekkes
ud. Vent, indtil alt roterende veerktgj star stille.

Nar maskinen skal sattes i stand, skal den slukkes.
Treek el-stikket ud.

Ved alle arbejdsgange skal maskinen tilsluttes et schep-
pach udsugningsanlaeg. Overhold i den forbindelse den
bestemmelsesmassige anvendelse.

Nar maskinen startes op, skal alle beskyttelsesindret-
ninger og afdaekninger vaere monterede.

Benyt kun velskaerpede og ikke deformerede savblade,
som er fri for ridser.

Der ma ikke bruges rundsavblade af hgjeffektiv hur-
tigstal.

Spaltekilen er en vigtig beskyttelsesmekanisme. Gen-
nem denne fgres arbejdsstykket, lukning af savspalten
og tilbageslag af arbejdsstykket forhindres.

Dakhetten skal senkes ned pa arbejdsstykket ved hver
arbejdsgang. Den skal sta vandret over savbladet.

Ved lengdesnit af smalle emner — mindre end 120 mm
— skal fremfgringspind absolut anvendes. Frem-
fgringspinden skal anvendes for at forhindre, at haen-
deme ved arbejdet kommer i naerheden af savbladet.
Nar maskinen skal saettes i stand, skal den slukkes.
Treek el-stikket ud.

Ved udsldet savspalte skal bordindlaegget udskiftes.
Traek el-stikket farst.

Fgr ibrugtagning skal maskinen tilsluttes et udsugn-
ingsanleg med en fleksibel, sveaert antendelig udsugn-
ingsledning. Udsugningsanlaegget skal starte automatisk
med indkobling af bordrundsaven.

Nar arbejdspladsen forlades, slukkes motoren. Traek el-
stikket ud af stikkon-takten.

Afbryd maskinen fra enhver ekstern energiforsyning selv
ved mindre flytnin-ger af maskinen. Tilslut maskinen ko-
rrekt til strgmnettet fgr ny ibrugtagning!

Installation, reperation og tilslutning ma kun udfgres af
aut. reperatgrer/installatgrer.

Alle beskyttelses- og sikkerhedsindretninger skal
omgaende monteres efter afsluttet istandseettelses- og
vedligeholdelsesarbejde.

Bestemmelsesmassig anvendelse

e Maskinen opfylder det gaeldende EU-maskindi-rektiv.

¢ Inden arbejdet pabegyndes skal samtlige beskyttelses-
og sikkerhedsanordninger vaere monteret pa maskinen.

e Maskinen er konstrueret til at blive betjent af en person.
Betjeningspersonen er i arbejdsomradet ansvarlig over
for tredje personer.

¢ Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa maski-
nen.

o Sgrg for at alle sikkerheds- og farehenvisninger pa mask-
inen er komplette og kan laeses.

e Bandsaven med tilhgrende veerktgj og tilbehgr er
udelukkende beregnet til savning af tree, tralignende
materialer, ikke jemholdige metaller samt stal.

e Maks. dimensionerne for de arbejdsemner, der skal
bearbejdes, ma ved standardudfgrelse ikke overskride

bordets stgrrelse. Gennemlgbsbredde 306 mm, Gen-
nemlgbshgjde 160 mm

Ved stgrre arbejdsemner, som evt. kan vippe op fra bord-
pladen, skal der bruges en bordforlengeise eller en
rullebuk (specialtilbehgr).

Bandsaven kan med en speciel bandsavklinge (spe-
cialtilbehgr) samt tilpasset skaerehastighed ogsa bruges
til savning. Metallegeringer med mere end 80 % magne-
sium ma ikke bearbejdes pa grund af brandfare.

Nar maskinen anvendes i lukkede rum, skal den sluttes
til et udsugningsanlaeg. Brug et udsugningsanlaeg til ud-
sugning af trespd-ner og savsmuld. Strgmning-
shastigheden ved udsugningsstudsen skal vaere 20 m/s.
Undertryk 860 Pa.

Startautomatikken kan rekvireres som specialtil-behgr.
Type ALV 2 Art.nr. 79104010 230 V/50 Hz TypeALV10
Art.nr.79104020 400V/230V/50Hz

Nar arbejdsmaskinen er koblet til, vil udsugningen ga
automatisk igang efter ca. 2-3 sekunders forsinkelse.
Derved undgas overbelastning af hussi-kringen.

Nar arbejdsmaskinen kobles fra, har udsugningen et
efterlgb pa ca. 3-4 sekunder, hvorefter den slukker au-
tomatisk.

Pa den made udsuges det resterende stgv, sale-des som
det kraeves i forordningen for farlige stoffer. Dette sparer
strém og reducerer stgjen. Udsugningsanlegget kgrer
kun, nar arbejdsmaskinen er igang.

For arbejder i forbindelse med erhverv skal der til udsug-
ningen bruges et udsugningsanlaeg, som opfylder de er-
hvervsmaessige forskrifter.

Udsugningsanlaeg og stgvudskillere ma ikke fjer-nes eller
kobles fra, mens maskinen kgrer.

Brug kun maskinen i teknisk fejlfri stand samt i henhold
til sin bestemmelse, sikkerheds- og risikobevidst og un-
der overholdelse af betjeningsvej-ledningen! Fejl, isar
sadanne som kan reducere sikkerheden, skal afhjelpes
omgaende!

Producentens sikkerheds-, arbejds- og vedlige-hold-
elsesforskrifter samt dimensionerne i de tekniske data
skal overholdes.

Gealdende ulykkesforebyggende forskrifter samt gvrige
alment anerkendte sikkerhedstekniske regler skal over-
holdes.

Maskinen ma kun bruges, vedligeholdes og repareres af
personer, som er fortrolige med dette og som er in-
formeret om eventuelle farer. Producenten heafter ikke
for skader, der er opstaet som resultat af egenmaegtige
andringer af maskinen.

Maskinen ma kun bruges med originalt tilbehgr og orig-
inalt veerktgj fra producenten.

Enhver form for anvendelse derudover gaelder som ikke
bestemmelsesmaessig. Producenten haefter ikke for
skader, der er opstadet som resultat heraf. Risikoen for
dette beerer brugeren alene.

e Maskinen er bygget efter den nyeste tekniske standard
og de anerkendte sikkerhedstek!liske regler. P& trods
heraf kan der ved arbejdet forekomme enkelte restrisici.

e Risiko for kvaestelse af fingre og haender pga. den
roterende savklinge ved uhensigtsmassig handtering af
arbejdsemnet.

® Risiko for at blive ramt af emner, der slynges vaek, ved
ukorrekt fastspaending eller handtering, hvis der f.eks.
arbejdes uden anlag.

e Sundhedsfare pga. stgj. Ved arbejdet overskrides det
tilladte stgjniveau. Personligt sikkerhedsudstyr som
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hgreveem skal benyttes.

e Ulykker pga. defekt savklinge. Savklingen skal
regelmaessigt efterses for defekter.

e Risiko for ulykker pga. strgm ved brug af uregle-
menterede el-tilslutninger.

e Ved anvendelse af scheppach ekstra tilbehgr skal betjen-
ingsvejledningen, som er vedlagt det ekstra tilbehgr,
overholdes og laeses grundigt.

e Derudover kan der trods de trufne sikkerhedsforanstalt-
ninger forekomme ikke abenlyse restrisici.

e Restrisici  kan minimeres, nar ,Sikkerhedshenvis-
ningeme* og , Bestemmel-sesmaessig anvendelse” samt
brugsanvisningen fglges.

Leveringsomfang

Béndsav

Savbord

Laengdeanslag
Udsugningsstuds
Betjeningsanvisning
Skydestok

Tilbehgrspose
Sekskantnggle str. 0/13
Unbraconggle str. 4/str. 5

Szrligt tilbehgr — side DK 71

Tekniske data

Gennemlgbsbredde 306 mm
Gennemlgbshgjde 160 mm
Bordstgrrelse 400 x 548 mm
Snithastighed 370 - 750 m/min
Savbandslaengde 2.360 mm
Hgjde til bordplade 515 mm
Hgjde til bordplade med understel 1.050 mm
Total hgjde uden understel 1.150 mm
Total hgjde med understel 1.680 mm
Total bredde 825 mm

Total dybde 540 mm
Drejeomrade for bordet -17°/+45°
Total vaegt uden understel 69 kg

Total vaegt med understel 77 kg

Motor Vekselstrgm Trefasestrgm
Nominelt forbrug ~ P1 (kW) 0,80 0,72
Afgivet effekt P2 (kW) 0,55 0,55
Stgjparametre

Stgjemissionsvaerdierne, som er fastlagt i henhold til EN
23746 for lydeffektniveauet og EN 31202 (korrektions-
faktor k3 beregnet i henhold til bilag A.2 til EN 31204)
for lydtrykniveauet pa arbejdspladsen, er, idet de i 1SO
7904 bilag A anfgrte arbejdsbetingelser er lagt til grund,
som fglger:

Lydeffektniveau i dB

Tomgang Lwa = 80,3 dB(A)

Bearbejdning Lwa = 100,2 dB(A)

Lydtryksniveau pa arbejdspladsen i dB

Tomgang Lpreq = 64,1 dB(A)

Bearbejdning Lpaeq = 82,9 dB(A)
For de anfgrte emissionsverdier gealder der et
maleusikkerhedstilleg K = 4 dB

DK66

Beskrivelse af maskinen

Maskinen kan pa grund af sin veludviklede konstruk-tion
anvendes alsidigt til bearbejdning af tree og kunststof i
veerkstedet.

Det gverste og nederste bandhjul er beklaedt med en fast
skaerm og et beveegelig husdaeksel. Nar husdakslet abnes,
frakobles maskinen. Maskinen kan kun kobles til igen, nar
deekslet er lukket. Den ikke skaerende del af bandsavklin-
gen over bordpladen er afdaekket af en beskyttelsesanord-
ning, som er gjort fast til bandsavklingefgringen. Denne
beskyttelses-anordning er sikret mod utilsigtet abning ved
hjelp af den fastgjorte beskyttelsesanordning pa det gver-
ste bandhjul. Den ikke skaerende del af bandsavklingen
under bordpladen er afdaekket af en fast skaerm.

Bordet kan drejes fra -20° til +47°, hvilket giver utallige
skaeremuligheder, f.eks.:

e Langdesnit

e Tvaersnit

o Skra snit

e Cirkelformede og uregelmassige snit

o Shit til sinke og tappe ~ Kantsnit ved kanttra
Se ogsa arbejdshenvisningeme i betjeningsvejledningen.

Komplettering

Monteringsvzrktgj
1 gaffelnggle str. 10/13

Af emballeringstekniske arsager er bordpladen, handtaget og
handhjulet ikke monteret.

Montering af bordpladen, Fig. 1
1. Abn daekslet pa& kabinettet og stil drejesegmenterne
pa 30°.
2. Skru bordpladen let sammen
4 sekskantskruer M8x 16
4 stjerneskiverA 8,4

Fig. 2
Drej bordpladen hen i O°-position og treek spandegrebet
til.

Fig. 3
Justér bordpladen som fglger:
1. Laeg en ca. 50 cm lang traliste pa bordet og leg den

til ved bade den stigende og den faldende del af
savbandet.

2. Leeg en anslagsvinkel til ved traelisten og ved bordets
falsekant. Justér bordet og skru de to forreste sek-
skantskruer pa bordet fast.

3. Lgsn spaendegrebet til drejesegmenterne _ omgang og
treek det bageste segment udefter. Spaend de to
bageste sekskantskruer pa bordet fast. Derved opnas
en letglidende drejning.

Fig. 4
1. Indstil bordet i den rette vinkel til savbandet med
stilleskruen pa bagsiden af maskinen.

— Brug en anslagsvinkel—-

2 . Skru kontra med stilleskruen og treek spaendegrebet
til.




Montering af lzengdeanslaget, Fig. 5

1. Skru 4 vingeskruer med hver sin mellemlagsskive ca.
5 mm ind i bordpladen (Fig. 5.1).

2. Seet fgringsrgret ind, indtil det ligger til ved bordet,
og speaend vingeskruerne let.

3. Fastggr fgringsrgrets drejedel med en skrue M6x12
og fjederring pa bordet (Fig. 5.2).

4. Spand vingemgtrikkerne fast.

5. Sat nu leengdeanslaget pa fgringsrgret til venstre for
savbandet og klem det fast. Anslagsrgret skal nu sta
parallelt til bordfalsen; en korrektion kan ske ved at
Igsne de to cylinderskruer (Fig. 5.3).

Montering af handtaget, Fig. 6

Montér handtaget med en sekskantmgtrik M8 og en skive
8 til bandstramningsanordningen.

Montering af handhjulet, Fig. 7

Fastggr handhjulet (g 120 mm) med en sekskantmgtrik
M8 og en skive 8 til den trinlgse indstilling af omdrejn-
ingstal.

Idrifttagning

Laes sikkerheds-
henvisningerne

Ved arbejdet pa maskinen skal samtlige beskyttelsesanord-
ninger og afskarmninger vaere monteret.

Fig. 8

Slaek savbandet og tag det af ®. Sat et nyt savband pa og
stram det let. Drej bandhjulet manuelt i snitretning og
foretag samtidig den endelige stramning af savbandet.
Spaendingen er afhangig af savbandbredden. Brede
savband skal strammes hardere end smalle. For hard
stramning medfgrer for tidligt brud pa savbandet.

Sidekorrektion, Fig. 9
1. Savbandet skal Igbe cirka midt pa bandhjulene.

2. Drej det gverste bandhjul manuelt i snitretning og
foretag sidekorrektionen via handtaget @.

3. Skru fingermgtrikkerne fast, nar indstillingen er afs-
|uttet.

Indstilling af omdrejningstal, Fig. 10

Betjen udelukkende handhjulet, nar maskinen kgrer — ellers
kan det fgre til beskadigelse af maskinen.
Ved at dreje handhjulet i urets retning reducerer De
snithastigheden, i den modsatte retning forgger De
snithastigheden inden for fglgende omdrejn-
ingstalomrade:
Minimumomdrejningstal 370 m/min.

Til bearbejdning af aluminium, messing, kobber,
duroplast samt harde kunststoffer.

Maksimumomdrejningstal 750 m/min.
Til bearbejdning af trae

Savhandfgring, Fig. 10

Den gverste savbandfgring kan indstilles op til 160 mm ar-
bejdsemnehgjde ®. En sa ringe afstand til arbejdsemnet
som muligt sikrer en optimal bandfgring og sikkert arbe-
jde!

Modtryklejer, Fig. 10
Modtryklejerne optager arbejdsemnets fremfgringstryk @.

Indstil det gverste og det nederste modtryksleje sadan, at
de gar let imod savbandsryggen.

Styreruller, Fig. 10

Indstil de gverste og nederste styreruller @ pa de respek-
tive savbandbredder. Forkanterne af styrerullerne ma hg-
jest na til tandfoden af savbandet. Fastlaeg rullernes plac-
ering ved at spaende kontra med fingerskruen, nar
styrerullerne bergrer savbandet let.

Savhandet ma ikke satte sig fast!

Arbejdsanvisninger

Fglgende anbefalinger er eksempler pa en sikker brug af
bandsave (p. K4).

Nedenstaende sikre arbejdsmader skal ses som bidrag til
sikkerheden, men kan ikke i alle tilfzlde anvendes pas-
sende, fuldstandigt eller omfattende. De kan ikke omhandle
alle mulige, farlige situationer og skal vurderes omhyg-geligt.

e Ved arbejde i lukkede rum skal mask-nen sluttes til et
udsugningsanlaeg.

e Ved erhvervsmaessige arbejder skal der anvendes en ud-
suger, som opfylder de erhvervsmaessige forskrifter.

e Hvis maskinen ikke er i brug, f.eks. efter arbejdstids
ophgr, skal De Igsne bandsavklingen.

e | g en besked til den naste bruger af maskinen ve-
drgrende stramning af bandsavklingen.

e Bandsavklinger, der ikke bruges, skal opbevares lagt
sammen (se side 6) og sikkert pa et tgrt sted. Kontroller
bandsavklingen for fejl inden brug (tender, revner).
Bandsavklinger, der er behaftet med fejl, ma ikke
bruges!

Brug egnede handsker under arbejdet med bandsavk-
lingerne.

Inden arbejdet pabegyndes, skal samtlige beskyttelses-
og sikkerhedsanordninger veare sikkert monteret pa-
maskinen.

Renggr aldrig bandsav klingen eller bandsavklingefgrin-
gen med en handholdt bgrste eller skraber, mens band-
savklingen kgrer. Harpiksbeleegninger pa bandsavklin-
gen er en trussel mod arbejdssikkerheden og skal fjernes
regelmaessigt.

Brug beskyttelsesbriller og hgreveem under arbejdet af
hensyn til deres per-sonlige beskyttelse. Baer hamet ved
langt har. Rullgstsiddeme armer op til over albuen.

Under arbejdet skal bandsavklingefgringen altid holdes
sa teet pa arbejd-semnet som muligt.

Sgrg for gode belysningsforhold i maskinens arbejds- og
omgivelsesomrade.

Brug altid leengdeanslaget tillige snit for at undga, at ar-
bejd emnet vipper eller glider vaek.

Brug skubbestokken til bearbejdningen af smalle arbejd-
semner med manuel fremfgring.

Til skra snit skal savbordet sattes i den rigtige position
og arbejdsemnet skal fgres ved hjalp af leengdeansla-
get.

Til skeering af svalehaleformede sinker og tapper eller af
kiler skal savbordet vippes i den passende plus-og mi-
nusposition.

Sgrg for at arbejdsemnet fgres sikkert.

Ved cirkelforrnede og uregelmassige snit i arbejdsemnet
skal fremfgringen udfgres med begge haender og sam-
lede fingre. Hold fast med haenderne i det sikre omrade
pa arbejdsemnet.
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e Brug en hjelpeskabelon ved gentagne cirkelformede og
uregelmaessige snit.

e Ved skeering af rundtgmmer skal arbejdsemnet sikres
mod at dreje med rundt.

e For at kunne arbejde sikkert ved tvaersnit, skal De bruge
specialtilbehgret tveerskaereanslag.

e For at kunne arbejde sikkert ved skaring af runde plad-

er, skal De bruge specialtilbehgret cirkels- kaereanord-
ning.

Vedligeholdelse

Ombygnings-, indstillings-, male og renggringsar-
A bejde ma kun foretages, nar motoren er koblet fra.
Trek netstikket ud og vent pa, at det roterende
varktgj star stille.
Samtlige beskyttelses- og sikkerhedsanordninger skal mon-
teres straks igen efter ferdiggjort reparations- og vedlige-
holdelsesarbejde.
De indbyggede kuglelejer er vedligeholdelsesfri.
Vi anbefaler:

1. At smgre bordets drejesegmenter samt bandstramn-
ingsanordningen let efter med fedt.

2. At renggre savbandet regelmaessigt. Tree efterlader
harpiksrester. Til renggring anbefaler vi harpiksfjern-
erkoncentratet Pharmol HEK, art.-nr. 61009700.

3. At kontrollere styrerullerne samt modtryklejerne
regelmaessigt. At efterjustere eller demontere og
smgre med olie eller skifte ud om ngdvendigt.

4. At udskifte et udlgbet bordindleeg (art.-nr.
73240034).

5. Altid at holde bordoverfladen fri for harpiks.

6. Regelmassigt at smgre omdrejningstalhandhjulets
lejesteder let med olie.
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Elektrisk tilslutning

Den installerede el-motor er
tilsluttet i driftsklar tilstand.

Tilslutningen overholder de geeldende VDE- og DIN-bestem-
melser.

Kundens nettilslutning samt den anvendte forlangerledning
skal overholde disse forskrifter.

Installationer, reparationer og vedligeholdelsesarbejder pa
el-installationen ma kun udfgres af en fagmand.

Vigtige henvisninger

El-motoren er udfgrt til driftsart S 1.

Ved overbelastning af motoren kobler den automatisk fra.
Efter en afkglingstid (af varierende varighed) kan motoren
kobles til igen.

Defekte el-
tilslutningsledninger

Der opstar ofte isoleringsskader pa elektriske tilslut-
ningsledninger. Arsager:

1. Klemmesteder, nar tilslutningsledninger fgres gen-
nem vindues- eller dgrspalter.

2. Knaksteder pa grund af usagkyndig fastggrelse eller
fgring af tilslutningsledningen.

3. Snitsteder pa grund af overkgrsel af tilslutningsled-
ningen.

4. Isoleringsskader pa grund af udrivning fra stikkontak-
ten.

5. Ridser pa grund af &ldning af isoleringen.

Sadanne defekte el-tilslutningsledninger ma ikke bruges og
er livsfarlige pa grund af isoleringsskaderne.

Kontrollér regelmaessigt elektriske tilslutningsledninger for
beskadigelse. Veer opmarksom pa, at tilslutningslednin-
gen ikke er sat til stramnettet, nar den kontrolleres.

Elektriske tilslutningsledninger skal overholde de
geeldende VDE- og DIN-bestemmelser. Brug kun tilslut-
ningsledninger med maerkningen H 07 RN. Et patryk af
typebetegnelsen pa tilslutningskablet er foreskrevet.
Vekselstrgmmotor, Fig. 12

1. Netspaendingen skal vaere pa 230 Volt / 50 Hz.

2. Forlengerledninger skal ved en laengde op til 25 mm
have et tveersnit pa 1,5 kvadratmillimeter, ved en
leengde over 25 m mindst 2,5 kvadratmillimeter.

3. Nettilslutningen sikres med 16 A traeg.

Trefasemotor, Fig. 13
1. Netspaendingen skal veere pa 400 Volt / 50 Hz.

2. Nettilslutning og forleengerledning skal veere 5-arede
=3P+ N+SL.

3. Forlaengerledninger skal have et tvaersnit pa mindst
1,5 kvadratmillimeter.
4. Nettilslutningen sikres maksimalt med 16 A.

5. Ved nettilslutning eller pladsskift skal omdrejn-
ingsretningen kontrolleres, om ngdvendigt skal polar-
iteten byttes om.




Ved spgrgsmal bedes De angive fglgende data:
1. Motorproducent
2. Motorens strgmart
3. Data pa maskintypeskiltet
4. Data pa afbrydertypeskiltet

Indsend ved tilbagesending af motoren altid
drevenhed med afbryder.

Serligt tilbehgr
Tveeranslag

Rundskareanordning
Dybdeanslag
Slibebandanordning

Bordstel
Tilkoblingsautomatik, Type ALV 2
Type ALV 10

Savhand
til tree:

12/0,5/2360 mm, 4 tender/tomme
Standardsavband

15/0,5/2.360 mm, 4 tender/tomme
Lige hgjkantssnit med laengdeanslag
til tree og kunststoffer:

6/0,5/2.360 mm, 6 tender/tomme
Svejfarbejde med lille radius 25 mm

12/0,5/2.360 mm, 6 teender/tomme
Finsnitarbejde

Forskellige materialer:

Tree, kunststoffer, metaller
3,5/0,5/2.360 mm, 14 tender/tomme
Fineste snitarbejde, mindste radier

NE-metaller indtil 10 mm
6/0,65/2.360 mm, 22 teender/tomme
lige snit og svejfarbejde

Kunststoffer, NE-metaller
6/0,65/2.360 mm, 10 teender/tomme

Kunststoffer, NE-metaller over 15 mm
12/0,65/2.360 mm, 10 teender/tomme
lige snit og store radier > 60 mm

Fejlafhjaelpning

Fejl » Mulig arsag

den komplette

Artikelnummer
73120025

7319 0710

7319 0709
7910 4010
7910 4020

7319 0701

7319 0704

7319 0702

7319 0705

7319 0706

7319 0707

7319 0703

7319 0708

-

’

Afhjzlpning

Motoren starter ikke

c) Elektrisk

a) Ingen strgm
b) Afbryder, kondensator defekt

forleenger-

ledning defekt

d) Forkert tilslutningsledning til

3 ~ 400

V Motor

a) Kontrollér netsikringen
b) Fa den kontrolleret af en elektriker
c) Treek netsikringen ud, kontrollér den,
skift den ud ved behov
d) Tilslutningsledning, 5-aret,
ved 1,5 mm?2 tveersnit

Forkert motoromdrejnings-
retning

Forkert tilslutning

Skift omdrejningsretning pa CEE-stikket

Savbandet Igber forkert

b

a) Fgring indstillet forkert

Forkert savband

a) Indstil savbandfgringen iht.
betj.-anv. side DK67
b) Veelg savband iht. betj.-anv. side DK69

Brandpletter pa traeet
ved arbejdet

Savbandet er slgvt

a) Udskift savbandet
b) Velg savband iht. betj.-anv. side DK69

Savbandet saetter sig fast

a
b
a
ved arbejdet b

a

)
)
) Forkert savband
)
)
)

Savbandet er slgvt
Harpiks pa savbandet
Fgring indstillet forkert

a) Udskift savbandet

b) Renggr savbandet

b) Indstil savbandfgringen iht. betj.-anv.
side DK67
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EC Declaration of Conformity

We, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

hereby declare that the machine named below correspondends to the
relevant safety and health requirements of the EC guidelines specified
below in its design and construction and in the version which we in-
troduced to the market.

This declaration becomes invalid if changes are made to the machine
without our consent.

Machine description: ~ Band saw
Machine model: basato 3
Relevant EC directives: EC machine directive 98/37/EG

EC Low voltage directive 72/23/EWG,
last modified by the directive 93/68/EWG,
EC-EMV directive 89/336/EWG, last
modified by the directive 93/68/EWG.
Applied harmonized European Standards:
EN292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN50082-1, EN 60204-1, EN 55014,
EN 60555-2, EN 60555-3
Applied national technical standards and specifications, especially:
1S0 7960
Notified body within the meaning of Annex VII
Priif- und Zertifizierungsstelle
Fachausschuss Holz
Vollmoellerstrafie 11
70563 Stuttgart-Vaihingen
(EG-Baumusterbescheinigung) GS-Priifung,
Staubpriifung

Date Ichenhausen, 01.10.2002

= W i

on hehalf of Wolfgang Windrich
(Technical manager)

Engaged for

@ EU-Konformitatserklarung

Hiermit

erklaren wir,  Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

daB die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung
den einschlagigen Bestimmungen nachstehender EG-Richtlinien
entspricht.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung an der Maschine ver-
liert diese Erklarung ihre Giltigkeit.
Bezeichnung der Maschine:
Maschinentyp: basato 3
Einschlagige EG-Richtlinien:
EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG,
EG-Niederspannungsrichtlinie72/23/EWG, zuletzt
geandert durch die Richtlinie 93/68/EWG,
EG-EMV Richtlinie 89/336/EWG, zuletzt gedndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG.
Angewandte harmonisierte Normen:
EN292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN 50082-1, EN 60204-1, EN 55014,
EN 60555-2, EN 60555-3
Angewandte nationale technische Spezifikationen
und Normen: 1S0 7960
Gemeldete Stelle Priif- und Zertifizierungsstelle
Fachausschuss Holz
VolimoellerstraBe 11
70563 Stuttgart-Vaihingen
Eingeschaltet zur EG-Baumusterpriifung
(EG-Baumusterbescheinigung) GS-Priifung,
Staubpriifung
Ichenhausen, 01.10.2002

- Lud

i. V. Wolfgang Windrich
(Leiter Entwicklung)

Bandsage

Ort, Datum:
Unterschrift:

K2

® Déclaration de conformité CE

Nous

soussignés, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

Déclarons que le modele de machine mentionné ci-apres et en vente
sur le marché est, de part sa construction et sa conception, conforme
aux prescriptions en vigueur données par les directives européennes.

Toute modification de la machine rend cette déclaration non valable.
Désignation

de la machine : Scie a bande

Type de machine : basato 3

Directives CE en vigueur:
EC machine directive 98/37/EG
EC Low voltage directive 72/23/EWG,
last modified by the directive 93/68/EWG,
EC-EMV directive 89/336/EWG, last
modified by the directive 93/68/EWG.

Normes européennes harmonisées utilisées:
EN 292-1, EN292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN 50082-1, EN 60204-1, EN 55014,
EN 60555-2, EN 60555-3

Normes et spécifications techniques nationales qui ont été utilisées
1S0 7960

Organisme d’homologation conform’ment a I'annexe VII
Priif- und Zertifizierungsstelle
Fachausschuss Holz
VollmoellerstraBe 11
70563 Stuttgart-Vaihingen

Mise sous tension pour le contréle d’échantillon CE:
(EG-Baumusterbescheinigung) GS-Priifung,
Staubpriifung

Ichenhausen, 01.10.2002

W. Lius,

p. 0. Wolfgang Windrich
(Directeur technique)

Lieu, Date
Signature:

@ Dichiarazione CE di conformita

Con la presente dichiariamo,
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

che la macchina qui di seguito denominata in base alla sua concezione e
tipo di costruzione cosi come la versione da noi messa in commercio (for-
nita) corrisponde alle prescrizioni applicabili delle norme CE qui di segui-
to riportate.

Nel caso in cui la macchina venga modificata senza la nostra autorizzazione, que-
sta dichiarazione non & pill valida.

Denominazione

della macchina:
Macchina modello:

Sega a nastro
basato 3

Norme CE applicabili: Direttive CE per le macchine, direttive CE per la bassa
tensione 72/23/CEE, modificate I'ultima volta con le di-
rettive 93/68/CEE,
direttive CE CEM (compatibilita elettromagnetica)
89/336/CEE, modificate I'ultima volta con le direttive
93/68/CEE

Norme europee armonizzate applicate:
EN292-1, EN292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN 847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN50082-1, EN 60204-1, EN 55014,
EN 60555-2, EN 60555-3

Specificazioni tecniche nazionali applicate e norme:
1S0 7960

Registrazione secondo  Priif- und Zertifizierungsstelle, FachausschuB Holz,
I'appendice VII presso: VollmoellersttraBe 11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

Richiesta di: Omologazione CE, collaudo GS, collaudo polvere
Data: Ichenhausen, 01.10.2002

(. L 2
Firma: ’

i. V. Wolfgang Windrich




@ EG-conformiteitsverklaring
Hiermede
verklaren wij, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

dat de hierna beschreven machine wat het concept en het type betreft
alsook de door ons op de markt gebracht uitvoering aan de betref-
fende bepalingen van de hierna vermelde EG-richtlijnen veldoet.

Worden er zonder goedkeuring wijzigingen aan de mchine aange-
bracht, dan is deze verklanng hierop niet meer van toepassing.

Benaming .
van de machine: Lintzaag
Machinetype: basato 3

Relevante
EG-richtlijnen: EG-machinerichtlijn 98/37/EG, EG-laagspan-
ningsrichtlijn 72/23/EWG, laatste keer gewijzigd
door de richtlijn 93/68/EWG, EG-EMV richtlijn
89/336/EEG, laatste keer gewijzigd door de

richtlijn 93/68/EEG.

Toegepaste geharmoniseerde Europese normen:
EN 292-1, EN292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN 50082-1, EN 60204-1, EN 55014,
EN 60555-2, EN 60555-3

Toegepaste nationale technische specificaties

en normen: 1S0 7960
Aangemeld bij folgens
bijlage VII: Priif- und Zertifizierungsstelle

Fachausschuss Holz
VollmoellerstraBe 11
70563 Stuttgart-Vaihingen

EG-typecontrole, GS-controle, stofcontrole

: E&}hausen, 01.10.2002
e

i. V. Wolfgang Windrich

Gebruikt voor:

Plaats, datum

Handtekening

® Declaragdo de conformidade comunitaria

A, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

vem deste modo declarar, que a maquina desrita em seguida, em resul-

tado da sua concepgao e modo de construgdo, assim como no modelo

comercializado pela empresa, esta conforme as determinagdes ap-

plicaveis das directivas comunitérias apresenttadas em seguida.

Caso a méquina sofra qualquer alteracdo sem o nosso consentimento,

esta declaracao perde a sua valida.

Designagdo da

méaquina: Serra sem-fim

Modelo da méaquina: basato 3

Directivas comunitarias aplicaveis:
Directiva comunitaria sobre maquinas 98/37/EG,
Directiva comunitaria sobre baixa tensao
72/23/CEE, alterada altravés da directiva
93/68/CEE,
Directiva comunitaria sobre compatibilidade elec-
tromagnética 89/336/CEE, alterada altravés da di-
rectiva 93/68/CEE.

Normas europeias harmonizadas aplicadas:
EN292-1, EN292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN 847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN50082-1, EN 60204-1, EN 55014,
EN 60555-2, EN 60555-3

Especificagdes e normas tecnicas nacinais aplicadas:
1S0 7960

Local de registo conforme Anexo VII:
Priif- und Zertifizierungsstelle
Fachausschuss Holz
VollmoellerstraBe 11
70563 Stuttgart-Vaihingen

Exame tipo CE, teste GS, verificacao de poeiras
Ichenhausen, 01.10.2002

. Lius,

i. V. Wolfgang Windrich

Contratada para
Local, data:
Assinatura:

@ EU-konformitetsintyg

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

Harmad
forklarar vi,

att nedanstaende maskin i egenskap av dess koncept och konstruktion
samt det av oss marknadsférda utférandet uppfyller géllande EU-riktlin-
jer.
Om maskinen férandras utan vart godkannande blir denn denn deklara-
tion ogiltig.
Maskinbeteckning  Bandsag
Maschinentyp: basato 3
Gallande EU-dirketiv EU-maskinriktlinje 98/37/EG, EU-lagspanningsrik-
tlinje 72/23/EEC, senast dndrad genorn riktlinje
93/68/EEC, EG-EMV riktlinje 89/336/EWG, senast
andrad genorn riktlinje 93/68/EWG.
Anvanda harmoniserade europeiska normer:
EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN 847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN50082-1, EN 60204-1, EN 55014,
EN 60555-2, EN 60555-3
Anvanda nationella tekniska specifikationer och normer:
1S0 7960

Anmalningsstalle Priif- und Zertifizierungsstelle

enligt bilaga VII: Fachausschuss Holz
VollmoellerstraBe 11
70563 Stuttgart-Vaihingen
Anmald till: EU-typgodkédnnande, GS prov, dammprov
Ort, datum: Ichenhausen, 01.10.2002
Underskrift:

W. Lius,

e. u. Wolfgang Windrich

@ EU-Yhdenmukaisuusilmoitus

Taten me: Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
IImoitamme, etté seuraavassa kuvattu kone vastaa suunnutelunsa ja ra-
kenteensa perusteella sekd meidan markkonoille tuomamme mallin muo-
dossa EU-direktiivin kyseisia turva-ja terveysvaatimuksia. Taman ilmoituk-
sen voimassaollo lakkaa, jos koneeseen tehddan muutoksia, joista el ole
sovittu valmistajan kanssa.

Kone Vannesaha

Konetyyppi: basato 3

Voimassa olevat EU-direktiviit:
koneita koskeva EU-direktivii 98/37/EG, EU-pienjan-
nitedirektiivi 72/23/E@F, viimeksi muutettu direktiivita
93/68/EQF

Sovelletut harmonisoidut eurooppalaiset normistandardit:
EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN 847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN 50082-1, EN 60204-1, EN55014,
EN 60555-2, EN 60555-3
Sovelletut kansalliset tekniset spesifikaatiot ja standardit:
1S0 7960

Priif- und Zertifizierungsstelle, FachausschuB Holz,
VollmoellersttraBe 11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

lImoitus annettu,
litteen VIl mukaan:

Sisaltaa: EU tyypoihyvédksynnan, GS-tarkastuksen, pdlytarka-
stuksen

Paikka, aika: Ichenhausen, 01.10.2002
. L O

Allekirjoitus: i. V. Wolfgang Windrich
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EU-overensstemmelseserklaring

Hermed

erkleerer vi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

at den i det nedenstaende betegnede maskine pa grundlag af dens kon-
stuktion og byggermade samt i den af os marketsfgrte udfgreise opfylder
de gaeldende bestemmelser i nedenstaende EU-direktiver.

/AEndres maskinen uden forudgaende aftale med os, mister denne erk-
leering sin gyldighed.

Betegnelse af

maskinen: Bandsag

Maskintype: bhasato 3

Gaeldende EU-direktiver:
EU-maskindirektiv 98/37/E@F,

EU-lavspandingsdirektiv 72/23/E@F, senest &ndret
ved direktiv 93/68/E@F,

EU-EMC-direktiv 89/336/E@f, senest a@ndret ved
direktiv 93/68/E@F.

Anvendte harmoniserede europasike normer:
EN292-1, EN292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN 847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN50082-1, EN60204-1, EN55014,
EN 60555-2, EN 60555-3

Anvendte nationale tekniske specifikationer og normer:
1S0 7960

Anmeldelsessted Priif- und Zertifizierungsstelle

iht. bilag VII Fachausschuss Holz
Volimoellerstrafie 11
70563 Stuttgart-Vaihingen
Tilsluttet till:
(EG-Baumusterbescheinigung) GS-Priifung,
Staubpriifung
Sted, dato: Ichenhausen, 01.10.2002
Underskrift:

. Liug

p. p. Wolfgang Windrich

® EU-konformitetserlzring

Vi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

erklaerer hermed at den nedenfor angitte maskinen i sin utforming og kon-
struksjon og i den versjonen vi introduserte pa markedet, er i samsvar
med de gjeldende sikkerhets- og helsekravene i de EU-forskriftene sorn er
nevnti det fglgende.

Denne erklearingen mister sin gyldighet hvis det uten vart samtykkeblir
gjort endringer pa maskinen.

Beskrivelse av
maskinene: Bandag

Maskintype: basato 3

Relevante EU-forskrifter:
EU-maskinforskrift 98/37/EG, EU-lavspenningsforskrift
72/23/EWG, sist endret ved forskrift 93/68/EWG, EU-
EMV-forskrift 89/336/EWG, sist endret ved forskrift
93/68/EWG

Anvendte europeiske harmoniserte standarder:
EN292-1, EN292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN 847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN50082-1, EN60204-1, EN55014,
EN 60555-2, EN 60555-3

Anvendte nasjonale tekniske spesifikasjoner og normer:
1S0 7960

Instans det er rapportert til i trad med tillegg VII:
Priif- und Zertifizierungsstelle, FachausschuB Holz,
VollmoellersttraBe 11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

Engasjert for: EU-typegodkjenning

Dato: Ichenhausen, 01.10.2002
]

Underskrift: i. V. Wolfgang Windrich

® Declaracién de conformidad CE

Por la presente,Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
certificamos que la siguiente maquina, gracias a su concepto y con-
struccién, asi como in la versién puesta in circulacién por nosotros,
cumple los requerimientos especificados y pertinentes de seguridad y
proteccién sanitaria de las normativas de la CE mencionadas abajo.
En casa de efectuarse una modificacién de la méaquina sin ser acordata
con nosotros, esta declaracién pierde su validez.
Maquina: Sierra de cinta
Modelo: bhasato 3
Normativas CE pertinentes:
Normativa sobre Maquinaria 98/37/CEE,
Normativa sobre baja tension 72/23/CE, la dltima
vez modificada por la normativa 93/68/CEE,
Normativa EMV 89/336/CEE, la iltima vez modifi-
cada por la normativa 93/68/CEE.
Normas europeas armonizadas aplicadas:
EN292-1, EN292-2, EN 294, EN 349, EN418,
EN847-1, EN954-1, EN 1088, EN 1807-1,
EN50082-1, EN 60204-1, EN 55014,
EN 60555-2, EN 60555-3

Normas y especificaciénes técnicas nacionales aplicadas:
1S0 7960

Oficina de registro  Priif- und Zertifizierungsstelle

seglin anexo VII: Fachausschuss Holz
Volimoellerstrafie 11
70563 Stuttgart-Vaihingen

Ha intervenido para: Prueba de la CE para el modelo de construccion
(certificado de la CE para el modelo de construc-
cion n° de prueba GS, prueba de emision de polvo)

Ichenhausen, 01.10.2002

W. Liug

p. p. Wolfgang Windrich

Lugar y fecha:
Firma:
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Garantie

Auf dieses Gerat
gewadhren wir lhnen

24 Monate Garantie

1. Die Garantie erstreckt
sich ausschlieBlich auf
Material- oder Fabrika-
tionsfehler. Schadhafte
Teile werden kostenlos
ersetzt, der Austausch
ist kundenseitig vorzu-
nehmen.

Wir iibernehmen nur
Garantie fiir Original
scheppach-Teile.

2. Kein Garantieanspruch
besteht bei:
Transportschaden, Ver-
schleiBteilen, Schaden
durch unsachgemaBe
Behandlung sowie Nicht-
beachtung der Betriebs-
anweisung, Ausfalle der
elektrischen Anlage bei
Nichtbeachtung der elek-
trischen Vorschriften.
VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113/
VDE 0113.

3. Desweiteren konnen
Garantieanspriiche nur
fr Gerate geltend ge-
macht werden, welche
von dritten Personen
nicht repariert wurden.

Der Garantieschein hat nur
Giiltigkeit in Verbindung

Guarantee

This appliance is covered
by a

24 month’s guarantee

1. The guarantee covers
only material and con-
struction faults. Faulty
parts are replaced free of
charge, customers must
carry out replacement
work.

We guarantee only
original scheppach
parts.

2. The guarantee does not
cover:
Transport damage,
wearing parts, damage
resulting from improper
use or failure to observe
operating instructions,
electrical faults if
electrical regulations are
not observed.

3. Guarantee claims are
valid only if no repairs
have been made by a
third party.

The warranty certificate is
only valid with the invoice.

@

Garantie

Sur cet appareil, nous vous

assurons
24 mois de garantie

1. La garantie ne prend effet

que pour des défauts de

matériel ou de fabrication.

Les piéces défectueuses

>

Garanzia

Per quest’apparecchio
diamo una

garanzia di 24 mesi

1. La garanzia si estende
esclusivamente ai difetti
di materiale o di fabbrica.
Le parti difettose saranno

QD

Garantie

Op dit apparaat

bieden wij U

24 maanden garantie

1. De garantie heeft alleen
betrekking op materiaal-

of fabricagefouten.
Beschadigde onderdelen

sont remplacées gratuite-

ricambiate gratuitamente,

worden kostenloos ver-

la sostituzione va
effettuata da parte del
cliente.

Ci assumiamo la garanzia
solo per parti originali
scheppach.

ment, I’échange doit étre
accompli par le client.

Nous n’assurons
la garantie que pour
les piéces scheppach
d’origine.

2. La garantie ne prend pas 2.
effet lors de:
Avaries de transport,
piéces d’'usure, dommages
résultants d'une mani-
pulation erronée, ainsi
que pour les détériorations
résultant d'un non respect
des consignes d'utilisation
et d’une défectuosité des
circuits électriques lors du
non respect des consignes
en vigueur.

La garanzia non copre:
Danni da trasporto, pezzi
d’usura, danni derivati da
uso improprio o dalla
mancata osservazione
delle istruzioni per I'uso,
guasti dell'impianto
elettrico dovuti all’inos-
servanza delle norme
sull’elettricita.

3. De plus, le droit a la 3.
garantie ne peut étre
sollicité que pour des
appareils n’ayant pas fait
I'objet de réparation par
une tierce personne.

La garanzia decade se
vengono effettuate
riparazioni da persone
non autorizzate.

Le certificat de garantie n’a
d’effet que sur presentation

Il certificato di garanzia &
valido solo insieme alla fat-

vangen. De vervanging
wordt bij de klant door-
gevoerd.

Wij bieden alleen garan-
tie op originele onderde-
len van scheppach.

2. Er kan geen aanspraak
op garantie worden ge-
maakt bij: Transport-
schade, slijtende onder-
delen, schade door
ondeskundige behande-
ling alsmede door het
niet inachtnemen van de
gebruiksaanwijzing, bij
het uitvallen van de
electrische installatie
door het niet inacht-
nemen van de electrische
voorschriften.

3. Vervolgens kan er alleen
aanspraak op garantie
worden gemaakt, als het
apparaat niet door derden
werd gerepareerd.

Deze garantieverklaring is
alleen geldig in verbinding

mit der Rechnung. de la facture. tura. met de rekening.
HANDLER: Geratetype:
DEALER: Appliance type:
VENDEUR: Type d’appareil:
RIVENDITORE: Tipo d'apparecchio:
HANDELAAR: Type:
Geratenummer:
Serial number:
Numéro de I'appareil:
N. dell’apparecchio:
Nummer:
Kontrolle Check slip Fiche de contréle Biglietto di controllo | Controlestrook

Bei einer eventuellen
Reklamation senden Sie
bitte diesen Kontrollzettel
an Ihren Handler oder an
uns.

In case of any claim,
please return this check
slip to your dealer or to us.

In caso di un reclamo
eventuale, bisogna
rispedire questo biglietto
di controllo al rivenditore
0 a noi.

En cas d’une réclamation
éventuelle, retournez cette
fiche de contrdle a votre
vendeur ou a nous.

In het geval van een even-
tuele reclamatie moeten
wij u vragen, deze controle-
strook aan de handelaar of
aan ons terug te sturen.

Scheppach
' ' Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-89335 Ichenhausen/FRG
Telefon (08223) 4002-0
maschinenfabrik Telefax (08223) 400220




&
Garantia

Esta maquina tiene

24 meses de
garantia.

1. La garantia s6lo
incluye defectos de
material y fabricacion.
Piezas defectuosas
son repuestas sin
gasto alguno, el mon-
taje corre a cargo del
cliente.

La garantia sélo es
vélida a condicién
que se utiliza piezas
originales de la casa
scheppach.

2. La garantiia no
incluye: piezas de
desgaste, dafios
ocasionados por
transporte, por manejo
inadecuado, por
inobservancia de las
instrucciones.

3. La garantia tampoco
es valida para
aparatos que hayan
sido reparados por
terceros.

La garantia sélo es valida
en combinacion con la
factura.

D,
Garantia

Para este aparelho
concedemos

garantia de
24 meses.

1. A garantia cobre
exclusivamente de-
feitos de material ou
de fabricag&o. Pecas
avariadas sdo substi-
tuidas gratuitamente;
cabe ao cliente efetu-
ar a substituicéo.
Assumimos a garantia
unicamente de pegas
genuinas scheppach.

2. Nao ha direito a
garantia no caso de:
pegas de desgaste,
danos de transporte,
danos causados pelo
manejo indevido ou
pela desatencao as
instrucdes de servigo.

3. Além disso, a garantia
s6 podera ser reivindi-
cada para aparelhos
que nao tenham sido
consertados por
terceiros.

0 cartao de garantia s6
vale em conexao com a
fatura.

O
Garanti

Med denna maskin
féljer en

24 manaders
garanti.

1. Garantin tacker
endast material- och
konstruktionsfel.
Defekta delar ersétts
utan omkostningar,
men kunden star for
installationen.

Var garanti ticker
endast orginal schep-
pach-delar.

N

. Ansprak pa garanti
oreligger inte for:
garantin tacker ej,
transportskador, skador
orsakade av felaktig
behandling och da
skdtselforeskrifter inte
beaktats.

3. Vidare kan garantikrav
endast stéllas for
maskiner som inte har
reparerats av tredje
part.

Garantisedeln ar endast
giltig tillsammans med
faktura.

G
Talkuu

Télle koneelle
mydnnamme

24 kuukauden
takuun.

1. Takuu koskee ainoastaan
aine- ja valmistusvikoja.
Viallisen osan tilalle
annetaan. Korjaustydta
ei korvata. Rikkoutunut
0sa on lahetettava
veloituksetta maah
antuojalle.

Mydnnamme takuun vain
alkuperisille scheppach-

osille.

N

. Takuu ei korvaa:

- koneen luonnollista
kulumista

— kuljetusvahinkoja

- vahinkoja jotka
johtuvat koneen
vaarasta kaytosta tai
ei ole noudatettu
koneen kéyttéohjetta

- koneen luonnollista
kulumista

- vahinkoja, jotka
johtuvat siita.

3. Takuu ei ole voimassa
jos kolmas henkilo
korjaa konetta ilman
maahantuojan lupaa tai
kone on siirtynyt
kolmannen henkilon
omistukseen.

Takuutodistus on voimassa
vain ostokuitin kanssa.

QD
Garant

Pa denne maskinen
gir vi

24 maneders
garanti.

1. Garantien omfatter
materiel eller
fabrikasjonsfeil. Deler
med feil blir erstattet
uten omkostninger.
Selve utskiftingen ma
kunden selv utfgre.

Vi overtar kun garanti
for originale scheppach
deler.

N

. Garantien omfatter
ikke:
Slitedeler.
Transportskader.
Skader forarsaket av
ukyndig eller uforsiktig
bruk.

w

. Garantikrav blir bare
imgtekommet safremt
reparasjoner ikke er
utfgrt av tredje person.

Garantibeviset har bare
gyldighet i forbindelse
med fakturaen.

@K
Garant

Pa denne maskine
yder vi Dem

24 maneders
garanti.

1. Garantien daekker
udelukkende materiale-
eller fabrikationsfejl.
Defekte dele erstattes
uden omkostninger, ud-
skiftningen af delene
foretages af kunden.

Vi yder kun garanti for
originale scheppach-
dele.

2. Garantien deekker ikke:
Transportskader,
sliddele, skader p.g.a.
ukorrekt behandling
eller manglende
overholdelse af
driftsvejledningen.

3. Endvidere kan garan-
tikravet kun ggres
geeldende for maskiner,
hvor der ikke er
foretaget reparationer
gennem tredjepart.

Garantibeviset er kun
gyldigt i forbindelse med
faktura.

COMERCIANTE: Tipo de méaquina:
REVENDEDOR: Tipo de aparelho:
FORSALJARE: Apparattyp:
MYYJA: Kone:
FORHANDLER: Maskin type:
FORHANDLER: App. type:
Nimero de la maquina:
Ntmero do aparelho:
Serienummer:
Koneen numero:
Maskinnummer:
Serienummer:
Comprobante Senha Kontrollsedel Tarkastus Kontroll Kontrolseddel

En caso de una reclama-
cion eventual, devuelva
este comprobante al
vendedor 0 a nosotros.

Em caso duma recla-
macao eventual, devolva
esta senha ao revendedor
Ou ao nés.

Vid en eventuell reklama-
tion, var vanlig sand
denna kontrollsedel till Er
forsaljare eller till oss.

Jos Teilld on jotakin
huomauttamista niin
|éhettakaa tama tarka-
stuslappu myyjalle tai
meille.

Ved en eventuell rekla-
masjon ma du sende
denne kontrollseddelen
enten til din forhandler
eller til oss.

Ved en evt. reklamation
bedes De sende denne
kontrolseddel til os eller til
Deres forhandler.

~
Scheppach
' ' Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-89335 Ichenhausen/FRG
Telefon (08223) 4002-0
maschinenfabrik Telefax (08223) 400220
J




